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1 Temel urun bilgileri

e  Uriin karsilastirma

e  Uriin dzellikleri

e  Uriini tanima
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Uriin karsilastirma
HP LaserJet P2050 Series modeller

HP LaserJet P2055 yazici HP LaserJet P2055d yazici HP LaserJet P2055dn yazici HP LaserJet P2055x yazici

CE456A CEA457A CE459A CE460A

e  Letter boyutunda kagida HP LaserJet P2055 yazici HP LaserJet P2055d yazici HP LaserJet P2055dn yazici
dakikada 35 sayfa ve A4 modeliyle ayni 6zelliklere, ayrica modeliyle ayni 6zelliklere, ayrica modeliyle ayni ézelliklere, ayrica
boyutunda kagida ise asagidaki 6zelliklere sahiptir: asagidaki 6zelliklere sahiptir: asagidaki 6zelliklere sahiptir:
dakikada 33 sayfa hizinda )
yazdirir e ki tarafli yazdirma e  HP Jetdirect Standard e  Ek 500 sayfalik tepsi (Tepsi

(dupleksleme) Gigabit Ethernet 3)

e 64 megabayt (MB) rasgele katistinimis baski

erigimli bellek (RAM) igerir sunucusu

ve 320 MB'a gikarilabilir.
e 128 MB RAM igerir ve 384
e  HP baski kartusu, 2,300 MB'a kadar ¢ikarilabilir.
sayfa baski

e  Tepsi1en ¢ok 50 yaprak
alir

e  Tepsi2 en ¢ok 250 yaprak
alir

e 125 sayfalik 6n yizl asagi
¢ikis bdélmesi

e  Duz cikis yolu

e 2 satirl kontrol paneli
ekrani

e  Yiksek hizli USB 2.0
baglanti noktasi

e  Bir adet acik ikili dogrudan
bellek modilt (DIMM)
yuvasi

2 Bolum 1 Temel Grdn bilgileri TRWW



Uriin ozellikleri

Ozellik

Aciklama

Performans

600 MHz iglemci

Kullanici arabirimi

2 satirh ekran
HP ToolboxFX yazilimi (Web tabanli durum ve sorun giderme araci)
Windows® ve Macintosh yazici suricileri

Destege erismek ve sarf malzemesi siparis etmek icgin katistiriimis Web sunucusu (yalnizca
aga bagh modeller igin)

Yazici siiriiciileri

Windows igin HP PCL 5 Universal Print Driver (HP UPD PCL 5) (Web'den indirilebilir)
HP PCL 6

Windows i¢in HP postscript éykiinmesi Universal Print Driver (HP UPD PS) (Web'den
indirilebilir)

XPS (XML Paper Specification) Siricisi (Web'den indirilebilir)

Resolution (Goziinirliik)

FastRes 1200—is yazilarinin ve grafiklerin hizli ve ylksek kalitede yazdiriimasi igin 1200
dpi (in¢ basina nokta sayisi) baski kalitesi saglar

ProRes 1200—sekillerin ve grafik gorintulerin en iyi kalitede basiimasi igin 1200 dpi
¢Ozunurltkte yazdirir

600 dpi—en hizli yazdirmayi saglar

Yazi tipleri

PCL postscript dykiinmesi icin 45 ve HP UPD igin 35 dahili 6lgeklendirilebilir yazi tipi

Yazilim ¢ézimiuyle birlikte TrueType bigiminde 80 aygit eslestirmeli ekran yaz! tipi
bulunmaktadir.

Aksesuarlar

HP 500 sayfalik giris tepsisi

HP Jetdirect harici baski sunucusu

Baglanti kapasitesi

Yiiksek hizli USB 2.0 baglant

RJ.45 ag baglantisi (yalnizca ag 6zellikli modeller igin)

Sarf malzemeleri

Sarf malzemeleri durumu sayfasi toner dlzeyi, sayfa sayisi ve kalan yaklasik sayfa
sayisiyla ilgili bilgiler igerir.

Aygit, yerlestirme sirasinda orijinal HP baski kartusu takilip takilmadigini denetler.

Kolay kartus siparisi icin HP Sure Supply Web siteyle bittnlesme

TRWW

Uriin 6zellikleri
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Ozellik

Aciklama

Desteklenen isletim sistemleri

Microsoft® Windows® 2000, Windows® Server 2003, Windows® XP ve Windows Vista™

Macintosh OS X V10.3, V10.4, V10.5 ve lzeri
Novell NetWare

Unix®

Linux

Citrix

Erigilebilirlik

Cevrimici kullanim kilavuzu, metin ekrani okuyucularla uyumludur.

Baski kartusu tek elle takilabilir ve gikarilabilir.
Tum kapilar ve kapaklar tek elle agilabilir.

Kagit tek el ile Tepsi 1'e yuklenebilir.

Bolum 1 Temel Grdn bilgileri
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Uriinii tanima

Onden goriinis

W\@

1 Tepsi 1 (agmak igin gekin)

2 Ust ¢ikig bdimesi

3 Kontrol paneli

4 Baski kartusu kapagi birakma digmesi

5 Ac¢ma/kapama digmesi

6 istege baglh Tepsi 3 (HP LaserJet P2055x yazicida bulunur)
7 Tepsi 2

8 Yazdirma kartusu kapagi

TRWW Urini tanima 5



Arkadan gorunum

1 Sikigma giderme kapagi (agmak igin yesil kolu ¢ekin)

2 Diiz kagit yolu (agmak igin gekin)

3 DIMM kapagi (DIMM yuvasina erigim saglar)

4 Arabirim baglanti noktalari

5 Arka dupleks sikisma giderme kapagdi (yalnizca dupleks 6zellikli modeller)
6 Elektrik baglantisi

7 Kablo tipi guivenlik kilidi yuvasi

Arabirim baglanti noktalari

1 Dogrudan bilgisayara baglanmak igin yiksek hizli, USB 2.0 baglantisi

2 RJ.45 ag baglantisi (yalnizca ag 6zellikli modeller igin)

Model ve seri numarasi etiketinin konumu

Model ve seri numarasini igeren etiket arka ¢ikisin (diiz kagit yolu) disindadir.

6 Bolum 1 Temel drdn bilgileri TRWW
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Kontrol paneli

° Kontrol paneli dizeni

° Kontrol paneli mendlerini kullanma

° Raporlar menusu

e Sistem ayari menusu

e  Servis menusu

e Ag vapilandirms menisi




Kontrol paneli duzeni

Uriin ve is durum bilgilerini almak ve Griinii yapilandirmak igin kontrol panelini kullanin.

Numara Diigme veya i1sik islevi
1 Kontrol paneli ekrani Durum bilgilerini, mentileri ve hata iletilerini gérintuler
2 A Yukari ok Sonraki alt menuye veya bir meni segiminde sonraki degere gider, imleci tek
konumda ileri hareket ettirir veya sayisal 6gelerin degerini artirir
3 OK digmesi o  Oge igin secilen degeri kaydeder
o  Kontrol paneli ekraninda vurgulanan égeyle iligkili eylemi gergeklestirir
° Durum temizlenebilir oldugunda hata durumunu temizler
4 WV Asagi ok Listede bir sonraki 6geye gider veya sayisal 6gelerin degerini artirir
5 * Geri digmesi Menu agacinda bir diizey geri gider veya sayisal giriste bir basamak geri
gider
6 Hazir 1181 e  Acik: Uriin gevrimigi durumdadir ve yazdirmak (izere verileri kabul
etmek igin hazirdir.
° Kapali: Uriin cevrimdisi oldugu (duraklatildidr) igin veya bir hata
olustugundan verileri kabul edememektedir.
e  Yanip Séniiyor: Uriin bir isi igliyor.
7 ®)iptal diigmesi Gegerli isi iptal eder
8 Hata 15181 e Kapal: Uriin hatasiz olarak galismaktadir.
e  Yanip Soniiyor: Eylem gerekli. Kontrol paneli ekranina bakin.

10 BOlim 2 Kontrol paneli
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Kontrol paneli menulerini kullanma

Kontrol paneli mentilerine erismek igin asagidaki adimlari uygulayin.

Menuleri kullanma

1.
2,
3.
4,

OK digmesine basin.

Listede gezinmek i¢in agagdi ok ¥ veya yukari ok A digmelerine basin.

Uygun secenegi belirlemek icin OK digmesini tiklatin.

Onceki diizeye dénmek igin geri digmesine © basin.

Asagidakiler ana mendlerdir.

Ana mentler Raporlar

Sistem ayari
Servis

Ag yapilandirms

TRWW

Kontrol paneli menulerini kullanma
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Raporlar menusu

Uriinle ilgili bilgiler saglayan raporlari yazdirmak igin Raporlar menisiinii kullanin.

Menii 6gesi

Aciklama

Demo sayfasi

Baski kalitesini gosteren bir sayfa yazdirir.

Menii yapisi

Kontrol paneli meni yerlesiminin haritasini yazdirir. Her meniintin etkin ayarlar
listelenir.

Yapilandirma rap

Tim (riin ayarlarinin listesini yazdirir. Uriin bir aga bagliysa, ag bilgilerini de igerir.

Sarf Malz. Durumu

Asagidaki bilgilerle birlikte baski kartusunun durumunu yazdirir:
e  Kalan tahmini sayfa sayisi
° Parga numarasi

e  Yazdirilan sayfa sayisi

Ag raporu

Tum Urln ag ayarlarinin listesini yazdirir.

Kullanim sayfasi

PCL 5 sayfalari, PCL 6 sayfalari, PS sayfalari, Griinde sikisan veya yanlis alinan
sayfalari listeleyen bir sayfa yazdirir ve sayfa sayisini bildirir

PCL yaz tipi listesi

YUkl tim PCL 5 yazi tiplerinin listesini yazdirir

PS font listesi

YUkIG tim PostScript (PS) yaz! tiplerinin listesini yazdirir

PCL 6 yaz tipi listesi

YUkl tim PCL 6 yazi tiplerinin listesini yazdirir

Servis sayfasi

Servis raporunu yazdirir

12  BOlim 2 Kontrol paneli
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Sistem ayari menusu

Bu meniyu, temel Grlin ayarlarini yapmak icin kullanin. Sistem ayari menustinin birkag alt mentsu
vardir. Bunlar asagidaki tabloda agiklanir.

Menii 6gesi Alt menii 6gesi

Alt menii 6gesi

Aciklama

Dil

Kontrol paneli ekran iletileri ve Uriin raporlari
icin dili segin.

Sessiz mod

Acik

Kapali

Sessiz modu etkinlestirin veya devre disi
birakin. Sessiz mod agildiginda, uriin daha
diuslk bir hizda yazdirma yapar.

Varsayilan ayar Kapalr'dir.

Kagit ayari Var. kagit boyutu

Kullanilabilir kagit
boyutlarinin listesi
gorintdlenir.

ic raporlar veya boyutu belirtiimeyen baski
isleri igin baski boyutunu segin.

Var. kagit tiirii

Kullanilabilir kagdit ttrlerinin
listesi goruntulenir.

ic raporlar veya tiirii belirtimeyen baski
isleri icin ortam tirtnd segin.

Tepsin

NOT: n=1,2veya3

Kagt tiiru

Kagit boyutu

Kullanilabilir boyut ve turler listesinden tepsi
icin varsayilan boyut ve tiru segin.

Kagit bitti eylemi

Siresiz bekle
Gegersiz kil

iptal

Bir baski igi igin kullanilabilir olmayan bir
boyut veya tur gerekiyorsa ya da belirtilen
tepsi bossa Urunlin ne yapmasi gerektigini
segin.

Uriiniin dogru ortam yiikleninceye kadar
beklemesi igin Suiresiz bekle segenegini
belirleyin ve OK diigmesine basin. Bu,
varsayllan ayardir.

Belirli bir stire bekledikten sonra farkli bir
kagit boyutuna veya tiirline yazdirmak igin
Gegersiz kil 6gesini segin.

Belirli bir stire bekledikten sonra yazdirma
isinin otomatik olarak iptal edilmesi igin iptal
dgesini segin.

Gegersiz Kil veya iptal segenegini
belirlerseniz, kontrol paneli beklenecek
sureyi saniye olarak belirtmenizi ister.
Sireyi en fazla 3600 saniyeye kadar
artirmak igin yukari ok A digmesine basin.
Sireyi azaltmak icin asagi ok W digmesine
basin.

Baski kalitesi Kartus azaldi

(1-20)

Yuzde esigi, Grinidn toner azaldigini ne
zaman bildirecegini belirler.

Yazdirma yogunlugu (1-5)

Kenarlari ve gizgileri koyulastirmak igin ne
kadar toner uygulanacagini segin.

Varsayilan ayar 3'tur.

TRWW

Sistem ayari menUsu
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Menii 6gesi Alt menii 6gesi Alt menii 6gesi Aciklama
Courier yazi tipi Normal Courier yazi tipinin bir uyarlamasini segin.
Koyu Varsayilan Regular'dir.
Ekran kontrasti Orta LCD kontrastini ayarlayin.
Daha koyu
En koyu
En acgik
Daha agik

14 BOlum 2 Kontrol paneli
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Servis menusu

Varsayilan ayarlari geri yliklemek, triini temizlemek ve baski giktisini etkileyen 6zel modlari
etkinlestirmek icin bu mentyu kullanin.

TRWW

Menii 6gesi

Aciklama

Temizleme modu

Basilan giktida toner lekeleri veya baska izler goriirseniz triini temizlemek igin bu
segenegi kullanin. Temizleme islemi, kadit yolundaki tozu ve toner artiklarini
temizler.

Bu 6geyi segtiginizde, trtin, Tepsi 1'e duz kagit yikledikten sonra OK digmesine
basarak temizleme islemini baslatmanizi ister. islem tamamlanincaya kadar
bekleyin. Yazdirilan sayfayi atin.

USB hizi

USB hizini Yiiksek veya Tam olarak ayarlar. Uriiniin gergekten yiiksek hizda
calisabilmesi igin, ylksek hizinin etkinlestiriimis olmasi ve yine yuksek hizda

calisan bir EHCI ana bilgisayar denetleyicisine bagh olmasi gerekir. Bu menu
dgesi Urtnln gegerli galisma hizini yansitmaz.

Varsayilan ayar Yuksek'ir.

Daha az kagit bukuilmesi

Yazdirilan sayfalar surekli bukuliyorsa, bu segenegi kullanarak trln igin
bukllmeyi azaltan bir moda ayarlayin.

Varsayilan ayar Kapalr'dir.

Arsiv yazdirma

Uzun slre saklanacak sayfalar yazdiriyorsaniz, bu segenegi kullanarak urin igin
toner bulagmasini ve tozlanmayi azaltan bir moda ayarlayin.

Varsayilan ayar Kapali'dir.

Vars. Gr Ykinyr

Ozellestiriimis tiim ayarlari fabrika varsayilan degerlerine dénd(ir(r.

Servis menusu
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Ag yapilandirms menusu

Bu meniiyi, ag yapilandirma ayarlarini yapmak icin kullanin.

Menii 6gesi Aciklama

TCP/IP YAPILN TCP/IP menustne erigin ve TCP/IP protokolu parametrelerini ayarlayin.
e  BOOTP=EVET* IPv4 yapilandirmasini BOOTP Sunucusu ile etkinlestirin.
e  DHCP=EVET* IPv4 yapilandirmasini DHCP Sunucusu ile etkinlestirin.

DHCP=EVET* ise ve baski sunucusunda DHCP kiralamasi varsa, asagidaki DHCP ayarlarini
yapilandirabilirsiniz:

o  BIRAK: Gegerli kiralamayi birakmayi (EVET) veya kaydetmeyi (HAYIR) segin.
e YENILE: Kiralamay yenilemeyi veya yenilememeyi (EVET veya HAYIR) segin.
OTOMATIK IP=EVET* Baglanti-yerel IPv4 adresi 169.254.x.x bigiminde otomatik olarak atanir.

BOOTP=HAYIR*, DHCP=HAYIR* ve OTOMATIK IP=HAYIR* segimleri yaparsaniz, asagidaki
TCP/IPv4 parametrelerini kontrol panelinden el ile belirleyebilirsiniz:

e  |Pv4 adresinin (IP) her bayti
e  Alt A§ Maskesi (SM)

e  Syslog Sunucusu (LG)

e  Varsayilan Ag Gegidi (GW)

e Bosta Kalma Zaman Asimi suresi (varsayilan 270 saniye, 0 zaman asimini devre disi
birakir)

DNS 1 YAPILN: Birincil DNS sunucusunun IPv4 adresi (bir anda bir bayt).

DNS 2 YAPILN: Ikincil DNS sunucusunun IPv4 adresi (bir anda bir bayt).

IPV6 = EVET*: IPv6 islemini etkinlestirin. IPv6 islemini devre disi birakmak icin HAYIR'I segin.

ILKE=YO.VAR/YO.YOK/HER ZMN: Asagidaki IPv6 adres ilkelerinden birini ayarlayin:

e  YO.VAR: (varsaylilan) Sartl otomatik yapilandirma yéntemi yonlendirici tarafindan
belirlenir. Yénlendirici baski sunucusunun adresini, yapilandirma bilgilerini veya her ikisini

de bir DHCPv6 sunucusundan alip almayacagini belirler.

e  YO.YOK: Sarth yapilandirmayi DHCPv6 sunucusundan edinmeye calisir (yénlendirici
kullanilabilir durumda degilken).

e  HER ZMN: Sarth yapilandirmayi her zaman DHCPv6 sunucusundan edinmeye caligir (bir
yonlendiricinin kullanilabilir durumda olup olmadigindan bagimsiz olarak).

ELLE= KORU/DEVRE DISI BIRAK: Baski yazicisinda algilanan, el ile yapilandirilan IPv6
adresinin davranigini ayarlayin.

o  KORU (varsayilan): Adresi etkin durumda tutar.
o DEVRE DISI BIRAK: Adresi korur, ancak etkin olmayan durumda tutar.

Ayarlarinizi dogrulamak igin bir HP Jetdirect yapilandirma sayfasi yazdirin. (Baski sunucusu,
yazicinin diizglin ¢calismasini saglamak icin degerleri secilen parametrelerin tizerine yazabilir.)

16 BOlim 2 Kontrol paneli TRWW



TRWW

Menii 6gesi

Aciklama

WEB

Katistirilmis Web sunucusu, yalnizca HTTPS (Guvenli HTTP) veya hem HTTP hem de HTTPS
kullanan iletisimleri kabul eder.

e  HTTPS: Yalnizca HTTPS iletisimini kabul eder (baski sunucusu giivenli site olarak
gorundr).

e  HTTP/HTTPS: Hem HTTP hem de HTTPS iletisimini kabul eder.

GUVENLIK

Gegerli glivenlik ayarlarini fabrikada ayarlanan varsayilan degerlere sifirlayin.
o  KORU (varsayilan): Gegerli glivenlik ayarlarini korur.

o  SIFIRLA: Guvenlik ayarlarini fabrikada ayarlanan varsayilan degerlere sifirlar.

GUVENLIK DUVARI

Guvenlik Duvarini devre disi birakin.
o  KORU (varsayilan): Glvenlik Duvari iglemini yapilandirildigi bigimde korur.

o DEVRE DISI BIRAK: Guvenlik Duvari iglemini devre digi birakir.

YAZDIR

Segili 6ge igin bir yapilandirma sayfasi yazdirin.

GUVENLIK: Gegerli giivenlik ayarlarini yazdirin.

BAGLANTI YAPILN

HP Jetdirect baski sunucusunun ag baglantisini el ile yapilandirin.

Baglanti hizini ve iletisim modunu ayarlayin. Bunlarin ag ile uyusmasi gerekir. Kullanilabilir
ayarlar baski sunucusu modeline baglidir.

DIKKAT: Baglanti ayarini degistirmek, baski sunucusuyla olan ag iletisiminin kaybedilmesine
neden olabilir.

e  OTOMATIK (varsayilan): izin verilen en yiiksek baglanti hizini ve iletisim modunu
ayarlamak i¢in otomatik anlasmay: kullanin. Otomatik anlagsma basarisiz olursa, hub/
anahtar baglanti noktasinin algilanan baglanti hizina gére 100TX YARIM veya 10TX
YARIM olarak ayarlanir. (1000T yarim dupleks segimi desteklenmez.)

° 10T YARIM: 10 Mb/sn, yarim dupleks islemi.

e 10T TAM: 10 Mb/sn, Tam dupleks iglemi.

e 100TX YARIM: 100 Mb/sn, yarim dupleks islemi.

e 100TX TAM: 100 Mb/sn, tam dupleks iglemi.

e  100TX OTOMATIK: Otomatik anlagsmay! en yiiksek baglanti hizi olan 100 Mb/sn ile
sinirlar.

e 1000TX TAM: 1000 Mb/sn, tam dupleks islemi.

Ag yapilandirms menusu
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Windows Yazilimi

e Windows icin desteklenen isletim sistemleri

e Windows icin desteklenen yazici surtculeri

e  HP Universal Print Driver (UPD)

° Yazdirma ayarlarinin oncelidi

e  Windows icin yazici siriclsu ayarlarini degistirme

e  Windows icin yazilim yUkleme tirleri

° Windows yazilimini kaldirma

e Windows icin desteklenen yardimci programlar

e  Windows icin desteklenen ag yardimci programlari

e Dider isletim sistemlerine yonelik yazilimlar
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Windows i¢in desteklenen igletim sistemleri
Uriin asagidaki Windows isletim sistemlerini destekler:
o Windows XP (32 bit ve 64 bit)
e  Windows Server 2003 (32 bit ve 64 bit)
e  Windows 2000 (yalnizca stirlcu)

e  Windows Vista (32 bit ve 64 bit)
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Windows icin desteklenen yazici suruculeri
e HP PCL 5 Universal Print Driver (HP UPD PCL 5) (Web'den indirilebilir)
e HP PCL 6 (Urtiin CD'sinde bulunur)
e  HP postscript 6ykiinmesi Universal Print Driver (HP UPD PS) (Web'den indirilebilir)
o XPS (XML Paper Specification) surticisi (Web'den indirilebilir)

Yazici surlclleri, sik yapilan yazdirma igleriyle ilgili ydonergelerin bulundugu ¢evrimigi Yardim'i igerir
ve yazici surticusundeki digmeleri, onay kutularini ve agilir listeleri agiklar.

B NOT: UPD hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. www.hp.com/go/upd.

TRWW Windows icin desteklenen yazici struculeri 21
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HP Universal Print Driver (UPD)

Windows i¢in HP Universal Print Driver (UPD), herhangi bir HP LaserJet triinine, herhangi bir
konumdan, baska sirtcu ylklemeniz gerekmeden, sanal olarak aninda erisme olanagi saglayan tek
bir strtctdir. Kanittanmis HP yazdirma sirliclisu teknolojisi izerine olusturulmustur ve pek ¢ok
yazilim programiyla ayrintil bir sekilde sinanmis ve kullaniimistir. Her zaman tutarli ¢galigsan gigli bir
¢6ziumdur.

HP UPD, tim HP drlnleriyle dogrudan iletisim kurar, yapilandirma bilgilerini alir ve sonra trinun
benzersiz, kullanilabilir 6zelliklerini gdsteren kullanici arabirimini 6zellestirir. Kullanilabilen, iki ylize
yazdirma ve zimbalama gibi Urtin dzelliklerini otomatik olarak 6zellestirdiginden, bu ézellikleri el ile
etkinlestirmeniz gerekmez.

Daha fazla bilgi igin www.hp.com/go/upd adresine gidin.

UPD yukleme modilari

Geleneksel mod e  Surlcuyu tek bir bilgisayar igcin CD'den yukliyorsaniz, bu modu kullanin.
e UPD bu modla yiklendiginde, geleneksel yazici surucileri gibi ¢aligir.

e  Bu modu kullanirsaniz, UPD'yi tim bilgisayarlara ayri ayr yiklemeniz
gerekir.

Dinamik mod e  Surucuyu mobil bilgisayara yUkliyorsaniz bu modu kullanin; bdylece
herhangi bir konumdan HP (rinlerini bulabilir ve bu lrlinlerde yazdirma
yapabilirsiniz.

e  UPD'yi calisma grubuna yukluyorsaniz, bu modu kullanin.

e  Bu modu kullanmak igin UPD'yi Internet'ten yukleyin. www.hp.com/go/upd
adresine bakin.
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Yazdirma ayarlarinin onceligi

Yazdirma ayarlarinda yapilan degisikliklerin 6nceligi nerede yapildiklarina gore belirlenir:

B NOT: Komut ve iletisim kutusu adlari yaziim programiniza bagli olarak degisebilir.

TRWW

Sayfa Yapisi iletisim kutusu: Bu iletisim kutusunu agmak igin, calismakta oldugunuz programin
Dosya menlstinde Sayfa Yapisi veya buna benzer komutu tiklatin. Burada degistirilen ayarlar,
baska bir yerde degistirilen ayarlari gegersiz kilar.

Yazdir iletisim kutusu: Bu iletisim kutusunu agmak igin, calismakta oldugunuz programin
Dosya menustnde Yazdir, Sayfa Yapisi veya buna benzer komutu tiklatin. Yazdir iletisim
kutusunda degistirilen ayarlarin énceligi daha dusuktur ve Sayfa Yapisi iletisim kutusunda
yapilan degisiklikleri gecersiz kilmazlar.

Yazici Ozellikleri iletisim kutusu (yazici siir_@iciisii): Yazici suriclisuni agmak igin, Yazdir
iletisim kutusunda Ozellikler'i tiklatin. Yazici Ozellikleri iletisim kutusunda degistirilen ayarlar
yazdirma yaziliminda baska herhangi bir yerdeki ayarlari gecgersiz kilmaz.

Varsayilan yazici suriiciisii ayarlari: Varsayilan yazici surucisu ayarlar Sayfa Yapisi, Yazdir
veya Yazici Ozellikleri iletisim kutularindaki ayarlar degistiriimedigi siirece tim yazdirma
islerinde kullanilan ayarlari tanimlar.

Yazici kontrol paneli ayarlari: Yazici kontrol panelinde degistirilen ayarlarin énceligi, baska
yerlerde yapilan degisikliklere gére daha dusuktar.

Yazdirma ayarlarinin onceligi
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Windows icin yazici surucusu ayarlarini degistirme

Tium yazdirma iglerinin ayarlarini
yazihm programi kapatilincaya kadar
gecerli olacak sekilde degistirme

Tim yazdirma isleri i¢in varsayilan
ayarlari degistirme

Uriin yapilandirma ayarlarini
degistirme

1. Yazilim programinin Dosya
menusinde Yazdir' tiklatin.

2. Siriiclyi secin ve Ozellikler veya
Tercihler'i tiklatin.

Izlenecek adimlar degisebilir; bu en
yaygin yordamdir.

Windows XP ve Windows Server
2003 (varsayilan Baslat mentsu
goriinimiini kullanarak):
Baslat'i ve sonra Yazici ve
Fakslar' tiklatin.

-veya-

Windows 2000, Windows XP ve
Windows Server 2003 (Klasik
Baslat meniisii goriintimunii
kullanarak): Baglat'i, Ayarlar'i ve
sonra Yazicilar' tiklatin.

-veya-

Windows Vista: Baslat'l,
Denetim Masasi'ni ve sonra
Donanim ve Ses kategorisinde
Yazicr'y tiklatin.

Sdricl simgesini sag tiklatin ve
Yazdirma Tercihleri'ni segin.

1.

Windows XP ve Windows Server
2003 (varsayilan Basglat meniisu
goriinimiini kullanarak):
Baslat'i ve sonra Yazici ve
Fakslar' tiklatin.

-veya-

Windows 2000, Windows XP ve
Windows Server 2003 (Klasik
Baslat meniisii goriniimunii
kullanarak): Baglat'i, Ayarlar'i ve
sonra Yazicilar' tiklatin.

-veya-

Windows Vista: Baslat'l,
Denetim Masasi'ni ve sonra
Donanim ve Ses kategorisinde

Yazicr'y! tiklatin.

Sirtcl simgesini sag tiklatin ve
Ozelikler'i segin.

Aygit Ayarlari sekmesini tiklatin.
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Windows i¢in yazilim yukleme turleri

Asagidaki yazilim yiikleme tirlerinden birini segebilirsiniz:

e Temel Yiikleme (Onerilir). En az sayida siiriicii ve yazilim yiikler. Bu yiikleme tiirii ag
yuklemeleri igin dnerilir.

e Tam Yiikleme. Durum, uyari ve sorun giderme araglarini icerecek sekilde, tim suriculeri ve
yazilimlari ylkler. Bu yiikleme tiirG dogrudan baglh yliklemeler igin onerilir.

o Ozel Yiikleme. Yiiklenecek siriiciileri segmek ve dahili yazi tiplerini yiikleyip yiiklememeyi

belirlemek icin bu segenedi kullanin. Bu yukleme tard ileri duzeydeki kullanicilar ve sistem
yoneticileri icin 6nerilir.
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Windows yazilimini kaldirma

1. Baslat'i ve ardindan Tiam Programlar'l tiklatin.
2. HP'yi, sonra urtn adini tiklatin.

3. Urlini kaldirmak igin uygun segenegi isaretleyin ve yazihmi kaldirmak (izere ekrandaki
talimatlari izleyin.
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Windows icin desteklenen yardimci programiar
HP ToolboxFX

HP ToolboxFX, asagdidaki gorevleri gerceklestirmek i¢in kullanabilecegdiniz bir yazilim programidir:
e  Uriin durumunu denetleme

e  Sarf malzemeleri durumunu denetleme ve gevrimici sarf malzemesi siparisi

e Uyar ayarlama

e  Belirli irlin ve sarf malzemesi olaylari i¢in e-posta bildirimleri ayarlama

e  Uriin ayarlarini gérintileme ve degistirme

e  Urln belgelerini goriintiileme

e  Sorun giderme ve bakim araglarina erisme

Uriin dogrudan bilgisayariniza veya bir aga bagh oldugunda HP ToolboxFX gériintiilenebilir.
HP ToolboxFX kullanmak igin, dnerilen bir yazilim ylklemesi yapin.
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Windows igin desteklenen ag yardimci programlari
HP Web Jetadmin

HP Web Jetadmin, intranetinizdeki HP Jetdirect ile baglanmis yazicilar i¢in tarayici tabanli bir ydnetim
aracidir ve yalnizca ag yoneticisinin bilgisayarina yuklenmesi gerekir.

HP Web Jetadmin'in gegerli bir stirimini indirmek ve desteklenen ana bilgisayar sistemlerinin en
son listesi icin www.hp.com/go/webjetadmin sitesini ziyaret edin.

Ana bilgisayar sunucusuna yiklenirse, Windows istemcisi desteklenen bir Web tarayicisini (6rnegin,
Microsoft® Internet Explorer 4.x veya Netscape Navigator 4.x veya daha yenisi) kullanip HP Web
Jetadmin'e giderek ona gerigebilir.

Katigtirilmig Web sunucusu

Aygit, aygit ve ag etkinlikleri hakkindaki bilgilere erisim olanagi veren katistiriimis bir Web
sunucusuna sahiptir. Bu bilgiler Microsoft Internet Explorer, Netscape Navigator, Apple Safari veya
Firefox gibi bir Web tarayicisinda gérintilenir.

Katistirlmis Web sunucusu aygitta bulunur. Bir ag sunucusuna yiklenmez.

Katistirlmis Web sunucusu, aga bagh bir bilgisayari ve standart Web tarayicisi olan herkesin
kullanabilecegi bir arabirim saglar. Ozel bir yazilim yiiklenmez veya yapilandiriimaz, ancak
bilgisayarinizda desteklenen bir Web tarayicisi olmasi gerekir. Katistirilmis Web sunucusuna
erisebilmek igin, tarayicinin adres satirina aygitin IP adresini yazin. (IP adresini bulmak igin bir
yapilandirma sayfasi yazdirin. Yapilandirma sayfasi yazdirma hakkinda ek bilgi igin bkz. Bilgi
sayfalarini yazdirma sayfa 72.)

Katistirilmis Web sunucusu 6zelliklerinin ve islevlerinin kapsamli agiklamasi igin bkz. Katistiriimis
Web sunucusu sayfa 78.
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Diger isletim sistemlerine yonelik yazilimlar

TRWW

isletim Sistemi

Yazilim

UNIX HP UNIX model komut dosyalarini indirmek icin buradaki adimlart izleyin.
1. www.hp.com adresine gidin ve Yazilim & Siiriicii Yiikleme baglantisini tiklatin.
2. Uriin adi kutusuna riiniin adini yazin.
3. Isletim sistemleri listesinden UNIX'i tiklatin.
4. Uygun dosyay! veya dosyalari indirin.
Linux

Bilgi icin www.hp.com/go/linuxprinting adresine gidin.

Diger igletim sistemlerine yonelik yazihmlar
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4 Uriinii Macintosh ile birlikte kullanin

° Macintosh icin yazihm

° Macintosh yazici surtictstndeki 6zellikleri kullanma

TRWW
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Macintosh i¢in yazilim

Macintosh icin desteklenen igletim sistemleri
Uriin agsagidaki Macintosh igletim sistemlerini destekler:

° Mac OS X V10.3, V10.4, V10.5 ve Uzeri

B NOT: Mac OS X V10.4 ve zeri igin, PPC ve Intel® Core™ Islemcili Mac bilgisayarlar desteklenir.

Macintosh icin desteklenen yazici suruculeri

HP yukleyicisi, Macintosh bilgisayarlarinda kullanilacak PostScript® Yazici Tanimi (PPD) dosyalarini,
Yazici lletisim Kutusu Uzantilarini (PDE) ve HP Printer Utility'yi saglar.

PPD’ler Apple PostScript yazici surlculeriyle birlikte, aygit 6zelliklerine erisim saglar. Bilgisayarla
birlikte verilen Apple PostScript yazici strictsini kullanin.

Yazilimi Macintosh igletim sistemlerinden kaldirma

Yazihmi Macintosh bilgisayardan kaldirmak igin PPD dosyalarini ¢dp kutusuna surtkleyin.

Macintosh igin yazdirma ayarlarinin dnceligi

Yazdirma ayarlarinda yapilan degisikliklerin 6nceligi nerede yapildiklarina gore belirlenir:

B NOT: Komut ve iletisim kutusu adlari yazilim programiniza bagli olarak degisebilir.

e Page Setup (Sayfa Ayari) iletisim kutusu: Bu iletisim kutusunu agmak igin Page Setup'i
(Sayfa Ayari) veya calistiginiz programin File (Dosya) menisinden benzeri bir komutu tiklatin.
Burada degistirilen ayarlar bagka bir yerde degistirilen ayarlari gegersiz kilabilir.

e  Yazdir iletigim kutusu: Bu iletisim kutusunu agmak igin, galismakta oldugunuz programin
Dosya menusiunde Yazdir, Sayfa Yapisi veya buna benzer komutu tiklatin. Yazdir iletisim
kutusunda degistirilen ayarlarin 6nceligi daha disuktir ve Sayfa Yapisi iletisim kutusunda
yapilan degisiklikleri gecersiz kilmazlar.

e Varsayilan yazici suriicusii ayarlari: Varsayilan yazici suricisU ayarlari Sayfa Yapisi, Yazdir
veya Yazici Ozellikleri iletisim kutularindaki ayarlar degistiriimedigi stirece tim yazdirma
islerinde kullanilan ayarlari tanimlar.

e Yazici kontrol paneli ayarlari: Yazici kontrol panelinde degistirilen ayarlarin 6nceligdi, bagka
yerlerde yapilan degisikliklere gére daha dusuktir.
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Macintosh i¢in yazici suruicusu ayarlarini degistirme

Tiim yazdirma islerinin ayarlarini
yazilim programi kapatilincaya kadar
gegerli olacak sekilde degistirme

Tiim yazdirma isleri i¢in varsayilan
ayarlar degistirme

Uriin yapilandirma ayarlarini
degistirme

1. File (Dosya) menisunde Print'i
(Yazdir) tiklatin.

2. Cesitli menulerde istediginiz
ayarlari degistirme.

1. File (Dosya) menustinde Print'i
(Yazdir) tiklatin.

2. Gesitli mentlerde istediginiz
ayarlari degistirme.

3. Presets (On Ayarlar) menisiinde
Save as'i (Farkh Kaydet) tiklatin
ve 6n ayar igin bir ad yazin.

Bu ayarlar Presets (On Ayarlar)
menusiine kaydedilir. Bir programi acip
yaptiginiz her yazdirma isleminde, yeni
ayarlari kullanmak icin kaydedilen ayar
segenegini segmeniz gerekir.

Mac OS X V10.3 veya Mac OS X
V10.4

1.

Apple menisiinden, System
Preferences (Sistem Tercihleri) ve
sonra Print & Fax (Yazdirma ve
Faks) segeneklerini tiklatin.

Printer Setup (Yazici Kurulumu)
secgenegini tiklatin.

Installable Options (Yiklenebilir
Secenekler) menusuni tiklatin.

Mac OS X V10.5

1.

Apple menisiinden, System
Preferences (Sistem Tercihleri) ve
sonra Print & Fax (Yazdirma ve
Faks) segeneklerini tiklatin.

Options & Supplies (Secenekler
ve Sarf Malzemeleri) segenegini
tiklatin.

Driver (Surtici) menisuna tiklatin.

Listeden siriiclyl segin ve
yuklenen segenekleri yapilandirin.

Macintosh i¢in desteklenen yardimci programlar

Katistinilmigs Web sunucusu

TRWW

Aygit, aygit ve ag etkinlikleri hakkindaki bilgilere erisim olanagi veren katistiriimis bir Web
sunucusuna sahiptir. Bu bilgiler Microsoft Internet Explorer, Netscape Navigator, Apple Safari veya
Firefox gibi bir Web tarayicisinda gorintilenir.

Katistirlmis Web sunucusu aygitta bulunur. Bir ag sunucusuna yuklenmez.

Katistirnlmis Web sunucusu, aga bagl bir bilgisayari ve standart Web tarayicisi olan herkesin
kullanabilecegi bir arabirim saglar. Ozel bir yazilim yiklenmez veya yapilandiriimaz, ancak
bilgisayarinizda desteklenen bir Web tarayicisi olmasi gerekir. Katistiriimig Web sunucusuna
erigebilmek igin, tarayicinin adres satirina aygitin IP adresini yazin. (IP adresini bulmak igin bir
yapilandirma sayfasi yazdirin. Yapilandirma sayfasi yazdirma hakkinda ek bilgi i¢in bkz. Bilgi

sayfalarini yazdirma sayfa 72.)

Katistirilmig Web sunucusu 6zelliklerinin ve iglevlerinin kapsamli agiklamasi igin bkz. Katistiriimis

Web sunucusu sayfa 78.
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Macintosh yazici surucusundeki ozellikleri kullanma

Yazdirma

Macintosh'ta yazdirma on ayarlari olugturma ve kullanma

Gegerli yazici surtcusu ayarlarini tekrar kullanmak tGzere kaydetmek igin yazdirma 6n ayarlarini
kullanin.

Yazdirma on ayari olusturma
1. File (Dosya) menlsinde Print (Yazdir) secenegini tiklatin.
2. Sdirlclyu segin.
3. Yazdirma ayarlarini segin.
4

Presets (On Ayarlar) kutusunda, Save As... (Farkli Kaydet...) tiklatin ve 6n ayar igin bir ad
yazin.

5.  OK (Tamam) digmesini tiklatin.

Yazdirma 6n ayarlarini kullanma
1. File (Dosya) meniistiinde Print (Yazdir) segenegini tiklatin.
2. Sdrlcuyu segin.

3. Presets (On Ayarlar) kutusunda, kullanmak istediginiz yazdirma én ayarini segin.

B NOT: Yazicl sirlicisi varsayilan ayarlarini kullanmak igin Standard'i (Standart) segin.

Belgeleri yeniden boyutlandirma veya 6zel kagit boyutuna yazdirma
Bir belgeyi farkli kagit boyutuna sigacak sekilde dlgeklendirebilirsiniz.
1. File (Dosya) menlsinde Print (Yazdir) secenegini tiklatin.
2. Paper Handling (Kagit Kullanimi) menisinu agin.

3. Destination Paper Size (Hedef Kagit Boyutu) alaninda, Scale to fit paper size'l (Kagit
Boyutuna Olgekle) secin ve ardindan agih listeden boyutu segin.

4. Yalnizca belgeden kiiglk boyutlu kagit kullamnak istiyorsaniz, Scale down only'yi (Yalnizca
kiiglk boyutlu) segin.

Kapak sayfasi yazdirma
Belgeniz icin bir bilgi metni iceren ("Gizli" gibi) ayri bir kapak sayfasi yazdirabilirsiniz.
1. File (Dosya) menusinde Print (Yazdir) secenegini tiklatin.

2. Sdurlclyu segin.
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Cover Page (Kapak Sayfasi) menusini agin ve kapak sayfasini Before Document (Belgeden
Once) veya After Document (Belgeden Sonra) yazdirmay!i segin.

Cover Page Type (Kapak Sayfasi Turli) menustinde, kapak sayfasina yazdiriimasini istediginiz
iletiyi segin.

Br NOT: Bos bir kapak sayfasi yazdirmak igin Cover Page Type (Kapak Sayfasi Tiri) olarak

Standard'i (Standart) segin.

Filigran kullanma

Filigran, bir belgenin her sayfasinin arka planina yazdirilan bir nottur (6rnegin, “Gizli”).

1.
2,
3.

6.

File (Dosya) menusiinde Print (Yazdir) secenegini tiklatin.
Watermarks (Filigran) menusund agin.

Mode (Mod) segeneginin yaninda, kullanilacak filigran tlrini segin. Yari saydam bir ileti
yazdirmak icin Watermark'i (Filigran) segin. Saydam olmayan bir ileti yazdirmak icin Overlay'i
(Kaplama) segin.

Pages (Sayfalar) segeneginin yaninda, filigranin tim sayfalara mi yoksa yalnizca ilk sayfaya mi
yazdirilacagini segin.

Text (Metin) secenegdinin yaninda, standart iletilerden birini segin veya Custom'i (Ozel) segip
kutuya yeni bir ileti yazin.

Kalan ayarlarin seceneklerini belirleyin.

Macintosh'ta bir yaprak kagida birden fazla sayfa yazdirma

TRWW

Tek bir yapraga birden ¢ok sayfa yazdirabilirsiniz. Bu 6zellik, taslak sayfalar yazdirmak igin disuk
maliyetli bir ydntem saglar.

D «© Db

AN

File (Dosya) menlsinde Print (Yazdir) segcenegini tiklatin.
Surdclyl segin.
Layout (Yerlesim) mentsund agin.

Pages per Sheet (Sayfa/Yaprak) se¢ceneginin yanindan, her yapraga yazdirmak istediginiz
sayfa sayisini segin (1, 2, 4, 6, 9 veya 16).

Macintosh yazici suriciusundeki 6zellikleri kullanma
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5. Layout Direction'in (Yerlesim Yon() yanindan, sayfalarin kagdit Gzerinde yerlesimini ve sirasini
belirleyin.

6. Borders'in (Kenarliklar) yanindan, yapraktaki her sayfanin etrafina yazdirilacak kenarlik tirina
segin.

Sayfanin her iki tarafina yazdirma

Otomatik iki tarafli yazdirma kullan (yalnizca dupleks 6zellikli modeller)

1. Urind kullandiginiz dogru kagit genisligine ayarlayin. Uriinlin arka tarafindaki dupleks sikisma
giderme kapagini kaldirin ve mavi renkli kagit genisligi segcme kolunu bulun.

e Letter ve Legal boyutlu kagit: Kolu igeri itin.

e A4 boyutlu kagit: Kolu disari gekin.

2. Baski igini gergeklestirmek icin tepsilerden birine yeterli miktarda kagit yerlestirin. Antetli kagit
gibi 6zel bir kagit yukliyorsaniz, asagidaki yontemlerden birini kullanarak yukleyin:

e Tepsi 1igcin, antetli kagidi, dnce Ust kenar Urline girecek sekilde, 6n yiz yukari olarak
yerlestirin.

e Tum diger tepsilerde,antetli kagidi, Ust kenar tepsinin 6niinde olacak sekilde 6n yiz asagi
olarak yerlestirin.

3. File (Dosya) menusunde Print (Yazdir) segenegini tiklatin.
4. Layout (Dizen) mendsind agin.

5. Two-Sided (iki Tarafl)) 6gesinin yanindaki Long-Edge Binding (Uzun Kenardan Ciltleme) veya
Short-Edge Binding (Kisa Kenardan Ciltleme) segenegini belirleyin.

6. Print (Yazdir) secenegini tiklatin.

Her iki yuze el ile yazdirma

1. Baski igini gergeklestirmek igin tepsilerden birine yeterli miktarda kagit yerlestirin. Antetli kagit
gibi 6zel bir kagit yukliyorsaniz, asagidaki yontemlerden birini kullanarak ytkleyin:

e Tepsi1icin, antetli kagidi, dnce Ust kenar Urlne girecek sekilde, 6n yiz yukari olarak
yerlestirin.

e Tum diger tepsilerde,antetli kagidi, Ust kenar tepsinin 6niinde olacak sekilde 6n ylz asagi
olarak yerlestirin.

2. File (Dosya) menusunde Print (Yazdir) segenegini tiklatin.
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7.

Finishing (Son islem) menusiinde, Manually Print on 2nd Side (2nci Yiize El ile Yazdirma)
secenegini isaretleyin.

Print'i (Yazdir) tiklatin. ikinci yariyi yazdirmak igin Tepsi 1'e ¢ikti destesini yerlestirmeden dnce
bilgisayar ekraninda ortaya ¢ikan agilan penceredeki yonergeleri izleyin.

Uriine gidin ve Tepsi 1'de bulunan bos kagitlarin timini gikarin.

Yazdirilan kagitlari, yazdirilan taraflari yukari bakacak ve Ust kenar uriine ilk dnce girecek
bicimde yerlestirin. Ikinci ylizi Tepsi 1' den yazdirmalisiniz.

istenirse, devam etmek igin uygun kontrol paneli diigmesine basin.

Services (Servisler) menuisunu kullanma

TRWW

Uriin aga baglysa, (riin ve sarf malzemesi durum bilgilerini almak igin Services (Servisler)
menusidnd kullanin.

1.
2,

File (Dosya) menusiinde Print (Yazdir) segcenegini tiklatin.

Services (Servisler) menldsind agin.

Katistirlmis Web sunucusunu agmak ve bir bakim gorevi gergeklestirmek icin asagidakileri

yapin:

a. Device Maintenance (Aygit Bakimi) 6gesini segin.
b. Aclilir listeden bir gérev segin.

c. Launch'u (Baglat) tiklatin.

Bu aygitla ilgili gesitli destek Web sitelerine gitmek icin asagidakileri yapin:

a.
b.

C.

Services on the Web'i (Web'deki Servisler) secin.
Internet Services'i (Internet Servisleri) sectikten sonra acilir listeden bir segenek belirleyin.

Go! (Git!) 6gesini tiklatin.

Macintosh yazici suriciusiundeki 6zellikleri kullanma

37



38 Bolim 4 Uriini Macintosh ile birlikte kullanin TRWW



5 Baglanti

° USB yapilandirmasi

° Ag vapilandirmasi

TRWW

39



USB yapilandirmasi

Uriiniin bir Hi-Speed USB 2.0 baglanti noktasi vardir. USB kablosunun uzunlugu en ¢ok 2 metre (6
fit) olabilir.

USB kablosunu baglama

USB kablosunu Griine baglayin. USB kablosunun diger ucunu bilgisayara baglayin.

1 B Tipi USB baglanti noktasi

2 B Tipi USB konektori
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Ag yapilandirmasi

Uriinde belirli ag parametrelerini yapilandirmaniz gerekebilir. Bu parametreleri yazicinin kontrol
panelinden, katistiriimig Web sunucusundan veya ¢ogu ag icin HP Web Jetadmin yazilimindan

yapilandirabilirsiniz.

Desteklenen ag protokolleri

Uriin, TCP/IP ag protokoliinii destekler. Bu, en yaygin olarak kullanilan ve kabul géren ag
protokolldur. Pek ¢ok ag hizmeti bu protokold kullanir. Bu driin IPv4'U ve IPv6'y1 da destekler.
Asagidaki tabloda Uriin tarafindan desteklenen ag hizmetleri/protokolleri listelenmisgtir.

Tablo 5-1 Yazdirma

Hizmet adi

Aciklama

port9100 (Dogrudan Mod)

HP Jetdirect baski sunucusundaki varsayilan TCP/IP
yazdirma baglanti noktasina HP Standard Port gibi yazilimlar
tarafindan erisilir

Satir yazici arka plan programi (LPD)

LPD; TCP/IP sistemleri igin satir yazici kuyruga alma
hizmetleri saglar. HP Jetdirect baski sunucusunda LPD
hizmetlerini kullanin.

WS Yazdirma

HP Jetdirect baski sunucusunda desteklenen Aygitlar igin
Microsoft Web Hizmetleri'ni (WSD) kullanin.

Tablo 5-2 Agda uriin bulma

Hizmet adi

Aciklama

SLP (Hizmet Konumu Protokolii)

Aygit Kesif Protokoli, ag aygitlarini bulmak ve yapilandirmak
i¢in kullanilir. Esas olarak Microsoft tabanli yazilim
programlari tarafindan kullanilir.

mDNS (coklu yayin Etki Alani Adi Hizmeti - "Rendezvous”
veya "Bonjour” olarak da bilinir)

Aygit Kesif Protokolu, ag aygitlarini bulmak ve yapilandirmak
icin kullanilir. Esas olarak Apple Macintosh tabanli yazilim
programlari tarafindan kullanihr.

WS Discovery Baski sunucusunda Microsoft WS bulma protokollerinin
kullanilmasina olanak saglar.
LLMNR (TCP/IP v6) Baglanti yerel cok noktaya yayin adi ¢gézimleme (LLMNR)

isteklerinin IPv6 Uzerinden yanitlanip yanitlanmayacagini
belirtir.

TCP/IP izerinden NetBIOS

Bir yerel agdaki farkli bilgisayarlarda bulunan uygulamalar
arasinda iletisime olanak saglar. Programlama arabirimi
TCP/IP (NBT) Uzerinden galigtigindan, agdaki her
bilgisayarin bir NetBIOS adi ve bir ana bilgisayar adina
karsilik gelen bir IP adresi vardir (her iki ad ayni olsa bile).

DNS istemcisi

HP Jetdirect baski sunucusunun bulundugu DNS etki alani
adi (6rnegin, support.hp.com).

TRWW

Ag yapilandirmasi
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Tablo 5-3 lleti gonderme/alma ve ydénetim

Hizmet adi

Aciklama

HTTP (kdpri metin aktarim protokolii)

Web tarayicilarinin katigtiriimis Web sunucusuyla iletigim
kurmasina olanak saglar.

EWS (katistinlmis Web sunucusu)

Kullanicinin bir Web tarayicisi araciligiyla trtini yénetmesini
sagdlar.

SNMP (basit ag yonetim protokoli)

Ag programlari tarafindan Griin yonetimi igin kullanihr. SNMP
V3 ve standart MIB-Il (Yénetim Bilgi Tabani) nesneleri
desteklenmektedir.

Web Jetadmin (WJA)

HP Jetdirect ve yazici 6zelliklerine denetimli erisim saglayan
yonetim uygulamasi.

EPC

HP Easy Printer Care Software 2.0 (EPC 2.0) en ¢ok 15

HP LaserJet Grtnd bulunan kiguk ve gok kuguk 6lgekli
isletmeler icin HP Web Jetadmin tiriinden iglevler saglar.
EPC 2.0 yaziciniz igin zahmetsiz sekilde hizmet sureklilidi,
yazdirma yatirrminiz igin koruma ve saglam sarf malzemeleri
ikmal olanaklari saglar.

Tablo 5-4 IP adresleme

Hizmet adi

Aciklama

DHCP (dinamik ana bilgisayar yapilandirma protokolii)

Otomatik IP adresi atamasi i¢cin. DHCP sunucusu Uriine bir
IP adresi saglar. Genelde irliniin bir DHCP sunucusundan
IP adresi almasi igin kullanici miidahalesine gerek olmaz.

BOOTP (bootstrap protokolii)

Otomatik IP adresi atamasi i¢in. BOOTP sunucusu Uriine bir
IP adresi saglar. Ur{iniin bir BOOTP sunucusundan IP adresi
alabilmesi icin, yoneticinin Griine ait MAC donanim adresini
ilgili sunucuya girmesi gerekir.

Auto IP

Otomatik IP adresi atamasi icin. Bir DHCP veya BOOTP
sunucusu yoksa, bu hizmet Griintin benzersiz bir IP adresi
olugturmasini saglar.

Elile IP

Yazici kontrol panelini veya katistirimis Web sunucusunu
kullanarak baski sunucusundaki IP adresini el ile
yapilandirin.

Telnet

Sisteminizden HP Jetdirect baski sunucusuna Telnet
baglantisi olusturmak igin varsayilan IP adresini kullanarak
yapilandirma parametrelerini ayarlayin. Yapilandirildiktan
sonra, baski sunucusu kapatilip acildigi sirada
yapilandirmayi kaydeder.

RARP

Baski sunucusunu UNIX ve Linux sistemlerinde RARP
kullanacak sekilde yapilandirabilirsiniz. Baski sunucusunun
RARRP isteklerini yanitlamak ve baski sunucusuna IP adresini
saglamak igin RARP'yi kullanin. RARP ydntemi yalnizca IP
adresini yapilandirmaniza olanak saglar.

ARP/PING

HP Jetdirect baski sunucusunu IP adresiyle yapilandirmak
icin desteklenen bir sistemden arp komutunu
kullanabilirsiniz. Yapilandirmanin gerceklestirildigi is
istasyonunun HP Jetdirect baski sunucusuyla ayni ag
kesiminde olmasi gerekir.
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Uriinii aga yiikleme

Bu yapilandirmada, Uriin dogrudan aga baglanir ve agdaki tim bilgisayarlarin dogrudan Urtine
yazdirmasina olanak taniyacak sekilde yapilandirilabilir.

Br NOT: Bu mod, Urln igin 6nerilen ag yapilandirmasidir.

1. Urlini agmadan once, Griinin ag baglanti noktasina bir a§ kablosu takarak triini dogrudan aga
baglayin.

2. Urlind agin, 2 dakika bekleyin ve kontrol panelini kullanarak bir yapilandirma sayfasi yazdirin.

Br NOT: Bir sonraki adima gegmeden énce yapilandirma sayfasinda listelenmis bir IP adresi
oldugundan emin olun. IP adresi yoksa yapilandirma sayfasini yeniden yazdirin.

3. Uriin CD'sini bilgisayara yerlestirin. Yazilim yiikleyici baglamazsa, CD'deki setup.exe dosyasini
bulun ve dosyayi ¢ift tiklatin.

4. Ydukleyicinin yonergelerini izleyin.

Br NOT: Yikleyici a§ adresi girmenizi istediginde, ylkleyici programi baglatmadan nce
yazdirdiginiz yapilandirma sayfasinda listelenen IP adresini girin veya urini agda arayin.

5. Yukleme igsleminin tamamlanmasini bekleyin.

Ag urinunu yapilandirma

Ag ayarlarini goruntileme veya degistirme

IP yapilandirma ayarlarini gérintilemek veya degistirmek igin katistirilmis Web sunucusunu
kullanabilirsiniz.

1. Bir yapilandirma sayfasi yazdirin ve IP adresini bulun.
e |Pv4 kullaniyorsaniz, IP adresi yalnizca rakam igerir. Asagidaki bicimdedir:
XXX . XXX . XXX XXX

e |Pv6 kullaniyorsaniz, IP adresi harf ve rakamlardan olusan onaltilik bir birlesimdir.
Asagidaki bicimdedir:

XXXX T I XXX I XXXX T XXXX 1 XXXX
2. Katistinlimig Web sunucusunu agmak icin, IP adresini Web tarayicinin adres satirina girin.

3. Ag bilgilerini almak icin Ag sekmesini tiklatin. Gerektiginde ayarlari degistirebilirsiniz.

Ag parolasini belirleyin veya degistirin

Bir ag parolasi belirlemek veya var olan bir parolayi degistirmek i¢in katistirilmis Web sunucusunu
kullanin.

1. Katistinlmigs Web sunucusunu agin ve Ag sekmesini tiklatin.

2. Sol taraftaki bélmede Yetkilendirme'yi tiklatin.

Br NOT: Daha Once bir parola belirlenmigse, parolayi girmeniz istenir. Parolayi yazin ve Uygula
digmesini tiklatin.

TRWW Ag yapilandirmasi
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3. Yeni parolayi Parola kutusuna ve Parolayl Onayla kutusuna yazin.

4. Pencerenin altinda, parolay! kaydetmek i¢cin Uygula digmesini tiklatin.

IP adresi

Uriintin IP adresi el ile yapilandirilabilir ya da DHCP, BootP veya AutolP kullanilarak otomatik olarak
yapilandirilabilir.

Otomatik yapilandirma
1. Kontrol panelinde OK digmesine basin.
2. Ok digmelerini kullanarak Ag yapilandirms 6gesini segin ve sonra OK digmesine basin.
3. BOOTP'yi veya DHCP'yi segmek igin ok digmelerini kulanin ve sonra OK 6gesine basin.
4. Ok dugmelerini kullanarak Evet 6gesini segin ve sonra OK digmesine basin.
Otomatik IP adresinin kullanima hazir hale gelmesi birka¢ dakika alabilir.

5. Ag yapilandirms menisiinden ¢ikmak igin Geri veya Iptal digmesini kullanin.

B NOT: Belirli Otomatik IP modlari (BOOTP, DHCP veya AutolP gibi), katistirlimis Web sunucusu
veya yalnizca HP ToolboxFX kullanilarak degistirilebilir. AutolP devre disi birakilirsa, HP'nin
varsayllan IP adresi (192.0.0.192) otomatik olarak etkinlestirilir.

Elle yapilandirma

1. Kontrol panelinde OK diigmesine basin.

2. Ok digmelerini kullanarak Ag yapilandirms 6gesini secin ve sonra OK diigmesine basin.
3. Ok digmelerini kullanarak TCP/IP YAPILN 6gesini secgin ve sonra OK diigmesine basin.
4

BOOTP'yi segmek igin ok digmelerini kullanin, degerin Hayir oldugundan emin olun ve OK
O0gdesine basin.

5.  DHCP'yi segmek icin ok digmelerini kullanin, degerin Hayir oldugundan emin olun ve OK
O0gesine basin.

6. IP BAYT 1'i segcmek i¢in ok digmelerini kullanin ve OK 6gesine basin.
7. 1P BAYT 1 degerini degistirmek igin ok diigmelerini kullanin ve OK 6gesine basin.

8. IPBAYT 2, IP BAYT 3 ve IP BAYT 4 i¢in 6. ve 7. adimlari yineleyin. Ayrica, Alt Ag Maskesi (SM
BAYT 1, SM BAYT 2, SM BAYT 3, SM BAYT 4) ve Varsayilan A Gecidi (GW BAYT 1, GW
BAYT 2, GW BAYT 3, GW BAYT 4) icin 6. ve 7. adimlar yineleyin.

9. Ag yapilandirms meniisiinden ¢ikmak icin Geri veya Iptal digmesini kullanin.

IPv4 ve IPv6 ayarlari

IPv4 ve IPv6 protokolleri el ile yapilandirilabilir. IPv4 protokoli HP ToolboxFX 6gesinden veya Grliniin
kontrol panelinden ayarlanabilir. IPv6 protokoll Grtiniin kontrol panelinden veya katistiriimis Web
sunucusundan ayarlanabilir.
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Baglanti hizi ayari

Br NOT: Baglanti hizi ayarlarinda yapilan yanhs degisiklikler, Grinin diger ag aygitlari ile iletigimini
engelleyebilir. Cogu durumda uriin otomatik modda birakilmalidir. Degisiklikler Griinin kapanip
acilmasina neden olabilir. Degisiklikler yalnizca trtin bosken yapilmalidir.

TRWW

1.

2
3.
4

Kontrol panelinde OK dugmesine basin.

Ok dugmelerini kullanarak Ag yapilandirms 6gesini secgin ve sonra OK diigmesine basin.

BAGLANTI YAPILN 6gesini segmek igin ok diigmelerini kullanin ve OK égesine basin.

BAGLANTI 6gesini secmek icin ok diigmelerini kullanin ve OK dgesine basin.

Ok dugmelerini kullanarak agagidaki ayarlardan birini segin.

OTOMATIK

10T YARIM

10T TAM

100TX YARIM
100TX TAM

100TX OTOMATIK
1000TX TAM

NOT: Avyar, baglandidiniz ag drindyle (ag hub'i, anahtar, ag gegcidi, yonlendirici veya
bilgisayar) ayni olmalidir.

Ag yapilandirmasi
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Kagit ve yazdirma ortamlari

° Kagit ve yazdirma ortami kullanimini anlama

° Desteklenen kagit ve yazdirma ortami boyutlari

o  Ozel kagit boyutlari

° Desteklenen kagit ve yazdirma ortami tirleri

e Tepsive bolme kapasitesi

e  Ozel kagit veya yazdirma ortami ydnergeleri

e Tepsi Yikle

° Tepsileri yapilandirma

° Kagit cikis seceneklerini kullanma
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Kagit ve yazdirma ortami kullanimini anlama

Bu Urin, bu kullanim kilavuzundaki yonergelere uygun olarak ¢esitli kagit ve baska yazdirma
ortamlarini destekler. Bu yonergelere uygun olmayan kagit veya yazdirma ortamlari asagidaki
sorunlara neden olabilir:

e  Dislk baski kalitesi
e  Sikismalarda artis
e Uriinde onarim gerektiren erken yipranma

En iyi sonuglari almak igin, sadece lazer yazicilar igin veya ¢ok amagh kullanima yénelik HP markall
kagitlari ve baski ortamlarini kullanin. Murekkep puskurtmeli yazicilar igin Uretilen kagitlar veya baski
ortamlarini kullanmayin. HP kalitelerini denetleyemedigi igin Hewlett-Packard Company baska marka
kagitlarin kullaniimasini énermemektedir.

Kagidin bu kullanici kilavuzunda belirtilen tim yénergelere uygun olup yine de tatmin edici sonug
vermemesi olasidir. Bunun nedeni, hatali kullanim, ortamdaki uygun olmayan sicaklik ve/veya nem
dizeyleri veya Hewlett-Packard'in denetimi diginda olan bagka etkenler olabilir.

/\ DIKKAT: Hewlett-Packard'in belirtimlerine uymayan kagit veya yazdirma ortamlarinin kullaniimasi,
urtinde onarim gerektiren sorunlara neden olabilir. Bu onarim, Hewlett-Packard garantisi veya servis
anlasmalari kapsamina girmez.
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Desteklenen kagit ve yazdirma ortami boyutlari

Bu Uriin bir dizi kagit boyutunu destekler ve gesitli ortamlarla uyumludur.

B NOT: En iyi sonucu elde etmek icin, yazdirma isleminden dnce yazici siiriiciisiinde dogru kagit

boyutunu ve tiriini segin.

Tablo 6-1 Desteklenen kagit ve yazdirma ortami boyutlari

Biiyiikliik ve boyutlar Tepsi 1 Tepsi 2 istege bagh 500 Dupleksleyici
sayfalik Tepsi 3 (yalnizca dupleks
ozellikli modeller)
Letter \'d v v v
216 x 279 mm
Legal v v v \
216 x 356 mm
Ad v ' ' v
210 x 297 mm
A5 v \ \
148 x 210 mm
A6 v \ \d
105 x 148 mm (4,1 x 5,8 ing)
B5 (JIS) v ' v
182 x 257 mm
Executive v v \
184 x 260 mm
Postcard (JIS) v
100 x 148 mm
Double Postcard (JIS) v
148 x 200 mm
16K v
184 x 260 mm
16K v
195 x 270 mm
16K \'d
197 x 273 mm
8,5x13 v \ \ \d
216 x 330 mm
TRWW Desteklenen kagit ve yazdirma ortami boyutlar
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Tablo 6-1 Desteklenen kagit ve yazdirma ortami boyutlari (devam)

Biiyiikliik ve boyutlar Tepsi 1 Tepsi 2 istege bagh 500 Dupleksleyici

sayfalik Tepsi 3 (yalnizca dupleks
ozellikli modeller)

Envelope Commercial #10 v

105 x 241 mm

Envelope B5 ISO v

176 x 250 mm

Envelope C5 ISO v

162 x 229 mm

Envelope DL ISO v

110 x 220 mm

Envelope Monarch v

98 x 191 mm

Ozel v

76 x 127 mm - 216 x 356 mm

(3,0x5,0ing-8,5x 14 ing)
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Ozel kagit boyutlari

Bu Urln, gesitli 6zel kagit boyutlarini destekler. Desteklenen 6zel boyutlar, Grine iliskin minimum ve
maksimum boyut yénergeleri kapsaminda bulunan, ancak desteklenen kagit boyutlar tablosunda yer
almayan boyutlardir. Desteklenen bir 6zel boyutu kullanirken 6zel boyutu yazici suricistinde belirtin

ve kagidi 6zel boyutlari destekleyen bir tepsiye yerlestirin.
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Desteklenen kagit ve yazdirma ortami turleri

Bu Urtnln destekledigi 6zel HP marka kagitlarin tam listesi i¢in to www.hp.com/support/ljp2050series

adresine gidin.

Kagt tiirii (kontrol paneli) Kagt tiirii (yazici siiriicusii) Tepsi 1 Tepsi 2 istege bagh Dupleksleyici
500 sayfalik (yalnizca
Tepsi 3 dupleks
ozellikli
modeller)
DUZ 75-95 G Diz v \ \'d v
HAFIF 60-74 G Hafif 60-74g v v \'d v
ORTA AGIRLIKTA Orta agirlikta v ' \'d v
AGIR 111-130 G Agir 111-130g v \ v
EKSTRA AGIR 131-175 G Ekstra agir 131-175g \
ASETAT Tek Renkli Lazer Asetat v \ v
ETIKETLER Etiketler '
ANTETLI KAGIT Antetli kagit ' ' v \
ONCEDEN BASILMIS Onceden Basilimig ' ' v \
DELIKLI Delikli ' ' v \
RENK Renkli ' ' v \
PURUZLU Piiriizlii ' ' \
BOND Bond v \ \'d v
GERI DONUSUMLU Geri Doniigiimlii v v \'d v
ZARF Zarf \
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Tepsi ve bolme kapasitesi

Tepsi veya bélme Kagut tiirii Ozellikler Miktar
Tepsi 1 Kagit Aralik: Maksimum deste yiksekligi: 5
mm
60 g/m? bond ila 200 g/m? bond
50 sayfa 75 g/m? bond kagida
esdeger
Zarflar 60 g/m? bond - 90 g/m? Maksimum 10 zarf
bond'dan az
Etiketler Maksimum 0,23 mm kalinhk Maksimum deste yiksekligi: 5
mm
Asetatlar Minimum 0,13 mm kalinlik Maksimum deste yliksekligi: 5
mm
Tepsi 2 Kagit Aralik: 250 sayfa 75 g/m? bond kagida
esdeger
60 g/m? bond ila 135 g/m? bond
A6 kagit icin maksimum deste
yuksekligi: 15 mm (0,59 ing)
Asetatlar Minimum 0,13 mm kalinlik Maksimum deste yliksekligi: 26
mm
istege bagl 500 sayfalik Tepsi 3 Kagit Aralk: 500 sayfa 75 g/m? bond kagida
esdeger
60 g/m? bond ila 135 g/m? bond
A6 kagit icin maksimum deste
yuksekligi: 40 mm (1,6 ing)
Asetatlar Minimum 0,13 mm kalinlik Maksimum deste ylksekligi: 54
mm
Standart Ust béime Kagit En ¢ok 125 sayfa 75 g/m? bond

TRWW

Tepsi ve bélme kapasitesi
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Ozel kagit veya yazdirma ortami yénergeleri

Bu Urlin, 6zel ortama yazdirmayi destekler. Tatmin edici sonuglar almak i¢in asagidaki yonergelerden
yararlanin. Ozel kagit veya yazdirma ortami kullanirken, yazici suriictiniizdeki tirii ve boyutu en iyi
yazdirma sonuglarini alacak sekilde ayarlayin.

A\ DIKKAT: HP LaserJet yazicilarda, toner pargaciklarinin kagitta cok hassas noktalar halinde

kurumasi igin flzer kullanilir. HP lazer kagidi, bu agsiri sicaga dayanacak sekilde tasarlanmigtir. Bu
teknoloji igin tasarlanmamis murekkep puskirtme kagidi kullaniimasi durumunda yaziciniz zarar

gorebilir.
Ortam tiirii Yapilmasi Gerekenler Yapilmamasi Gerekenler
Zarflar e  Zarflan diz sekilde saklayin. o Kingmis, siyrilmis, birbirine
yapismis veya bir sekilde zarar
e  Zarflan birlesme kenarlari zarfin g6rmus zarflari kullanmayin.
kdsesine kadar uzanir sekilde
kullanin. e  Atag, kiskag, pencere veya
kaplamasi olan zarflari
e  Lazer yazicilarda kullanimi kullanmayin.
onaylanmis, Gizerinde soyulan
koruyucusu olan yapigkanl o  Kendiliginden yapisan
seritleri kullanin. yapistiricilar veya sentetik
malzemeleri kullanmayin.
Etiketler e  Yalnizca etiketler arasinda acik e  Kirngik veya kabartmall ya da zarar
alani olmayan etiketleri kullanin. gormus etiketleri kullanmayin.
e  Duz duran etiketleri kullanin. o  Etiketlerin yalnizca belirli
yapraklarini yazdirmayin.
e  Yalnizca dolu etiket yapraklarini
kullanin.
Asetatlar e  Yalnizca lazer yazicilarda e  Lazer yazicilarda kullanimi

kullanimi onaylanan asetatlari
kullanin.

Uriinden gikardiktan sonra
asetatlari duiz bir yere koyun.

onaylanmayan asetat yazdirma
ortamlarini kullanmayin.

Antetli kagitlar veya hazir formlar

Yalnizca lazer yazicilarda
kullanimi onaylanan antetli
kagitlari veya formlari kullanin.

Kabarik veya metalik antetli kagit
kullanmayin.

Agir kagit

Yalnizca lazer yazicilarda
kullanimi onaylanan ve bu rinin
agirlik belirtimlerine uygun
agirliktaki kagitlari kullanin.

Bu urtinde kullanimi onaylanan HP
kagidi olmadigdi siirece bu Urln
icin 6nerilen ortam 6zelliginden
daha agir kagit kullanmayin.

Parlak veya kaplamali kagit

Yalnizca lazer yazicilarda
kullanimi onaylanan parlak veya
kaplamali kagitlari kullanin.

Murekkep puskurtmeli Grinlerde
kullaniimak igin tasarlanan parlak
veya kaplamali kagitlari
kullanmayin.
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Tepsi Yukle

Tepsiler yuklenirken kagit yonu

Belirli bir ydnde yerlestiriimesi gereken kagit kullaniyorsaniz, kagidi asagidaki tabloda yer alan
bilgilere gére yerlestirin.

Tepsi Tek tarafli yazdirma Dupleks yazdirma (yalnizca Zarf yazdirma
dupleks 6zellikli modeller)

Tepsi 1 On yiizii yukari On yiizi yukar Zarfin 6n tarafi yukarida

Ust kenar (iriine girecek bigimde  Ust kenar (iriine girecek bigimde Pul yeri (iriine girecek sekilde

Tum diger tepsiler On yiizii asag! On yiizii asag Zarf yazdirmak icin yalnizca
B ) Tepsi 1'i kullanin.
Ust kenar tepsinin 6niinde Ust kenar tepsinin 6niinde

Tepsi 1

Tepsi 1'e yazicinin énunden erigilir. Yazicl, diger tepsilerden yazdirmaya ¢alismadan énce tepsi
1'den yazdirir.

Ortam kilavuzlari, ortamin yaziciya diizguin bicimde beslenmesini saglar ve baskinin ortam izerinde
egri olmasini 6nler. Ortami yuklerken, ortam kilavuzlarini, kullandiginiz ortamin genisligine uyacak
bigcimde ayarlayin.

TRWW Tepsi Yikle
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Tepsi 2 ve istege bagl Tepsi 3

Ortam kilavuzlari, ortamin yaziciya diizgiin bicimde beslenmesini ve baskinin egri olmamasini saglar.
Tepsi 2'de yan ve arka ortam kilavuzlari bulunur. Ortami yiUklerken, ortam kilavuzlarini, kullandiginiz
ortamin uzunluk ve genisligine uyacak bigimde ayarlayin.

B NOT: Yeniortam eklerken, giris tepsisindeki ortamlarin timdn{ gikarin ve yeni ortam yiginini
duzeltin. Bu islem, yaziciya ayni anda birden ¢ok ortam yapragi beslenmesini dnleyerek sikismalari
azaltir.

A6 boyutlu kagit yerlestirme

A6 boyutlu kagit yerlestirirken, uzunlugunu, arka ortam kilavuzunun yalnizca orta panelini ileri
kaydirarak ayarlayin.

56 Boélum 6 Kagit ve yazdirma ortamlari TRWW



El ile besleme

TRWW

Karma ortamlara yazdirirken el ile beslemeyi kullanabilirsiniz. Ornegin bir zarf, ardindan bir mektup,
sonra yine bir zarf yazdirmak icin el ile besleme ydntemini kullanabilirsiniz. Zarflari Tepsi 1'e, antetli
kagidi Tepsi 2'ye yerlestirin.

El ile besleme ydntemiyle yazdirmak igin, yazicinin Ozellikler veya Yazici Ayarlari menisiini agin ve
ardindan Kaynak Tepsi acilan listesinde Elle Besleme (tepsi 1) secenegini belirleyin. El ile
beslemeyi etkinlestirdikten sonra, yazdirmak icin OK digmesine basin.

Tepsi Yikle
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Tepsileri yapilandirma

1.  OK digmesine basin.

2. Asagi oka v basarak Sistem ayari 6gesini secin ve sonra OK digmesine basin.
3. Asagi oka ¥ basarak Kagit ayar1 6gesini secin ve sonra OK digmesine basin.

4. lIstediginiz tepsiyi segmek icin asagi ok ¥ diigmesine, sonra OK diigmesine basin.
5

Asagi oka ¥ basarak Kagit tiirii veya Kagit boyutu 6gesini secin ve sonra OK digmesine
basin.

o

Boyut veya tiri segmek icin asagi oka v basin.

7. Ayarlar kaydetmek icin OK digmesine basin.
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Kagit cikis seceneklerini kullanma

Uriindin iki gikis konumu bulunmaktadir: st (standart) cikis bdlmesi ve diiz kagit yolu (arka cikisg).

Ust (standart) ¢cikis bélmesine yazdirma

Ust gikis béimesi kagidi dogru sira ile, 6n yiizi asadi gelecek sekilde toplar. Ust ¢ikis bdlmesi,
asetatlar dahil olmak tizere gogu yazdirma isinde kullaniimalidir. Ust gikis béimesini kullanmak igin,
arka cikis bélmesinin (diiz kagit yolu) kapali oldugundan emin olun. Sikismalari 6nlemek igin, Grin
yazdirirken arka ¢ikigi agmayin veya kapatmayin.

Duz kagit yolundan (arka cikis) yazdirma

Acik oldugunda, driin her zaman diiz kagit yolunu kullanir. Kagit, 6n yizu yukarida ve son sayfa en
Uste gelecek sekilde (ters sirada) cikar.

Tepsi 1'den arka cikiga yazdirma en kestirme yolu saglar. Diz kagdit yolunun acgilmasi asagidaki kagit
turlerinde performansi artirabilir:

Zarflar

Etiketler

Ozel boyutlu kiigiik kagit
Kartpostallar

120 g/m?den (32 Ib) agir kagitlar

Duz kagit yolunu agmak igin, arka kapagin Ustiindeki kolu tutun ve kapagi asagiya gekin.

Br NOT: Diiz kagit yolunu agarken, sikisma giderme kapagiyla karigtirmayin.

TRWW

Kagit ¢ikis segeneklerini kullanma
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Uriin ozelliklerini kullanma

° EconoMode

e  Sessiz mod
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EconoMode

Bu Uriin belge taslaklarini yazdirmak icin EconoMode segenegi icerir. EconoMode ile daha az toner
kullanilarak sayfa bagina maliyet azaltilabilir. Ancak, EconoMode kullanimi baski kalitesini de
azaltabilir.

HP, EconoMode’un surekli kullanilmasini dnermez. EconoMode surekli kullanilirsa, toner sarf
malzemesi, baski kartusu igindeki mekanik pargalarin yipranmasina neden olabilir. Bu kosullar altinda
baski kalitesi dismeye baslarsa, kartusta toner kalmis olsa bile yeni baski kartusu takmaniz gerekir.

EconoMode'u asagidaki yontemlerden birini kullanarak etkinlestirin veya devre digi birakin:

e  Katistinlmis Web sunucusunda (yalnizca ag 6zellikli modeller),Ayarlar sekmesini agin ve Aygiti
Yapilandir secenegini belirleyin. Baski Kalitesi alt menisine gidin.

e Windows PCL yazici surtcusinde Kagit/Kalite sekmesini agin ve EconoMode secenegini
belirleyin.
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Sessiz mod

Bu Uriinde, yazdirma sirasinda sesi azaltan bir sessiz mod bulunur. Sessiz mod agildiginda, driin
daha dusuk bir hizda yazdirma yapar.

Sessiz modu etkinlestirmek icin asagidaki adimlari izleyin.
1. Kontrol panelinde OK diigmesine basin.
Sistem ayari 6gesini se¢cmek icin asagi oka ¥ ve sonra OK digmesine basin.

Sessiz mod'u secmek icin agagdi oka ¥ ve sonra OK digmesine basin.

P w© b

Acik 6desini segmek igin asadi oka v ve sonra OK dugmesine basin.
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8 Yazdirma gorevleri

e Yazdirma isini iptal etme

e Windows yazici suricusindeki 6zellikleri kullanma
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Yazdirma isini iptal etme

Bir yazdirma istemini kontrol panelini veya yazilim programini kullanarak durdurabilirsiniz. Bir
yazdirma istemini ag Gzerindeki bir bilgisayardan nasil durduracaginiz ile ilgili yénergeler igin 6zel ag
yaziliminin gevrimici Yardim dosyasina bakin.

B NOT: Yazdirma igini iptal ettikten sonra tim yazdirmanin temizlenmesi zaman alabilir.

Kontrol panelinden gecgerli yazdirma isini durdurma

A Kontrol panelindeki iptal digmesine ® basin.

Gegerli baski igini yazilim programindan durdurma

Yazdirma isini gonderdiginizde, ekranda kisa slire i¢in size yazdirma isini iptal etme segenegi sunan
bir iletisim kutusu belirir.

Yaziliminizdan Urtine birkag istek gonderildiyse, bunlar yazdirma kuyrugunda bekliyor olabilirler
(6rnegin, Windows Yazdirma Yo6neticisi'nde). Baski istegini bilgisayarinizdan iptal etme hakkinda
belirli ydnergeler igin yazilim belgelerine bakin.

Yazdirma kuyrugunda veya yazdirma biriktiricisinde bekleyen yazdirma isi varsa, isi buradan silin.

1.  Windows XP ve Windows Server 2003 (varsayilan Baglat meniisii gériiniimiiyle): Baglat'i
tiklatin, Ayarlar'i tiklatin ve Yazici ve Fakslar'l tiklatin.

-veya-

Windows 2000, Windows XP ve Windows Server 2003 (Klasik Baglat meniisi
gorunumiyle): Baslat'i tiklatin, Ayarlar'i tiklatin ve Yazicilar' tiklatin.

-veya-

Windows Vista: Baglat'l tiklatin, Denetim Masasi'ni tiklatin ve Donanim ve Ses kategorisinde
Yazici'yi tiklatin.

2. Yazdirma kuyrugu veya biriktiriciyi agmak i¢in yazici listesinde bu Griintin adini ¢ift tiklatin.

3. Iptal etmek istediginiz yazdirma isini segin ve Sil digmesine basin.
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Windows yazici surucusundeki ozellikleri kullanma

Br NOT: Asagidaki bilgiler HP PCL 6 yazici sirlcisu igindir.

Yazici sliricusunu agma

Nasil yaparim

Gergeklestirilecek adimlar

Yazici surliclisunl agma

Yazilim programinin Dosya menUsuiinde Yazdir'i tiklatin.
Yaziciyi secin ve ardindan Ozellikler veya Tercihler'i
tiklatin.

Yazdirma segenegiyle ilgili yardim alma

Yazici strlcisinin sag Ust késesindeki ? simgesini ve
ardindan yazici siiriiciisiindeki bir 8geyi tiklatin. Ogeyle ilgili
bilgi saglayan bir acilir ileti gériintilenir. Veya gevrimigi
Yardim't agmak igin Yardim'i tiklatin.

Yazdirma kisayollarini kullanma

Asagidaki gorevleri gerceklestirmek icin yazici siriicisiinid agin ve Yazdirma Kisayollari sekmesini

tiklatin.

B NOT: Onceki HP yazici siricllerinde bu 6zellik Hizli Ayarlar olarak adlandiriliyordu.

Nasil yaparim

Gergeklestirilecek adimlar

Yazdirma kisayolu kullanma

Kisayollardan birini segin ve isi 6nceden tanimlanan ayarlarla
yazdirmak igin Tamam' tiklatin.

Ozel yazdirma kisayolu olusturma

a) Temel olarak varolan bir kisayol segin. b) Yeni kisayol igin
yazdirma seceneklerini belirleyin. c) Farkli Kaydet'i tiklatin,
kisayol i¢in bir ad yazin ve Tamam'i tiklatin.

Kagit ve kalite segeneklerini ayarlama

Asagidaki gorevleri gergeklestirmek igin yazici siirlicisiini agin ve Kagit/Kalite sekmesini tiklatin.

Nasil yaparim

Gergeklestirilecek adimlar

Kagit boyutu segme

Kagit boyutu acilir listesinden bir boyut segin.

Ozel kagit boyutu secme

a) Ozel'i tiklatin. Ozel Kagit Boyutu iletisim kutusu agilir.
b) Ozel boyut igin bir ad yazin, boyutlari belirleyin ve
Tamam'i tiklatin.

Kagit kaynagi se¢gme

Kagit kaynagi acilir listesinden bir tepsi segin.

Kagit tirii segme

Kagut tiirii acilir listesinden bir tir segin.

Kapaklari farkl kagida yazdirma

ik ve son sayfayi farkli kagida yazdirma

a) Ozel sayfalar alaninda Kapaklar'i veya Sayfalari farkh
kagida yazdir'i tiklatin, sonra Ayarlar' tiklatin. b) Bos veya
onceden basili bir 6n kapak, arka kapak veya her iki
secenegi de belirleyin. Veya ilk veya son sayfay! farkli
kagida yazdirmak igin bir secenek belirleyin. c) Kagit
kaynagi ve Kagit tiirii acilir listelerinden segenekleri
belirleyin ve sonra Ekle'yi tiklatin. d) Tamam'i tiklatin.
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Nasil yaparim Gergeklestirilecek adimlar

Yazdirilan gorintilerin ¢ozinurlidind ayarlama Baski Kalitesi alaninda, acilir listeden bir segenek belirleyin.
Kullanilabilir her segenekle ilgili bilgi igin yazici strticist
gevrimici Yardim'a bakin.

Taslak kalitesinde yazdirmayi segme Baski Kalitesi alaninda EconoMode secenegini tiklatin.

Belge etkilerini ayarlama

Asagidaki gorevleri gergeklestirmek igin yazici striicisind agin ve Etkiler sekmesini tiklatin.

Nasil yaparim Gergeklestirilecek adimlar

Sayfayi secilen kagit boyutuna uyacak sekilde dlgceklendirme  Belgeyi yazdir: segenegini tiklatin ve agilir listeden bir boyut

segin.
Sayfayi gergek boyutun bir yiizdesi olacak sekilde Gergek boyutun yiizdesi segenegini tiklatin ve yuzde
Olgeklendirme degerini yazin veya kaydirma gubugunu ayarlayin.
Filigran yazdirma a) Filigranlar agilir listesinden bir filigran segin. b) Filigrani

yalnizca ilk sayfaya yazdirmak igin Sadece ilk sayfa'yi
tiklatin. Aksi durumda filigran her sayfaya yazdirilir.

Filigran ekleme veya dizenleme a) Filigranlar alaninda Diizenle'yi tiklatin. Filigran
Ayrintilari iletisim kutusu agilir. b) Filigranin ayarlarini
NOT: Buislemin ¢alismasi igin yazici strictsinin belirleyin ve sonra Tamam'i tiklatin.

bilgisayariniza yUkli olmasi gerekir.

Belge son islemci segeneklerini ayarlama

Asagidaki gérevleri gergeklestirmek igin yazici siiriiciisiinii agin ve Son Islem sekmesini tiklatin.

Nasil yaparim Gergeklestirilecek adimlar

Her iki ylze yazdir (yalnizca dupleks 6zellikli modeller) 1. Urind kullandiginiz dogru kagit genigligine ayarlayin.
Uriintin arka tarafindaki dupleks sikisma giderme
kapagini kaldirin ve mavi renkli kagit genisligi se¢me
kolunu bulun.

° Letter ve Legal boyutlu kagit: Kolu igeri itin.

° A4 boyutlu kagit: Kolu disari gekin.
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Nasil yaparim

Gergeklestirilecek adimlar

Tepsilerden birine, yazdirma igine yetecek kadar kagit
yerlestirin. Antetli kagit gibi 6zel bir kagit
yukleyecekseniz, asagidaki tepsilerden birine yukleyin:

° Tepsi 1 igin, antetli kagidi, 6nce Ust kenar Uriine
girecek sekilde, 6n yuz yukari olarak yerlestirin.

° Tum diger tepsilerde,antetli kagidi, tst kenar
tepsinin énlinde olacak sekilde 6n ylz asagi olarak
yerlestirin.

Yazici strlcuslnde, Her iki ylize yazdir segenegini
belirleyin. Belgeyi ust kanarindan ciltleyecekseniz,
Sayfalari yukari gevir'i segin.

isi yazdirmak igin OK diigmesini tiklatin.

Kitapgik yazdir (yalnizca dupleks 6zellikli modeller).

Uriind kullandiginiz dogru kagit genigligine ayarlayin.
Uriiniin arka tarafindaki dupleks sikigsma giderme
kapagini kaldirin ve mavi renkli kagit genisligi segme
kolunu bulun.

° Letter ve Legal boyutlu kagit: Kolu iceri itin.

° A4 boyutlu kagit: Kolu disari gekin.

Yazici surlicisiinde, Her iki ylize yazdir segenegini
belirleyin.

Kitapgik diizeni acilan listesinde, Soldan ciltleme
veya Sagdan ciltleme'yi secin. Kagit basina sayfa
secenegi otomatik olarak kagit basina 2 sayfa seklinde
degisir.

isi yazdirmak igin OK diigmesini tiklatin.

Windows yazici suricisindeki 6zellikleri kullanma
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Nasil yaparim

Gergeklestirilecek adimlar

Kagit basina birden fazla sayfa yazdirma

a) Kagit basina sayfa acilir listesinden kagit basina sayfa
sayisini secin. b) S. kenarliklarini yazdir, Sayfa sirasi ve
Yon igin dogru secenekleri belirleyin.

Sayfa yonlini se¢cme

a) Yon alaninda, Dikey veya Yatay'i secin. b) Sayfa
goruntlsinu bas asagr cevirmek icin 180 derece dondiir't
tiklatin.

Destek ve liriin durumu bilgileri alma

Asagidaki gorevleri gergeklestirmek igin yazici striicisini agin ve Hizmetler sekmesini tiklatin.

Nasil yaparim

Gergeklestirilecek adimlar

Uriinle ilgili destek bilgilerini alma ve gevrimici sarf
malzemesi siparig etme

Internet Hizmetleri acilir listesinden bir destek secenegi
belirleyin ve Devam! 6gesini tiklatin.

Sarf malzemeleri diizeyini icerecek sekilde Griniin durumunu
denetleme

Aygit ve Sarf Malzemesi Durumu simgesini tiklatin.
HP katistirlmis Web sunucusunun Aygit Durumu sayfasi
acilr.

Gelismis yazdirma segeneklerini ayarlama

Asagidaki gorevleri gergeklestirmek igin yazici stirticisini agin ve Gelismis sekmesini tiklatin.

Nasil yaparim

Gergeklestirilecek adimlar

Gelismis yazdirma segeneklerini belirleme

Herhangi bir bélimde, acilir listeyi etkinlestirmek igin gegerli
ayari tiklatarak bu ayar degistirebilirsiniz.

Yazdirilan kopya sayisini degistirme

NOT: Kullandiginiz yazilim programinda belli sayida kopya
yazdirmanizi saglayacak bir yontem yoksa, kopya sayisini
surlictide degistirebilirsiniz.

Bu ayari degistirmek, kopya sayisini tim yazdirma isleri igin
degistirir. Isiniz yazdirildiktan sonra bu ayarin ézgiin degerini
geri yukleyin.

Kagit/Cikig bolimini agin ve yazdirilacak kopya sayisini
girin. 2 veya daha ¢ok kopya segerseniz, sayfalari
harmanlama secenegini belirleyebilirsiniz.

Sayfanin bir yiiziine veya her iki yuziine de yazdirma
yaparken antetli ve baskili kagitlar her is icin ayni sekilde
yerlestirin.

a) Belge Segenekleri bolimiinii ve sonra Yazici Ozellikleri
bolimini agin. b) Alternatif Antet Modu acilir listesinde
Aclik 6gesini segin. c) Kagitlari her iki ylize yazdirma
yaparken kullandiginiz ydontemle uriine yerlestirin.

Sayfalari yazdirma sirasini degistirme

a) Belge Secgenekleri bélimini ve sonra Diuzen
Secgenekleri bolimina agin. b) Sayfa Sirasi agilir listesinde,
sayfalari belgedeki sirayla yazdirmak igin Onden Arkaya
6gesini veya belgedekine gore ters sirada yazdirmak igin
Arkadan One 6gesini segin.
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Uriinii temizleme ve bakimini yapma

e Bilgi sayfalarini yazdirma

° HP ToolboxFX yazilimini kullanma

e  Ag Urindnid yonetme

e  Uriini kiliteme

e  Sarf malzemelerini ydonetme

e Sarf malzemesi ve parca dedgistirme

° Bellek takma

e  Uriinii temizleme

7



Bilgi sayfalarini yazdirma

Uriintin kontrol panelinden, driin ve gegerli Giriin yapilandirmasi hakkindaki ayrintilari igeren bilgi
sayfalarini Raporlar menusinu kullanarak yazdirabilirsiniz.

Raporun adi Aciklama

Demo sayfasi Baski kalitesini gosteren bir sayfa yazdirir.

Menii yapisi Uriindeki kontrol paneli menii 6gelerinin yerlesimini ve
gegerli ayarlarini gésteren kontrol paneli meni haritasini
yazdirir.

Yapilandirma rap Gegcerli Urun yapilandirmasini yazdirir.

Sarf Malz. Durumu Uriin sarf malzemelerinin diizeyini, kalan yaklagik sayfa

sayisini, kartus kullanim bilgilerini, seri numarasini, sayfa
numarasini ve siparis bilgilerini gdsteren bir sarf malzemeleri
durumu sayfasini kullanilabiliyorsa yazdirir.

Ag Raporu Tum Urdn ag ayarlarinin listesini yazdirir.

Kullanim Sayfasi Uriinden gecen tiim kagit boyutlarinin sayisini gésteren, tek
tarafli veya iki tarafli (yalnizca dupleks 6zellikli modeller)
olduklarini belirten ve sayfa sayisini gésteren bir sayfa
yazdirr.

PCL Font Listesi Uriindeki mevcut tim PCL yazi tiplerini gésteren bir PCL
yazi tipi listesi yazdirir.

PS font listesi Uriindeki mevcut tim PS yazi tiplerini gésteren bir PS yazi
tipi listesi yazdirir.

PCL 6 Font Listesi YUkIU tim PCL6 yazi tiplerinin listesini yazdirir.

Servis Sayfasi Servis raporunu yazdirir.

Bilgi sayfalarini yazdirma
1.  OK digmesine basin.
2. Asagi oka v basarak Raporlar 6gesini secin ve sonra OK digmesine basin.

3. Istenen sayfay yazdirmak igin agsagi ok ¥ diigmesine, sonra yazdirmak icin OK digmesine
basin.
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HP ToolboxFX yazilimini kullanma

HP ToolboxFX, asagdidaki gorevleri tamamlamak igin kullanabileceginiz bir programdir:

Urin durumunu denetleme.
Uriin ayarlarini yapilandirma.
Sorun giderme bilgilerini géruntileme.

Cevrimici belgeleri gorintileme.

Uriin bilgisayariniza dogrudan bagh oldugunda veya aga bagli oldugunda, HP ToolboxFX yazilimi
goruntilenebilir. HP ToolboxFX yazilimini kullanabilmek i¢in dnerilen tam yazilim yUklemesini
yapmaniz gerekir.

HP ToolboxFX Uygulamasini Goruntileme

Durum

HP ToolboxFX uygulamasini agagidaki yollardan birini kullanarak agin:

Windows sistem tepsisinde veya masaiistintizde HP ToolboxFX simgesini ¢ift tiklatin.

Windows Basglat menlsiinde, sirasiyla Programlar'i (veya Windows XP'de Tiim Programlar'i),
HP'yi, HP LaserJet P2050 Series dgesini ve sonra da HP ToolboxFX 6gesini tiklatin.

Durum klasori, asagidaki ana sayfalara baglantilar igerir:

Aygit durumu. Bu sayfa, kagdit sikismasi veya bos tepsi gibi Urtin durumlarini gésterir. Bir
sorunu giderdikten sonra, Uriin durumunu gincellestirmek igin Durumu yenile'yi tiklatin.

Sarf malzemelerin durumu. Baski kartusunda kalan tahmini toner ylizdesi ve kullaniimakta
olan baski kartusuyla yazdirilan sayfa sayisi gibi ayrintilari gériintileyebilirsiniz. Bu sayfa ayrica
sarf malzemeleri siparis etmek ve geri déntisim bilgileri bulmak igin baglantilar igerir.

Aygit yapilandirmasi. YUkIU bellek miktari ve istege bagli tepsilerin takili olup olmadigi gibi
gecerli Urln yapilandirmasi ile ilgili ayrintili bilgileri gérebilirsiniz.

Ag Ozeti. IP adresi ve ag durumu da dahil, gegerli ag yapilandirmasinin ayrintili bir agiklamasini
goruntileme.

Bilgi sayfasi yazdir. Yapilandirma sayfasini ve Sarf malzemeleri durumu sayfasi gibi diger bilgi
sayfalarini yazdirabilirsiniz.

Olay giinliigi. Tum Grin hatalarini gérintileyin. En son hata ilk olarak listelenir.

Olay glinlugu

TRWW

Olay gunlaga, trindn kontrol paneli ekraninda goériinen kodlarin agiklandigi, her hatanin kisa bir
aclklamasinin ve hata olustugunda yazdirilan sayfa sayisinin yer aldigi bir tablodur. Hata iletileriyle
ilgili daha fazla bilgi igin bkz. Kontrol paneli iletilerini yorumlama sayfa 105.
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Uyarilar
Uyarilar klasori, asagidaki ana sayfalara baglantilar igerir:

e  Durum Uyarilarini Ayarlama. Uriin(i, tonerin azalmasi gibi belirli olaylarda size agilan uyarilar
goénderilmesi icin ayarlayabilirsiniz.

e E-posta Uyarilarini Ayarlama. Uriin(i, tonerin azalmasi gibi belirli olaylarda size e-posta
uyarilari génderilmesi i¢in ayarlayabilirsiniz.

Durum Uyarilarini Ayarlama

Sikismalar, HP baski kartuslarindaki tonerin azalmasi, HP digi baski kartusunun kullaniimasi, bos
giris tepsileri ve belirli hata iletileri olustugunda bilgisayariniza uyarilar génderecek sekilde Grini
ayarlamak i¢in bu ayari kullanin.

Acllir pencere, sistem tepsisi simgesi, masaulstl uyarisi veya bunlarin bir birlesimini almak igin bu
secgenegi belirleyin. Agilan uyarilar ve masaustu uyarilari, yalnizca trin uyarilar ayarladiginiz
bilgisayardan yazdiriyorsa goéruntulenir. Masaustu uyarilari yalnizca kisa sure gérinir ve otomatik
olarak kaybolur.

Sistem Kurulumu sayfasinda, toner az uyarisina neden olan toner diizeyini ayarlamaya yarayan
Azalma esigi ayarini degistirin.

B NOT: Yaptiginiz degisikliklerin etkinlestiriimesi icin Uygula'yi tiklatmalisiniz.

E-posta Uyarilarini Ayarlama

Belirli olaylar gerceklestiginde uyarilarin alinacagi en fazla iki e-posta adresini yapilandirmak igin bu
segenegi kullanin. Her e-posta adresi igin farkli olaylar belirleyebilirsiniz. Uriin igin e-posta uyari
iletilerinin génderilecedi e-posta sunucusu bilgisini girin.

B NOT: Yalnizca, kullanici kimlik dogrulamasi gerektirmeyen bir sunucudan e-posta uyarilari
gonderilmesini yapilandirabilirsiniz. E-posta sunucunuz bir kullanici adi ve parola kullanarak oturum
agmanizi gerektiriyorsa, e-posta uyarilarini etkinlestiremezsiniz.

NOT: Yaptiginiz degisikliklerin etkinlestirilmesi icin Uygula'yi tiklatmalisiniz.

Yardim
Yardim klasérl, asadidaki ana sayfalara baglantilar igerir:

e Sorun Giderme. Sorun giderme yardim konularini gérintileyin, sorun giderme sayfalarini
yazdirin ve Urdnu temizleyin.

e Kagit ve Yazdirma Ortamlari. Cesitli kagit turleri ve baski ortamlari kullandiginizda
arindndzden en iyi sonuglari nasil alabileceginiz ile ilgili bilgileri yazdirin.

e Nasil yaparim? Kullanim kilavuzu dizinine baglanma.

e  Kullanim Kilavuzu. Uriin kullanimi, garanti, zellikler ve destek bilgilerini gériintileyin. Kullanim
Kilavuzu hem HTML hem de PDF bigimindedir.
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Aygit Ayarlari

Aygit Ayarlar klasérinde, asagidaki ana sayfalara baglantilar vardir:
e Aygit Bilgileri. Urlin agiklamasi ve ilgili kisi gibi bilgileri goriintiileyin.

o Kagitigleme. Tepsileri yapilandirma ve varsayilan kagit boyutu ve varsayilan kagit tiirii gibi,
arindn kagit kullanimi ayarlarini degistirme.

e Yazdirma. Kopya sayisi ve kagit yonu gibi, varsayilan rin baski ayarlarini degistirme.
e PCL 5. PCL ayarlarini degistirin.
e PostScript. PS ayarlarini degistirin.

o  Kagit Turleri. Antetli kagit, delikli veya parlak kagit gibi her ortam turG igin mod ayarlarini
degistirme.

e Sistem Kurulumu. Sikismayi giderme ve otomatik devam 6zelligi gibi sistem ayarlarini

degistirme. Toner az uyarisina neden olan toner diizeyini ayarlamaya yarayan Kartus azalma

esigi ayarini degistirin.
e Sorun Giderme. Uriini korumak igin gereken cesitli yordamlara erisim hakki edinin.

e Parola. Aygit ayarlarini korumak igin bir parola ayarlayin. Parola ayarlandiktan sonra, aygit

ayarlarini degistirmelerine izni verilmeden once kullanicilardan parola girmeleri istenir. Bu parola

katistirilmis Web sunucusu parolasiyla aynidir.

Aygit Bilgileri

Aygit Bilgileri sayfasi, trintndzle ilgili olarak sonradan bagvurabileceginiz verileri saklar. Bu
sayfadaki alanlara yazdiginiz bilgiler Yapilandirma sayfasinda goériindr. Bu alanlardan her birine
istediginiz karakteri yazabilirsiniz.

Br NOT: Yaptiginiz degisikliklerin etkinlestiriimesi icin Uygula'yi tiklatmalisiniz.

Kagit isleme

Varsayilan ayarlarinizi yapilandirmak igin bu segenekleri kullanin. Bunlar, kontrol panelinde kullanilan

mentilerdeki segceneklerin aynisidir. Daha fazla bilgi igin bkz. Kontrol paneli mentlerini kullanma
sayfa 11.

Uriinde ortam kalmadiginda baski islerini gerceklestirmek icin asagidaki segenekler kullanilabilir:
e Kagidin Yiiklenmesini Bekle'yi segin.
e Yazdirma isini iptal etmek igin Kgt bitti eylemil agilan listesinden iptal'i segin.

e Yazdirma isini baska bir kagit tepsisine géndermek icin Kagit bitti siiresi acilan listesinden
Gegersiz Kil'l segin.

Kagit bitti siiresi alani, Uriinlin segiminize gére islemlerine devam etmeden énce ne kadar
bekleyecegini belirtir. 0 ile 3600 saniye arasinda bir deger belirtebilirsiniz.

Br NOT: Yaptiginiz degisikliklerin etkinlestiriimesi icin Uygula'yi tiklatmalisiniz.
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Yazdirma

Tam baski islevlerinin ayarlarini yapilandirmak i¢in bu segenekleri kullanin. Bunlar, kontrol panelinde
kullanilan segeneklerin aynisidir. Daha fazla bilgi igcin bkz. Kontrol paneli menulerini kullanma
sayfa 11.

B NOT: Yaptiginiz degisikliklerin etkinlestiriimesi igin Uygula'yi tiklatmalisiniz.

PCL5c

PCL yazici dilini kullaniyorsaniz ayarlari yapilandirmak i¢in bu segenekleri kullanin.

B NOT: Yaptiginiz degisikliklerin etkinlestiriimesi icin Uygula'yi tiklatmalisiniz.

PostScript

PostScript yazici dilini kullaniyorsaniz bu segenegi kullanin. PostScript yazdirma hatasi segenegi
etkin oldugunda, PostScript hatalari olusursa PostScript hata sayfasi otomatik olarak yazdirilr.

B NOT: Yaptiginiz degisikliklerin etkinlestiriimesi icin Uygula'yi tiklatmalisiniz.

Baski kalitesi

Yazdirma islerinizin gériniminu iyilestirmek igcinHP ToolboxFX baski kalitesi segeneklerini kullanin.
Bunlar, drinun kontrol panelinde kullanilan segeneklerin aynisidir. Daha fazla bilgi i¢in bkz. Kontrol
paneli mendlerini kullanma sayfa 11.

Baski kalitesini kontrol etmek igin sunulan dort segenek ¢ozinrlik, REt (Cozinurlik Geligtirme
teknolojisi), yazdirma yogunlugu ve EconoMode'dur.

e  Gozunurlik. Ortalama yazdirma isleri icin ¢6zinurligu 600, daha yuksek kalitedeki yazdirma
isleri icin Fast Res 1200'0 secin. En yuksek kalitedeki yazdirma isleri icin ProRes 1200'U segin;
ancak bu segenekte yazdirma suresi daha uzun olur.

e REt. Gelistirilmis baski kalitesi icin HP'nin sundugu REt'i agabilirsiniz.

e Yazdirma yogunlugu. Daha yuksek yazdirma yogunlugu i¢in daha ylksek bir sayi se¢in. Daha
disUk yazdirma yogunlugu icin daha dusuk bir sayi segin.

e EconoMode. Ortalama baski isleri yazdirirken EconoMode'u agin. EconoMode, Griiniin sayfa
basina daha az toner kullanmasina olanak saglayan bir 6zelliktir. Bu segenegin belilenmesi
toner Gmrini uzatabilir ve sayfa basina maliyeti azaltabilir. Ancak, baski kalitesini de dusurir.
Yazdirilan resim daha agik renkli olur, ancak taslak veya diizeltme kopyalari igin yeterlidir. HP,
EconoMode'un surekli kullaniimasini énermez. EconoMode surekli kullanilirsa, toner bitmeden
baski kartusu igindeki mekanik pargalar eskiyebilir. Bu kosullar altinda baski kalitesi dismeye
baslarsa, kartusta toner kalmis olsa bile yeni baski kartusu takmaniz gerekir.

B NOT: Degisikliklerin gegerli olmasi icin Uygula'yi tiklatmaniz gerekir.

Kagit Turleri

Cesitli ortam tirlerine karsilik gelen yazdirma modlarini yapilandirmak igin bu segenekleri kullanin.
Tum modlari fabrika varsayilan ayarlarina sifirlamak i¢in, Geri ylikleme modlari'ni segin.

B NOT: Yaptiginiz degisikliklerin etkinlestiriimesi icin Uygula'yi tiklatmalisiniz.
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Sistem Kurulumu

Cesitli baski ayarlarini yapilandirmak igin bu sistem ayarlarini kullanin. Bu ayarlar kontrol panelinden
kullanilamaz.

B NOT: Yaptiginiz degisikliklerin etkinlestiriimesi igin Uygula'yi tiklatmalisiniz.

Sorun Giderme

Yazdirma islemi sirasinda arinin iginde kagit, toner ve toz pargaciklari birikebilir. Bu birikme,
zamanla toner lekeleri veya bulagsmasi gibi baski kalitesi sorunlarina neden olabilir. HP ToolboxFX
kagit yolunu temizlemek igin kolay bir ydntem sunar. Ayrintili bilgi i¢cin bkz. Kagit yolunu temizleme
sayfa 93.

Ag Ayarlari

Ag yoneticileri, IP tabanl bir aga bagli oldugunda Granun agdla ilgili ayarlarini denetlemek igin bu
sekmeyi kullanabilirler.

Sarf Malzemesi Aligverisi

Her sayfanin Ustinde bulunan bu digme, sarf malzemesi siparisi verebileceginiz Web sitesine
baglanir. Bu 6zelligi kullanabilmek igin Internet erisiminiz olmasi gerekir.

Diger Baglantilar

Bu boélumde, Internet Gzerindeki sayfalara erismenizi saglayan baglantilar yer alir. Bu baglantilardan
herhangi birini kullanabilmeniz icin Internet erigsiminiz olmasi gerekir. Cevirmeli baglant
kullaniyorsaniz ve HP ToolboxFX yazilimini ilk agisinizda baglanmadiysaniz, bu Web siteleri ziyaret
edebilmeniz i¢in dnce baglanmaniz gerekir. Baglanma iglemi, HP ToolboxFX uygulamasini
kapatmanizi ve yeniden agmanizi gerektirebilir.

e HP Instant Support. HP Instant Support Web sitesine baglanir.

e Destek ve Sorun Giderme. Belirli bir sorunla ilgili yardim arayabilecegdiniz triin destek sitesine
baglanir.

e  Uriin Kaydi. HP iriin kaydi Web sitesine baglanir.

TRWW HP ToolboxFX yazilimini kullanma
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Ag urununu yonetme

Katigtirilmig Web sunucusu

Katistirilmis Web sunucusu trdintin ve agin durumunu géruntilemenize ve yazdirma islevlerini
bilgisayarinizdan yénetmenize olanak saglar. Katistirilmigs Web sunucusunu asagidaki gérevler igin
kullanin:

Uriin durum bilgisini goriintiileme

Tiam sarf malzemelerinin kalan dmrini belirleme ve yenilerini siparis etme
Tepsilerin her birindeki kagidin boyutunu ve tlrini gorintileme

UrGiniin varsayilan yapilandirma ayarlarini gériintiileme ve degistirme

Ag yapilandirmasini goriintiileme ve degistirme

Bilgisayara herhangi bir yazilim yiklemeniz gerekmez. Desteklenen su Web tarayicilarindan birini
kullanin:

Internet Explorer 6.0 (ve Usti)
Netscape Navigator 7.0 (ve Usti)
Firefox 1.0 (ve Usti)

Mozilla 1.6 (ve Usti)

Opera 7.0 (ve Usti)

Safari 1.2 (ve Usti)

Konqueror 3.2 (ve Ustl)

Katistirlmis Web sunucusu, triin TCP/IP tabanli bir aga bagh oldugunda galisir. Katistirilmis Web
sunucusu IPX tabanli baglantilari ve dogrudan USB baglantilarini desteklemez.

B NOT: Katistirimis Web sunucusunu agip kullanmaniz igin Internet erigsiminiz olmasi gerekmez.
Ancak, herhangi bir sayfadaki bir baglantiyi tiklattiginizda baglanti ile iligkili siteye gitmeniz i¢in
Internet erisiminizin olmasi gerekir.

Katistiriimig Web sunucusunu agma

Katistirilmis Web sunucusunu agmak icin, desteklenen bir Web tarayicisinin adres alanina trinin IP
adresini veya ana bilgisayar adini yazin.

X IPUCU: URL'yi actiktan sonra, daha sonra hizl sekilde ayni yere dénebilmek igin yer isareti koyun.

Katistirlmis Web sunucusunda Urtn ayarlarini ve bilgilerini igeren G¢ sekme vardir: Durum sekmesi,
Ayarlar sekmesi ve Ag sekmesi.

Durum sekmesi

Bu sekme Uriin ve sarf malzemelerinin durumu, driin ve ag yapilandirmasi ve sarf malzemesi siparisi
hakkinda bilgi saglar.
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Settings (Ayarlar) sekmesi

Bu sayfa Urlin{ bilgisayarinizdan yapilandirmanizi saglar. Uriin ag (zerinde galisiyorsa bu sekmedeki
ayarlari degistirmeden 6nce ag§ yoneticisine danisin.

Networking (Ag) sekmesi

Bu sekme ag yoneticisinin Grtn IP tabanh bir aga bagl oldugunda agla iliskili ayarlari denetlemesini
saglar.

Baglantilar

Baglantilar, Durum sayfalarinin sag tst kisminda bulunur. Bu baglantilari kullanabilmeniz i¢in Internet
erisiminizin olmasi gerekir. Cevirmeli baglanti kullaniyorsaniz ve katistiriimig Web sunucusunu ilk
actiginizda baglanmadiysaniz, Web sitelerini ziyaret edebilmeniz i¢in 6nce badlanmaniz gerekir.
Baglanma katistirilmis Web sunucusunu kapatip yeniden agmanizi gerektirebilir.

e  Order Supplies (Sarf Malzemeleri Siparisi). Sure Supply Web sitesine baglanmak ve HP'den
veya segctiginiz bir bayiden orijinal HP sarf malzemesi siparis etmek igin bu baglantiyi tiklatin.

e Product Support (Uriin Destegi). Uriiniin destek sitesine baglanmak igin bu baglantiyi tiklatin.
Genel konular hakkinda yardim arayabilirsiniz.

HP Web Jetadmin yazilimi kullanma

HP Web Jetadmin, aga bagl gevre birimlerin uzaktan yiklenmesi, izlenmesi ve sorunlarinin
giderilmesi i¢in kullanilan Web tabanli bir yaziimdir. Akilli tarayici arabirimi, HP ve HP olmayan
aygitlar da dahil olmak tzere ¢ok ¢esitli aygitlarin farkh platformlar izerinden yonetimini kolaylastirir.
Yénetimin proaktif olmasi, ag yoneticilerinin sorunlari daha kullanicilar etkilenmeden giderebilmelerini
saglar. Bu Ucretsiz, gelistiriimis yonetim yazilimini www.hp.com/go/webjetadmin_software adresinden
indirebilirsiniz.

HP Web Jetadmin eklentilerini edinmek i¢in plug-ins'i tiklatin ve sonra istediginiz eklenti adinin
yanindaki download baglantisina tiklatin. HP Web Jetadmin yazilimi, yeni bir eklenti ¢iktiginda sizi
otomatik olarak uyarabilir. HP Web sitesine otomatik olarak baglanmak igin Uriin Giincellestir
sayfasindaki yonergeleri izleyin.

Bir sunucuya ytklenmesi durumunda HP Web Jetadmin, Windows igin Microsoft Internet Explorer 6.0
veya Linux i¢in Netscape Navigator 7.1 gibi desteklenen bir Web tarayicisi araciligiyla tim istemciler
tarafindan kullanilabilir. Tarayicinizdan HP Web Jetadmin ana bilgisayarina erigin.

B¥ NOT: Tarayicilarda Java™ etkin olmalidir. Apple Bilgisayarlardan gézatma desteklenmez.

Guvenlik ozelliklerini kullanma

TRWW

Uriin, kendisini giivende tutmaya, aginizdaki kritik bilgileri korumaya ve Uriinl izleme ve bakimini
yapma yollarini basitlestirmeye yardimci olan glvenlik standartlarini ve dnerilen protokolleri
destekler.

HP'nin givenli gorintileme ve yazdirma ¢ézumleri hakkinda ayrintili bilgi igin www.hp.com/go/
secureprinting adresini ziyaret edin. Bu site, glivenlik 6zellikleriyle ilgili teknik raporlara ve SSS
belgelerine baglantilar saglar.

Ag urindnd yénetme
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Katistirimig Web sunucusunun guvenligini saglama

Katistirlmis Web sunucusunu, bazi sekmelere erigim igin parola gerektirecek sekilde
yapilandirabilirsiniz.

Bkz. Ag parolasini belirleyin veya degistirin sayfa 43.
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Uriinii kilitleme

Bu Uriin, kablo tipi givenlik kilidi kullanabileceginiz bir yuvaya sahiptir.
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Sarf malzemelerini yonetme

Baski kartusunu kullanma, saklama ve izleme, yiiksek kalitede aygit ¢iktisinin saglanmasina yardimci
olur.

Sarf malzemeleri omru

Belirli Grtin verimleri hakkinda bilgi igin bkz. www.hp.com/go/learnaboutsupplies.com.

Sarf malzemesi siparis etmek igin bkz: Sarf malzemeleri ve aksesuarlar sayfa 135.

Baski kartusunu yonetme

Baski kartusunu saklama

Baski kartusunu ancak kullanacaginiz zaman ambalajindan gikarin.

A\ DIKKAT: Baski kartusunun zarar gérmemesi igin, kartusu birkag dakikadan uzun bir siire 1s1ga
maruz birakmayin.

Orijinal HP baski kartuslari kullanin
Yeni bir orijinal HP baski kartusu kullanirken, agagdidaki sarf malzemeleri bilgilerini alabilirsiniz:
e Kalan sarf malzemelerinin ytzdesi
e  Tahmini kalan sayfa sayisi

e  Yazdirilan sayfa sayisi

HP uGriini olmayan baski kartuslari hakkindaki HP ilkeleri

Hewlett-Packard Company, ister yeni ister yeniden uretilmis olsun, HP olmayan baski kartuslarinin
kullaniimasini énermez.

EZ NOT: HP Urinid olmayan baski kartuslarinin neden oldugu hasarlar HP garanti ve servis
sdzlesmeleri kapsaminda degildir.

Yeni bir HP baski kartusu takmak i¢in bkz. Baski kartusunu dedistirme sayfa 85. Kullaniimis kartusu
geri donusim programina vermek igin, yeni kartusun igerdigi yonergeleri izleyin.

Baski kartusu kimlik dogrulamasi

Baski kartusu aygita takildiginda aygit kartusun kimligini otomatik olarak denetler. Kimlik dogrulamasi
sirasinda, aygit size kartusun orijinal HP baski kartusu olup olmadigini bildirir.

Aygit kontrol panelindeki ileti kartusun orijinal HP baski kartusu olmadigini gésterirse, ancak siz bir
HP baski kartusu aldiginizi disinlyorsaniz, bkz. HP sahtecilik ihbar hatti ve Web sitesi sayfa 82.

HP sahtecilik ihbar hatti ve Web sitesi

HP baski kartusu taktiginizda kontrol panelinde kartusun HP Uriini olmadigi iletisi gériintuleniyorsa,
HP sahtecilik ihbar hattini (1-877-219-3183, Kuzey Amerika’da lcretsiz) arayin veya www.hp.com/go/
anticounterfeit adresine gidin. HP, kartusun orijinal olup olmadiginin belirlenmesine yardimci olacak
ve sorunu ¢6zmek igin gereken islemleri uygulayacaktir.
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Asagdidaki durumlarla karsilastiginizda baski kartusunuz orijinal HP baski kartusu olmayabilir:
e  Baski kartusuyla ilgili ok sayida sorun yasiyorsunuz.

e  Kartusun gérinimu normalden farkli (6rnegin, turuncu etiket yok veya ambalaj HP ambalajindan
farkh).
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Sarf malzemesi ve parca degistirme

Sarf malzemeleri degistirme yonergeleri
UriinG ayarlarken asagidaki temel ilkeleri goz éniinde bulundurun.
e  Sarf malzemelerini gikarmak icin Grtintin Gzerinde ve 6nlnde yeterli alan bulunmalidir.

e  Urlin diiz, saglam bir yiizeye yerlestiriimelidir.

Bf NOT: Hewlett-Packard bu iriinde HP sarf malzemelerinin kullaniimasini énerir. HP olmayan sarf
malzemelerinin kullanimi, HP garanti veya servis anlagmalarinin kapsaminda bulunmayan servis
gerektirecek sorunlara yol agabilir.

Toneri esit sekilde dagitma

Toner azaldiginda, yazdirilan sayfada soluk veya agik renkli alanlar gorilebilir. Toneri esit sekilde
dagitarak, baski kalitesini gegici olarak yukseltebilirsiniz.

1.  Digmeye basarak baski kartusu kapagini agin ve baski kartusunu ¢ikarin.

2. Tonerin esit bicimde dagilmasini saglamak igin baski kartusunu 6ne arkaya dogru hafifce
sallayin.

A\ DIKKAT: Giysilerinize toner bulasacak olursa, giysinizi kuru bir bezle silip sojuk suyla yikayin.
Sicak su, tonerin kumasa islemesine neden olur.
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3. Baski kartusunu yeniden Urtine takin ve baski kartusu kapagini kapatin.

Baski yine de agik renkli ¢ikarsa, yeni bir toner kartusu takin.

Baski kartusunu degistirme

Bir baski kartusu kullanim émrinin sonuna yaklastiginda, yenisini siparis etmeniz bildirilir. Tonerin
yeniden dagitiimasi kabul edilebilir baski kalitesi saglamayana kadar mevcut kartusla yazdirmaya
devam edebilirsiniz.

1. Dugmeye basarak baski kartusu kapagini agin ve baski kartusunu ¢ikarin.

2. Yeni yazici kartusunu posetinden ¢ikarin. Kullanilmis yazici kartusunu geri dénisim igin
posetine koyun.
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3. Baski kartugunu iki yanindan tutun ve yavagga sallayarak tonerin dagiimasini saglayin.

/\ DIKKAT: Kapaga veya silindirin yiizeyine dokunmayin.

4. Kartusun sol tarafindaki kulakgigi kirillip serbest kalana kadar bikiin. Bant kartustan timuyle
cikana kadar kulakg¢igi gekin. Kulakgigr ve bandi, geri dontsiime gondermek Uzere baski
kartusu kutusuna koyun.

5. Baski kartusunu drinln icindeki tekerleklerle ayni hizaya getirin, baski kartusunu iyice oturacak
sekilde yerlestirin ve baski kartusu kapagini kapatin.

6. Degistirme islemi tamamlanmistir. Kullaniimis yazici kartusunu, yeni kartusun kutusuna
yerlestirin. Geri déntsum ydnergeleri icin ilisikteki geri ddnugim kilavuzuna bagvurun.

Ek yardim igin www.hp.com/support/ljp2050series adresini ziyaret edin.
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Bellek takma

Br NOT: Eski HP LaserJet lirinlerinde kullanilan tekli hat ici bellek modiilleri (SIMM) Griinle uyumlu
degildir.

Uriin bellegi yiikleme

Bu Grtin bir DIMM yuvasi igerir.

A\ DIKKAT: Statik elektrik, DIMM'lere zarar verebilir. DIMM'leri tutacaginizda dnce antistatik bileklik
takin veya sik sik DIMM'nin antistatik paketinin ylizeyine dokunun, daha sonra uriiniin ¢iplak metal
kisimlarina dokunun.

Onceden yapmadiysaniz, yeni bellek eklemeden énce iriinde ne kadar bellek yiikli oldugunu
6grenmek igin bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Bkz. Bilgi sayfalarini yazdirma sayfa 72.

1. Yapilandirma sayfasi yazdirildiktan sonra triini kapatin ve elektrik kablosunu gikarin.

2,
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3. Uriinin sol tarafindaki DIMM erigim kapagini agin.

4. DIMMYyi antistatik ambalajindan ¢ikarin.

A\ DIKKAT: Statik elektrigin neden olabilecegi hasari azaltmak icin, DIMM'yi tutmadan énce her
zaman bir elektrostatik bogaltma (ESD) bilek kayigi takin veya antistatik ambalajin ylzeyine
dokunun.

5. DIMM'yi kenarlarindan tutun ve tzerindeki ¢entikleri DIMM yuvasi ile hizalayin. (DIMM’nin her iki
tarafindaki kilitlerin agik oldugundan emin olun.)

4
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6. DIMM birimini 45 derece aclyla tutun ve DIMM'in Ust kontaklarini sikica yuvanin igine itin. DIMM
biriminin her iki tarafindaki kilitlerin yerine yerlestiginden emin olun.

A\ DIKKAT: DIMM biriminin diiz sekilde bastiriimasi kontak pinlerine zarar verir.
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7.  Erisim kapagini kapatin ve yerine oturana kadar iyice bastirin.

9.  UrlinG agin.

DIMM kurulumunu kontrol etme
DIMM'i taktiktan sonra, basarili bir sekilde takildigindan emin olun.

1. UrlinG agin. Yazici baslama siirecini tamamladiktan sonra, Hazir 1g1ginin yanip yanmadigini
kontrol edin. Hata iletisi gérindrse, bir DIMM yanhs takilmis olabilir. Bkz. Kontrol paneli iletilerini
yorumlama sayfa 105.

2. Biryapilandirma sayfasi yazdirin (bkz. Bilgi sayfalarini yazdirma sayfa 72).

3. Yapilandirma sayfasindaki bellek bélumUinu denetleyin ve bellek takilmadan énce yazdiriimig
olan yapilandirma sayfasiyla karsilastirin. Bellek miktari artmadiysa, DIMM dizgun bir sekilde
takilmamis olabilir ya da DIMM bozuk olabilir. Takma islemini tekrarlayin. Gerekirse farkli bir
DIMM takin.

B NOT: Bir Grtn dili (6zellik) ylklediyseniz, yapilandirma sayfasindaki "Y{kli 6zellikler ve segenekler
bolimand isaretleyin. Bu alan yeni Griin dilini listelemelidir.

Kaynaklari kaydetme (kalici kaynaklar)

Uriine yiiklediginiz yardimei programlar veya isler, zaman zaman bazi kaynaklar (6rnegin yazi tipleri,
makrolar veya desenler) igerir. Dahilen kalici olarak isaretlenen kaynaklar, siz Griinii kapatana kadar
urtin belleginde kalir.
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Kaynaklari kalici olarak isaretlemek icin sayfa tanimlama dili (PDL) 6zelligini kullaniyorsaniz,
agagidaki yonergeleri uygulayin. Teknik ayrintilar icin PCL veya PS ile ilgili uygun bir PDL basvuru
kilavuzuna bakin.

Kaynaklari, ancak Uriin agildiginda bellekte kalmalari kesinlikle gerekliyse kalici olarak
isaretleyin.

Kalici kaynaklari Grtne yalnizca yazdirma isinin basinda génderin, triin yazdirirken
géndermeyin.

Br NOT: Kalici kaynaklarin asiri kullanimi veya bunlarin Grin yazdirirken indirilmesi, Grindn
performansini veya karmasik sayfalari yazdirma yetenegini etkileyebilir.

Windows'da bellegi etkinlestirme

TRWW

1.

> @D

o

Windows XP ve Windows Server 2003 (varsayilan Baslat menisii goriniumiyle): Baglat'
tiklatin, Ayarlar'i tiklatin ve Yazici ve Fakslar'i tiklatin.

-veya-

Windows 2000, Windows XP ve Windows Server 2003 (Klasik Baglat meniisi
gorunumiyle): Baslat'i tiklatin, Ayarlar' tiklatin ve Yazicilar'i tiklatin.

-veya-

Windows Vista: Baglat'l tiklatin, Denetim Masasi'ni tiklatin ve Donanim ve Ses kategorisinde
Yazicl'yi tiklatin.

Siriicti simgesini sag tiklatin ve Ozelikler'i segin.

Aygit Ayarlari sekmesini tiklatin.

Yiklenebilir Segenekler alanini genigletin.

Yazici Belleg@i'nin yaninda, yikli olan toplam bellek miktarini segin.

Tamam'i tiklatin.

Bellek takma
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Uriinii temizleme

Gerektiginde yazicinin disini temiz, hafif nemli bir bezle silin.

A DIKKAT: Yazicinin iizerinde ve cevresinde amonyak esasli temizlik maddeleri kullanmayin.

Yazdirma islemi sirasinda, yazicinin igcinde kagit, toner ve toz parcgaciklari birikebilir. Bu pargaciklar
zamanla, toner lekeleri veya toner bulagmasi ve kagit sikismalari gibi baski kalitesi sorunlarina yol
acabilir. Baski kartugu alanini ve yazici ortam yolunu temizleyerek bu tar sorunlari giderebilir ve
Onleyebilirsiniz.

Baski kartusu alanini temizleme

Baski kartugu alanini sik sik temizlemeniz gerekmez. Ancak bu alanin temizlenmesi, yazdirilan
sayfalarin kalitesini artirabilir.

A UYARI! Yaralanmalari 6nlemek igin, temizlemeden 6nce Urlini kapatin, gii¢ kablosunu ¢ikarin ve
sogumasini bekleyin.

1. Baski kartusu kapagini agin ve baski kartusunu ¢ikarin.

A DIKKAT: Uriinin igindeki siyah siinger aktarma silindirine dokunmayin. Dokunursaniz, iiriine
zarar verebilirsiniz.

DIKKAT: Toner kartusunun zarar gérmesini engellemek igin 1s1§a maruz birakmayin. Bir
kagitla Gzerini kapatin.

2. Kuru, tiy birakmayan bir bezle, ortam yolu alaninda ve baski kartusu boslugunda bulunan
artiklari silin.
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3.

4,

Baski kartusunu yerine geri takin ve baski kartusu kapagini kapatin.

Kagit yolunu temizleme

TRWW

Yazdirma iglemi sirasinda drtndn iginde kagit, toner ve toz parcaciklari birikebilir. Bu birikme,
zamanla toner lekeleri veya bulagmasi gibi baski kalitesi sorunlarina neden olabilir. Uriiniin bu
sorunlari dizelten ve dnleyen bir temizleme modu vardir.

1.
2.
3.

HP ToolboxFX programini agin. Bkz. HP ToolboxFX Uygulamasini Goruntuleme sayfa 73.
Aygit Ayarlar klasoérinu tiklatin ve Sorun Giderme sayfasini tiklatin.
Temizleme iglemini baglatmak icin Temizleme Modu alaninda Baglat' tiklatin.

Uriin tek bir sayfa igler ve temizleme islemi tamamlandiktan sonra Hazir durumuna déner.

UrGinii temizleme
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Tepsi 1 kagit alma silindirini temizleme
Uriin Tepsi 1'den kagit almada sorunla karsilagiyorsa, buradaki yonergeleri izleyin.

1. Urlni kapatin, gii¢ kablosunu gikarin ve driiniin sogumasini bekleyin.

2,

A\ DIKKAT: Uriinin igindeki siyah siinger aktarma silindirine dokunmayin. Dokunursaniz, iiriine
zarar verebilirsiniz.

DIKKAT: Toner kartusunun zarar gérmesini engellemek igin 1si§a maruz birakmayin. Bir
kagitla Gzerini kapatin.

3. Kagit alma silindirinin kapagini kaldirin.
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4. Kagit alma silindiri yuvasindan ¢ikana kadar iki siyah tutma ucuna bastirin.

7.  Kuru, tiy birakmayan bir bezle kagit alma silindirini silerek yumusamis kiri temizleyin.
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8. Kagit alma silindirini tamamen kurumaya birakin.

9.  Urlindeki siyah tutma uglarini kagit alma silindirindeki gentiklere gére hizalayin ve ardindan kagit
alma silindirini, tutma uglari tik sesi ¢ikarana kadar kagit alma silindiri yuvasina bastirin.

10.

1.
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12. Gig kablosunu yeniden takin ve Griind agin.

Tepsi 2 kagit alma silindirini temizleme

Uriin Tepsi 2'den kagit aimada sorunla karsilagiyorsa, buradaki yénergeleri izleyin.

1. UrlinG kapatin, gii¢ kablosunu gikarin ve driiniin sogumasini bekleyin.

2,

TRWW

Uriin(i temizleme
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3. Bos tepsi yuvasi iginde, Ust tarafta, Griinin 6n tarafina yakin olan kagit alma silindirini bulun.

4,

B NOT: Silindir ylizeyine ¢iplak parmakla dokunmayin.

5. Kuru, tly birakmayan bir bezle kagit alma silindirini silerek yumusamis kiri temizleyin.

6.

7.
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8.  Giig kablosunu yeniden takin ve riin agin.
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10 Sorunlar giderme

e  Genel sorunlari cbzme

° Fabrika ayarlarini geri yikleme

° Kontrol paneli iletilerini yorumlama

° Sikismalar

° Baski kalitesi sorunlarini giderme

° Performans sorunlarini c6zme

e Bagdlanti sorunlarini cézme

e  Yaygin Windows sorunlarini cézme

° Sik karsilasilan Macintosh sorunlarini c6zme

° Linux sorunlarini giderme
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Genel sorunlari gozme

Uriin dogru calismiyorsa, asagdidaki denetim listesindeki adimlari tamamlayin. Uriin bir adimda
takiliyorsa bu adima karsilik gelen sorun giderme 6nerilerini uygulayin. Bir adim sorunu ¢ozerse,
denetim listesindeki diger adimlari uygulamayabilirsiniz.

Sorun giderme denetim listesi
1. Urtiniin Hazir 1siginin yandigindan emin olun. Higbir 1sik yanmiyorsa, su adimlari tamamlayin:
a. Elektrik kablosunun baglantilarini kontrol edin.
b. Agmal/kapama digmesinin agik olup olmadigina bakin.

c. Hat voltajinin Grindn elektrik yapilandirmasi igin dogru oldugundan emin olun. (Voltaj
gereksinimleri icin Grintn arkasindaki etikete bakin.) Cok prizli uzatma kablosu
kullaniyorsaniz ve voltaji belirtilen 6zellikler dahilinde degilse, trinun figini dogrudan
elektrik prizine takin. Uriin zaten dogrudan prize takilmigsa, farkli bir priz deneyin.

d. Bu adimlarin higbiri gliciin geri gelmesini saglamadiysa, HP Misteri Hizmetleri'ne
basvurun.

2. Kablo baglantisini kontrol edin.

a. Urln ve bilgisayar veya ag baglanti noktasi arasindaki kablo baglantisini kontrol edin.
Baglantinin gtivenli oldugundan emin olun.

b. Hatanin kabloda olup olmadigini anlamak igin mimkuinse farkl bir kablo kullanin.

c. Ag baglantisini kontrol edin. Bkz. AJ sorunlarini cozme sayfa 127.

3. Kontrol paneli ekraninda ileti olup olmadidini denetleyin. Bir hata iletisi belirirse, bkz. Kontrol
paneli iletilerini yorumlama sayfa 105.

4. Kullandiginiz kagidin belirtilen 6zellikleri kargiladigindan emin olun.

5.  Bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Bkz. Bilgi sayfalarini yazdirma sayfa 72. Uriin bir aga bagl
ise, bir HP Jetdirect sayfasi da yazdirilir.

a. Sayfalar yazdirilamiyorsa, en az bir tepside kagit olup olmadigini kontrol edin.

b. Sayfa Urlinidn iginde sikisirsa, bkz. Sikismalari giderme sayfa 110.

6. Yapilandirma sayfasi yazdirilirsa asagidaki 6geleri kontrol edin.

a. Sayfalar diizgiin yazdiriimiyorsa, sorun Griinin donanimindan kaynaklaniyordur.
HP Mdusteri Hizmetleri ile baglanti kurun.

b. Sayfalar diizglin yazdirilabiliyorsa, triin donanimi ¢alisiyordur. Sorun kullandiginiz
bilgisayarda, yazici surlcistinde veya programdadir.

7. Asagidaki segeneklerden birini belirtin:

Windows: Baslat'i tiklatin, Ayarlar'i tiklatin ve ardindan Yazicilar'i veya Yazici ve Fakslar'i
tiklatin. Urintin adini gift tiklatin.

-veya-
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Mac OS X: Print Center'| (Baski Merkezi) (veya Printer Setup Utility (Yazici Kurulumu
Yardimci Programi) agin ve drln satirini gift tiklatin.

8.  Bu Urln i¢in yazici surlcUsuni yuklediginizi dogrulayin. Bu Grin igin yazici stricisini
kullandiginizdan emin olmak igin programi kontrol edin.

9. Daha dnce ¢alisan, farkh bir programi kullanarak kisa bir belge yazdirin. Bu ¢ézim ise
yariyorsa, sorun kullandiginiz programdadir. C6zim ise yaramadiysa (belge yazdiriimadiysa)
asagidaki adimlari uygulayin:

a. lsi, Griin yaziliminin yiikli oldugu baska bir bilgisayardan yazdirmayi deneyin.

b. Urini aga bagladiysaniz, Griinii dogrudan USB kablosu olan bir bilgisayara baglayin.
Uriini dogru baglanti noktasina yeniden yénlendirin veya kullandiginiz yeni baglanti tiriini
segerek yazilimi yeniden yukleyin.

Uriiniin performansini etkileyen faktorler
islerin yazdiriima siresini etkileyen birkag faktor vardir:
e  Maksimum urln hizi, sayfa/dakika (ppm) élgistyle
o  Ozel kagit (asetat, agir kagit ve dzel boyutlu ka@it gibi) kullaniimasi
e  Uriin isleme ve indirme siiresi
e  Grafiklerin karmasikligi ve boyutu
e  Kullanmakta oldugunuz bilgisayarin hizi
e USB baglantisi
e  Yazicinin G/C yapilandirmasi
e Urlinde yiikli olan bellek miktari

e  Ag isletim sistemi ve yapilandirmasi (varsa)

Br NOT: Bellek ekleme iriinlin karmasik grafiklerle galisma seklini gelistirebilir ve indirme siirelerini
kisaltabilirse de, maksimum urin hizini (ppm) artirmaz.
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Fabrika ayarlarini geri yukleme
Fabrika ayarlarini geri yiklemek icin Vars. Gr Yklnyr mentsuina kullanin.
1. OK dugmesine basin.
2. Asagdi oka v basarak Servis 6gesini secin ve sonra OK digmesine basin.

3. Asagdl oka v basarak Vars. Gr Ykinyr 6desini secin ve sonra OK digmesine basin.

104 Bo6lum 10 Sorunlari giderme TRWW



Kontrol paneli iletilerini yorumlama

Kontrol paneli iletileri, gegerli Griin durumunu veya islem yapilmasini gerektirebilecek durumlari
gOsterir.

Kontrol paneli iletileri, gegici olarak gérintilenir ve yazdirma islemine devam etmek igin OK
digmesine veya isi iptal etmek igin Xdigmesine basarak iletiyi yanitlamanizi gerektirebilir. Belirli
iletiler icin, yazdirma isi tamamlanamayabilir veya baski kalitesi etkilenebilir. ileti yazdirmayla ilgiliyse
ve otomatik devam 6zelligi aciksa, ileti herhangi bir islem yapilmadan 10 saniye slreyle
géruntilendikten sonra, Uriin yazdirmayi devam ettirmeyi dener.

Bazi iletilerde, Urlin yeniden baslatilarak bu sorun giderilebilir. Onemli hata devam ederse Uriiniin
servise ihtiyaci olabilir.

Kontrol paneli iletileri

Kontrol paneli iletisi Aciklama Onerilen iglem

10.X Sarf malzemesi bellek hatasi Baski kartusunun elektronik etiketi Baski kartusunu yeniden takin.

okunamiyor veya yok. )
Uriind kapatin ve yeniden agin.

Sorun gideriimediyse kartusu degistirin.

Bu hatayi gegersiz kilarak yazdirmaya
devam etmek icin OK digmesine basin.
Sarf malzemeleri ve durum 6zellikleri
kullanilamaz.

13.XX <Konum> iginde sikisma Uriin kagit sikismasi algilamistir. Belirtilen konumdaki sikismay giderin. Is
yazdiriimaya devam etmelidir. Devam
etmezse, isi yeniden yazdirmayi deneyin.

ileti gériintiilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz. Misteri destegi

sayfa 145.
21.X Yazdirma hatasi Uriin sayfayi isleyememektedir. isi yazdirmaya devam etmek igin OK
digmesine basin, ancak ¢iktl bu durumdan
[OK] diigm. basin etkilenebilir.
Hata yinelenirse aygiti kapatip yeniden Hata devam ederse, aygiti kapatip agin.
acin Baski isini yeniden génderin.
41.2 Motor hatasi Makinede bir i¢ iletisim hatasi olusmustur. Uriinii kapatin, en az 30 saniye bekleyin ve

sonra da UrUnl agip baslatiimasini bekleyin.
[OK] digm. basin

Bir voltaj dlizenleyici kullaniyorsaniz aygiti

sokin. Uriinii dogrudan duvar prizine takin.

Uriinii agin.

ileti gériintiilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz. Misteri destegdi

sayfa 145.

41.3 Tepsi x icinde beklenmeyen boyut Uriin, tepsi yapilandirmasiyla eslesmeyen Dogru ortami tepsiye yerlestirin veya tepsiyi
baski ortaminin tepsiye yiiklenmis oldugunu yiklediginiz ortamin boyutuna gére
[BOYUT] yiikle algilamigtir. yapilandirin. Bkz. Tepsi Yikle sayfa 55.

[OK] digm. basin
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Kontrol paneli iletisi

Aciklama

Onerilen islem

49 Hatasi

Kapatip agin

Uriinde bir ig iletisim hatasi olusmustur.

Uriinii kapatin, en az 30 saniye bekleyin ve
sonra da Urlnil agip baslatiimasini bekleyin.

Bir voltaj diizenleyici kullaniyorsaniz aygiti
sokiin. Uriinii dogrudan duvar prizine takin.
Uriinii agin.

lleti gériintiilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz. Musteri destegdi
sayfa 145.

50.X Fiizer hatasi

Kapatip agin

Uriinde fiizer ile ilgili bir hata olugmustur.

Uriinii kapatin, en az 30 saniye bekleyin ve
sonra da Urtnu agip bagslatiimasini bekleyin.

Uriinii kapatin, en az 25 dakika bekleyin ve
tekrar gahstirin.

Bir voltaj dlizenleyici kullaniyorsaniz aygiti
sokiin. Uriini dogrudan duvar prizine takin.
Uriind agin.

ileti gériintilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz. Musteri destegdi

sayfa 145.

51.XX Hatasi

Kapatip agin

Uriin bir ic donanim hatasiyla karsilasti.

Uriinii kapatin, en az 30 saniye bekleyin ve
sonra da Urlnil agip baglatiimasini bekleyin.

Bir voltaj dlizenleyici kullaniyorsaniz aygiti
sokiin. Uriinii dogrudan duvar prizine takin.
Uriinii agin.

ileti gériintiilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz. Musteri destegdi

sayfa 145.

55.X Hatasi

Kapatip agin

Uriinde bir ig iletisim hatasi olusmustur.

Uriinii kapatin, en az 30 saniye bekleyin ve
sonra da Urlnl agip baglatiimasini bekleyin.

Bir voltaj diizenleyici kullaniyorsaniz aygiti
sokiin. Uriinii dogrudan duvar prizine takin.
Uriinii agin.

ileti gériintiilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz. Musteri destegdi
sayfa 145.

57 Fan arizasi

Kapatip agin

Uriiniin dahili faniyla ilgili bir hata
olugmustur.

Uriinii kapatin, en az 30 saniye bekleyin ve
sonra da Urtnd agip baglatiimasini bekleyin.

Bir voltaj diizenleyici kullaniyorsaniz aygiti
sokiin. Uriini dogrudan duvar prizine takin.
Uriind agin.

ileti gériintiilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz. Musteri destegdi
sayfa 145.
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Kontrol paneli iletisi

Aciklama

Onerilen islem

79 Hatasi

Kapatip agin

Uriin bir i¢ Griin yazilimi hatasi olusmustur.

Uriinii kapatin, en az 30 saniye bekleyin ve
sonra da Urinl acip baslatiimasini bekleyin.

Bir voltaj diizenleyici kullaniyorsaniz aygiti
sékin. Uriinii dogrudan duvar prizine takin.
Uriinii agin.

ileti gériintiilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz. Musteri destedi
sayfa 145.

79 Servis hatasi

Kapatip agin

Uyumlu olmayan bir DIMM takilmigtir.

1. Urind kapatin.

2. Uriiniin destekledigi bir DIMM takin.
Desteklenen DIMM listesi i¢in bkz. Sarf
malzemeleri ve aksesuarlar sayfa 135.
DIMM takma yonergeleri igin bkz.
Bellek takma sayfa 87.

3. Urind agin.

ileti gériintilenmeye devam ederse, HP
destegi arayin. Bkz. Musteri destedi

sayfa 145.

Arka kapak agik

Uriiniin arka kapagi aciktir.

Kapagi kapatin.

Aygit hatasi

[OK] diigm. basin

Bir i¢c hata olusmustur.

isi devam ettirmek igin OK diigmesine
basin.

Bellek yetersiz

[OK] diigm. basin

Uriin bellegi neredeyse doludur.

isi tamamlamak igin OK diigmesine veya isi
iptal etmek igin Iptal diigmesine ® basin.

Uriin bellegini artirma hakkinda bilgi igin
bkz. Bellek takma sayfa 87.

Cikis boélmesi dolu

Bolmedeki tiim kagidi gikarin

Cikis bolmesi doludur.

Bolmedeki tim kagidi ¢ikarin

El ile besleme <TUR> <BOYUT>

Kullanilabilir ortam igin [OK] diigmesine
basin

Uriin el ile besleme modu igin ayarlanmistir.

iletiyi temizlemek icin OK diigmesine basin
veya dogru ortami tepsi 1'e yerlestirin.

El ile dupleksleme
Tepsi x yiikleyin

[OK] digm. basin

El ile dupleksleme isinin ilk yizu
yazdirilmigtir ve ikinci yizun iglenmesi igin
sayfanin yerlestiriimesi gerekmektedir.

Kagidi yazdirllacak tarafi yukari ve sayfanin
Ust kismi sizden uzakta duracak sekilde
belirtilen tepsiye yerlestirin ve sonra da OK
digmesine basin.

Hatali Yzd

[OK] diigm. basin

Baski ortami uriinde tasinirken gecikmisgtir.

lletiyi silmek icin OK diigmesine basin.

HP dis1 sarf malzemesi takildi

HP disi bir sarf malzemesi takilmistir.

Bir HP sarf malzemesi aldiginizi
dislnuyorsaniz, litfen www.hp.com/go/
anticounterfeit adresini ziyaret edin.

HP Grind olmayan bir sarf malzemesinin
kullanilmasi nedeniyle gereken higbir servis
ve onarim HP garantisi kapsaminda
degildir.
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Kontrol paneli iletisi

Aciklama

Onerilen islem

Kagit yristrn

Uriinde kagit bitti.

Tepsiye kagit yerlestirin.

Kapak agik

Uriiniin kapagi agiktir.

Kapagi kapatin.

Kullaniimis kartus kullaniliyor

Yeniden doldurulan bir baski kartusu
algilanmig ve kabul edilmigtir.

Eylem gerekmez.

Kullanilmig kartus takildi

Kabul etmek i¢in [OK] diigmesine basin

Yeniden doldurulmus bir baski kartusu
takilmigtir.

Devam etmek igin OK diigmesine basin.

Orijinal HP sarf malzemeleri takildi

Orijinal bir HP sarf malzemesi takilmistir.
Sarf malzemesi takildiktan sonra kisa
sureligine bu ileti gériintulenir ve daha sonra
Haazir iletisi goruntulenir.

Eylem gerekmez.

Siyah kartus siparis edin

Hazir

Baski kartusu dmrinlin sonuna yaklasiyor.

Yeni baski kartusu siparis et. Tonerin
yeniden dagitiimasi kabul edilebilir baski
kalitesi saglamayana kadar mevcut baski
kartusuyla yazdirmaya devam edebilirsiniz.

Daha fazla bilgi igin bkz. Sarf malzemeleri
ve aksesuarlar sayfa 135.

Siyah kartus takin

Kartus uriine takilmamig veya hatali
takilmis olabilir.

Baski kartusunu takin. Bkz. Baski kartusunu
degistirme sayfa 85.

Siyah kartustan nakliye kilidini gikarin

Baski kartusu nakliye kilidi takilidir.

Baski kartusu nakliye kilidinin
sokuldigunden emin olun.

Tepsi # igine <TUR> <BOYUT> ortam
yerlestirin

Kullanilabilir ortam igin [OK] diigmesine
basin

Yazdirma isinin istedigi ortam tird ve
boyutu i¢in bir tepsi yapilandiriimistir, ancak
bu tepsi bostur.

Dogru ortami tepsiye yerlestirin veya ortami
farkh bir tepside kullanmak igin OK
diigmesine basin.

Tepsi 1'e <TUR> <BOYUT> ortam
yerlestirin

Kullanilabilir ortam igin [OK] diigmesine
basin

Yazdirma isinin istedigi ortam tirt ve
boyutu igin yapilandiriimis bir tepsi yoktur.

Dogru ortami tepsi 1'e yerlestirin veya
ortami farkli bir tepside kullanmak igin OK
digmesine basin.

Tepsi 1'e diiz <BOYUT> ortam yerlestirin

Temizleme modu Bsl ign [OK] bsn

Uriin, temizleme islemini gergeklestirmeye
hazirdir.

Tepsi 1 konumuna belirtilen boyutta diiz
kagit yerlestirin ve OK diigmesine basin.
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Sikismalar

Sik rastlanan sikigma nedenleri

TRWW

Sikigmalarin ¢codu, HP 6zelliklerini kargilamayan kagitlarin kullaniimasindan kaynaklanir. Tum HP
LaserJet yazicilarinin tam kagit 6zellikleri igin HP LaserJet Printer Family Print Media Guide'a
(HP LaserJet Yazici Ailesi Baski Ortami Kilavuzu) bakin. Bu kilavuz www.hp.com/support/

lijpaperguide adresinde bulunabilir.

Uriin sikisma yapti.’

Neden

Coziim

Kagit 6zelliklerle uyumlu olmayabilir.

Yalnizca HP 6zelliklerine uygun kagit kullanin. Bkz. Kagit ve
yazdirma ortamlari sayfa 47.

Bir bilesen yanlis yiklenmistir.

Baski kartusunun dogru sekilde takildigini denetleyin.

Daha 6nce bir uriinde veya fotokopi makinesinde kullaniimig
kagitlar1 yeniden kullaniyorsunuz.

Daha 6nce yazdirilan veya kopyalanan kagitlari kullanmayin.

Tepsi yanhs yuklenmis.

Tepsideki fazla kagitlari gikarin. Yiginin tepsi tizerindeki
maksimum yigin yiksekligi isaretini asmadigindan emin
olun. Bkz. Tepsi Yikle sayfa 55.

Kagit kivriimis.

Tepsi kilavuzlari dogru ayarlanmamis. Onlari, desteyi
egdmeden sikica sabit tutacak sekilde ayarlayin.

Kagit birbirine baglaniyor veya yapisiyor.

Kagidi ¢ikarin, esnetin, 180° dénduriin veya ¢evirin. Kagidi
tepsiye tekrar yikleyin.

NOT: Kagidi yelpazelemeyin. Yelpazeleme, statik
elektriklenmeye ve kagditlarin birbirine yapismasina neden
olabilir.

Kagit ¢ikis bélmesine oturmadan dnce ¢ikarilir.

Uriinii sifirlayin. Cikarmadan énce, sayfanin gikis blmesine
tam olarak oturmasini bekleyin.

Iki tarafli yazdirma sirasinda, belgenin ikinci yiizii
yazdiriimadan kagidi gikardiniz.

Uriinii sifirlayin ve belgeyi yeniden yazdirin. Gikarmadan
once, sayfanin ¢ikis bélmesine tam olarak oturmasini
bekleyin.

Kagit kot durumda.

Kagidi degistirin.

Tepsideki i¢ silindirler kagidi almiyor.

Ustteki yapra@i alin. Kagit cok agirsa tepsiden
cekilemeyebilir.

Kagit puruzlidir veya kenarlari gentiklidir.

Kagidi degistirin.

Kagit delinmistir veya kabartmalidir.

Delinmis veya kabartmali kagit kolay ayriimiyor. Tepsi 1'den
sayfalari tek tek besleyin.

Uriin sarf malzemelerinin kullanim émrii sona ermistir.

Sarf malzemelerinin degistiriimesi gerektigini gosteren iletiler
icin Uriin kontrol panelini denetleyin veya sarf malzemelerinin
kalan 6mriinu denetlemek i¢in sarf malzemeleri durum
sayfasi yazdirin. Bkz. Bilgi sayfalarini yazdirma sayfa 72.

Kagit gerektigi gibi saklanmamistir.

Tepsilerdeki kagidi degistirin. Kagit orijinal paketinde ve
denetlenen kosullarda saklanmalidir.

T Urlinde sikisma olusmaya devam ederse, HP Musteri Destegdi'ne veya yetkili HP servis saglayiciniza bagvurun.
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Sikigsma konumlari

Uriin iginde asagidaki konumlarda sikismalar olabilir.

=

1 ic alanlar
2 Girig tepsileri
3 Cikis béimeleri

Sikigsmalari giderme

Sikismalari giderirken, sikismis kagidi yirtmamaya dikkat edin. Uriinlin iginde kalan kigik bir kagit
pargasi, yeni sikismalara neden olabilir.

A\ DIKKAT: Sikismalari gidermeden énce, triinii kapatin ve gii¢ kablosunu gikarin.

i¢ alanlar

Baski kartusu alani ve kagit yolu

1. Digmeye basarak baski kartusu kapagini agin ve baski kartusunu ¢ikarin.

/\ DIKKAT: Toner kartusunun zarar gérmesini engellemek icin 1siga maruz birakmayin. Bir
kagitla Gzerini kapatin.
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Sikisan kagit goriinliyorsa, her iki elinizle kavrayarak yavasga Urtinin disina gekin.

2,

kapatin.

gini

Baski kartusunu yerine geri takin ve baski kartugsu kapa

3.

g1t yoksa, Urtinlin arkasindaki sikisma giderme kapagini

Baski kartusu kapagi icinde sikismis ka

agin.

4.
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Sikisan kagit goériinliyorsa, her iki elinizle kavrayarak yavasga riniin disina gekin.

5.

Sikisma giderme kapagini kapatin

6.

Dupleks kagit yolu (yalnizca dupleks 6zellikli modeller)

Uriiniin 6n tarafinda, Tepsi 2'yi gikarin.

1.

TRWW
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2. UruinGin éniindeki dupleks kagit yolu kapagini serbest birakmak icin yesil kolu asagi dogru itin.

3. Urinin 6n tarafinda sikismis kagit olup olmadigina bakin. iki elinizi kullanarak, sikismis kagidi
kavrayin ve yavasca Urinun disina gekin.

4. Dupleks kagit yolu kapagini yukari iterek kapatin.
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5. Tepsi 2'yi degistirin.

7. Uriinin arka tarafinda sikismis kagit olup olmadigina bakin. ki elinizi kullanarak, sikismis kagidi
kavrayin ve yavasca Urinin digina gekin.
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8. Sikisma giderme kapagini kapatin

Giris tepsileri

Tepsi 1

1.  Dugmeye basarak baski kartusu kapagini agin ve baski kartusunu ¢ikarin.

A\ DIKKAT: Toner kartusunun zarar gérmesini engellemek icin 1siga maruz birakmayin. Bir
kagitla Gzerini kapatin.

2. Tepsi 1 silindiri kapagini kaldirin, sikisan kagidi kavrayin ve yavasga Urindn disina gekin.
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Baski kartusunu yerine geri takin ve baski kartusu kapagini kapatin.

3.

Tepsi 2

Tepsiyi agin.

1.

iki elinizi kullanarak, sikismis kagidi kavrayin ve yavasca uriiniin disina gekin.

2,

TRWW
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3. Tepsiyi kapatin.

4. Tepsialaninda goérinen sikismis kagit yoksa, baski kartusu kapagini agin, baski kartusunu
cikarin ve st ortam kilavuzunu asagi gekin. iki elinizi kullanarak, sikismis kagidi kavrayin ve
yavasca Urinun digina gekin.

5.
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Tepsi 3
1. Tepsi 2'yi ve istege bagh Tepsi 3'0 ¢ikarin.

2,

3. Tepsileri yerine takin.
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4. Tepsialaninda goérinen sikismis kagit yoksa, baski kartusu kapagini agin, baski kartusunu
cikarin ve st ortam kilavuzunu asagi gekin. iki elinizi kullanarak, sikismis kagidi kavrayin ve
yavasca Urintn digina gekin.

Cikis bolmeleri

A\ DIKKAT: Urliniin zarar gérmemesi icin, Ust cikis bélmesinde olusan bir sikismayi, kagidi diiz
sekilde disar1 gekerek gidermeye calismayin.

1. Urliniin arkasindaki sikisma giderme kapagini agin.
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iki elinizi kullanarak, sikismis kagidi kavrayin ve yavasga Uriiniin disina gekin.

2.

Sikisma giderme kapagini kapatin

3.

TRWW
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Baski kalitesi sorunlarini giderme

Asagidaki yonergeleri uygulayarak baski kalitesi sorunlarinin gogunu énleyebilirsiniz.

e  Tepsileri, dogru kagit tirt ayar igin yapilandirin. Bkz. Tepsileri yapilandirma sayfa 58.

e  HP ozelliklerine uygun kagit kullanin. Bkz. Kagit ve yazdirma ortamlari sayfa 47.

e  Gerektiginde Urinu temizleyin. Bkz. Kagit yolunu temizleme sayfa 93.

Kagitla iligkili baski kalitesi sorunlari
HP Ozelliklerini kargsilamayan kagitlarin kullaniimasi bazi baski kalitesi sorunlarina neden olabilir.
e  Kagit ylzeyinin fazla plrizsiz olmasi.

e Kagidin nem igeriginin dizensiz, ¢ok yiksek veya ¢ok disuk olmasi. Farkli bir kaynaktan alinan
kagitlari veya acilmamis bir kagit topunu kullanin.

e Kagidin bazi bélumleri toneri kabul etmez. Farkli bir kaynaktan alinan kagitlari veya agilmamis
bir kagit topunu kullanin.

e  Kullandiginiz antetli kagit purizli kagida yazdiriimis. Daha purtzsiz, fotokopi igin uygun kagit
kullanin. Bu sorununuzu ¢ozerse, antetli kagit Greticinizden HP 6zelliklerini kargilayan bir kagit
kullanmasini isteyin.

e  Kagit ¢cok plrizli. Daha purizsiz, fotokopi icin uygun kagit kullanin.
e Kagi, sectiginiz kagit tepsisi ayari icin fazla agir, bu nedenle toner kagitla kaynasmiyor.

Tam HP LaserJet yazicilarinin tam kagit 6zellikleri icin HP LaserJet Printer Family Print Media
Guide'a (HPLaserJet Yazici Ailesi Baski Ortami Kilavuzu) bakin. Bu kilavuz www.hp.com/support/
lipaperguide adresinde bulunabilir.

Ortamla iligkili baski kalitesi sorunlari

Uriin gok nemli veya kuru kosullarda caligiyorsa, yazdirma ortaminin 6zellikler dahilinde oldugundan
emin olun. Bkz. Calisma ortami sayfa 152.

Sikigmalarla ilgili baski kalitesi sorunlari
Kagit yolundan tim kagitlarin temizlendiginden emin olun.
e Uriin yakin zamanda sikisma yapmissa, kagit yolunu temizlemek icin iki veya ¢ sayfa yazdirin.

e  Kagitlar fizerden gegmezse ve sonraki belgelerde bozuk gérintilere neden olursa, kagit yolunu
temizlemek igin iki veya ¢ sayfa yazdirin. Sorun devam ederse, bir temizleme sayfasi yazdirin
ve isleme koyun. Bkz. Kagit yolunu temizleme sayfa 93.

Bozuk goriintu ornekleri

Bu bélum, yazdirma sorunlarini saptama ve giderme konularinda bilgi edinmenizi saglar

Br NOT: Buiglemler sorunu ¢bézmezse, bir HP yetkili bayisine veya servisine bagvurun.
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Acik veya soluk yazdirma

Aa Cc
Aa Cc
Aa ' Cc
Aa Cc
Aa Cc

Baski kartugu kullanim émriiniin sonuna yaklasiyor.
Omriinii uzatmak igin toneri esit sekilde dagitin.

Ortam, Hewlett-Packard'in belirledigi ortam belirtimlerini
kargilamayabilir (6rnegin, ortam ¢ok nemli veya gok
purizli olabilir).

Sayfanin tamami soluksa, yazdirma yogunlugu ayari
fazla soluk veya EconoMode segenegi etkin olabilir.
Yazici Ozellikleri'nden yazdirma yogunlugunu ayarlayin
ve EconoMode segenegini devre disi birakin.

Toner lekeleri

' AGBbCc
AcBOGC
AaBbCc
AGBOCC

Ortam, Hewlett-Packard'in belirledigi ortam belirtimlerini
karsilamayabilir (6rnegin, ortam ¢ok nemli veya ¢ok
puruzli olabilir).

Yazicinin temizlenmesi gerekebilir.

Baski kartusu arizali olabilir.

Eksiklikler

AQBbCc
AaRbCc
AcBCc
AcBOLCC
AaBbCc

Tek bir ortam sayfasi bozuk olabilir. isi yeniden
yazdirmayi deneyin.

Ortamin nem igerigi esit dagiimamis veya ylzeyinde
lekeler var. Yeni bir baski ortamina yazdirmayi deneyin.

Ortam destesi bozuk. Uretimden kaynaklanan
nedenlerle ortamin bazi kisimlari toneri tutmuyor
olabilir. Farkh tiirde veya markada ortam kullanmayi
deneyin.

Baski kartusu arizal olabilir.

Dikey cizgiler

BoCg
BoCg
BoCg
BoCg
BoCQg

Ad
Ad
Ad
Ad
Ad

S2 S Z s 2 S22 sa

Baski kartusunun igindeki 1s1ga duyarl zar gizilmis olabilir.
Yeni bir HP baski kartusu takin.
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Gri arka plan

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc

Daha dusuk gramajh bir ortam kullanin.

Yazicinizin bulundugu gevresel ortami denetleyin. Fazla
kuru (nem orani dusuk) ortamlar, arka plandaki golge
miktarini artirabilir.

Yogunluk ayari ¢cok yiiksek olabilir. Yogunluk ayarini
belirleyin.

Yeni bir HP baski kartusu takin.

Toner bulagmasi

AaBbCc
AoBbc
AaBhCc
AaBCc
AaBbCc

Ortamin yaziciya ilk giren kenarinda toner bulasmasi
varsa, ortam kilavuzlari kirlenmis olabilir. Ortam
kilavuzlarini kuru, toz birakmayan bir kumasla silin.
Ortam turtinu ve kalitesini denetleyin.

Flzer sicakligi fazla disuk olabilir. Yazici striictisiinde
dogru ortam turiinin segildiginden emin olun.

Yeni bir HP baski kartugu takmayi deneyin.

Yapigsmamis toner

AaBZzCc
0B Cc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc

Flzer sicakligi fazla disuk olabilir. Yazici striictistinde
dogru ortam turiinin segildiginden emin olun.

Yazicinin igini temizleyin.
Ortam turtinu ve kalitesini denetleyin.

Yazici strlcutsinde dogru ortam tiriniin segildiginden
emin olun.

Yaziclyl, uzatma kablosu yerine dogrudan AC prizine
takin.

Yinelenen dikey bozukluklar

AaBbC<C
AaBbCc
AaBbCC
AaBbCc_
AaBbCC

Baski kartugu hasar gérmdus olabilir. Sayfanin ayni
konumunda yinelenen lekeler olusuyorsa, yeni bir HP
baski kartusu takin.

Yazicinin i¢ pargalarina toner bulagsmis olabilir.
Yazdirma kusurlari sayfanin arka yliziinde olusuyorsa,
birka¢ sayfa sonra sorun kendiliginden ortadan
kalkacaktir.

Yazici strlicisinde dogru ortam tirinin segildiginden
emin olun.
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Bozuk karakterler

AaBbCc
AaBlbCc
AaBlbCc
AaBlbCc
AaBbCc
AaBbCc

Karakterler igi bos gorintuler olusturacak sekilde
bozuluyorsa, ortaminiz fazla piriizsiz olabilir. Farkh bir
ortam kullanmayi deneyin.

Karakterler dalgali bir etki olusturacak sekilde
bozuluyorsa, yazicinin servise ihtiyaci olabilir. Bir
yapilandirma sayfasi yazdirin. Yapilandirma
sayfasindaki karakterler de bozuksa, yetkili bir HP
bayisine veya servisine bagvurun.

Egri sayfa

AQBbCc
AQBbCc
AaBbCc
AQBbCc
AQBbCc

Ortamin diizgiin sekilde yerlestirildiginden ve
kilavuzlarin ortam yiginini fazla siki veya gevsek
bicimde tutmadigindan emin olun.

Giris selesi agiri dolu olabilir.

Ortam turtinu ve kalitesini denetleyin.

Kivrilma veya dalgalanma

N~

AqBHLCY
AgBpC%
AQBbC¢
AQBpbC¢
AQBbC¢
S~

Ortam turtinu ve kalitesini denetleyin. Yiksek sicaklk
ve nem oranl, ortamin kivrilimasina neden olabilir.

Ortam, uzun siredir giris tepsisinde duruyor olabilir.
Tepsideki yigini ters gevirin. Ortami giris tepsisinde
180° dondirmeyi de deneyebilirsiniz.

Diz gikis kapagini agin ve diz ¢ikis almayi deneyin.

Flzer sicakligi fazla ylksek olabilir. Yazici suriictisinde
dogru ortam tirtiniin segildiginden emin olun. Sorun
devam ederse, asetat veya hafif ortamlar gibi daha
dusuk fuzer sicaklidi kullanan bir ortam tirGni deneyin.
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Kirigma veya katlanmalar

e  Ortamin diizgun sekilde ylklenmis oldugundan emin
olun.

e  Ortam turinu ve kalitesini denetleyin.

e  Duz cikig kapagini agin ve duz ¢ikis almayi deneyin.

o  Tepsideki ortam yiginini ters gevirin. Ortami girig
tepsisinde 180° dondirmeyi de deneyebilirsiniz.

AaBbCc

e  Bu, zarflarda, bu, zarfin igindeki hava ceplerinden
kaynaklanabilir. Zarfi ¢ikarin, diizlestirin ve yeniden
yazdirmayi deneyin.

Toner dagilmasi

e  Karakterlerin gevresine yayillmis gok miktarda toner
varsa, ortamiz toneri kabul etmiyor olabilir. (Lazer
yazdirmada az miktarda toner dagilmasi normaldir.)
Farkl bir ortam turti deneyin.

e  Tepsideki ortam yiginini ters gevirin.

e Lazer yazicilar igin tasarlanmis ortamlari kullanin.
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Performans sorunlarini gozme

Sorun

Nedeni

Cozum

Sayfalar basiliyor, ancak tamamen bos
cikiyor.

Yazici kartuslarinin Gzerinde koruyucu
bant hala duruyor olabilir.

Yazici kartuslarindaki koruyucu bandin
tam olarak ¢ikarildigindan emin olun.

Belgede bos sayfalar olabilir.

Tum sayfalarda igerik bulunup
bulunmadigini gérmek igin yazdirdiginiz
belgeyi kontrol edin.

Uriin arizal olabilir.

Uriini kontrol etmek icin bir
Yapilandirma sayfasi yazdirin.

Sayfalar ¢ok yavas yazdiriliyor.

Daga agir kagit turleri yazdirma igini
yavaslatabilir.

Farkh bir kagit tiriine yazdirin.

Karmasik sayfalar yavas yazdirilabilir.

Baski kalitesinin en iyi diizeyde olmasi
icin, fizer ayar gereg@i daha yavas bir
yazdirma yapiliyor olabilir.

Sayfalar yazdirlamadi.

Uriin, kagidi diizgiin alamiyor olabilir.

Kagidin tepsiye diizgiin
yerlestirildiginden emin olun.

Kagit triinlin iginde sikigiyor.

Sikigmayi giderin. Bkz. Sikismalar
sayfa 109.

USB kablosu bozuk veya dogru
takilmamisg olabilir.

e  USB kablosunu iki ucundan da
ctkarin ve yeniden takin.

e  Daha 6nce yazdiriimis bir isi
yazdirmayi deneyin.

e  Farkli bir USB kablosu kullanmay!
deneyin.

Bilgisayarinizda baska aygitlar
caligiyor.

Uriin, bir USB baglanti noktasini
paylagmiyor olabilir. Uriinle ayni
baglanti noktasina bagli harici bir sabit
suricu veya ag anahtar kutusu varsa,
diger aygit iletisimi engelliyor olabilir.
Uriinii baglamak ve kullanmak igin,
diger aygitin baglantisini kesmeniz
veya bilgisayarda iki USB baglanti
noktasi kullanmaniz gerekir.
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Baglanti sorunlarini gozme

Dogrudan baglanma sorunlarini gézme
Uriini dogrudan bir bilgisayara bagladiysaniz, kabloyu kontrol edin.
e  Kablonun bilgisayara ve urtine bagh oldugunu dogrulayin.
e  Kablonun en fazla 2 metre uzunlugunda oldugunu dogrulayin Gerekirse kabloyu degistirin.

e  Baska bir Uiriine baglayarak, kablonun dogru ¢alistigini dogrulayin. Gerekirse kabloyu degistirin.

Ag sorunlarini ¢ozme

Uriintin ag ile iletisim kurdugundan emin olmak igin asagidaki 6geleri kontrol edin. Baglamadan énce
bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Bkz. Bilgi sayfalarini yazdirma sayfa 72.

1. g istasyonu veya dosya sunucusu ile {iriin arasinda fiziksel baglanti sorunlari var mi?

Ag kablolarinin, baglantilarin ve ydnlendirici yapilandirmalarinin dogru oldugundan emin olun.
Ag kablosu uzunluklarinin ag belirtimlerini kargiladigindan emin olun.

2. Ag kablolariniz dogru takilmis mi?

Uriintin uygun baglanti noktasi ve kablo ile aga bagli oldugundan emin olun. Glvenli ve dogru
yerde oldugundan emin olmak igin kablo baglantilarinin her birini kontrol edin. Sorun devam
ederse, hub veya alici verici Gizerinde farkli bir kablo veya baglanti noktasi deneyin. Uriinin
arkasindaki baglanti noktasinin yaninda bulunan koyu sari etkinlik 15131 ve yesil baglanti durumu
1SI§1 yanmalidir.

3. Baglanti hizi ve dupleks ayarlari dogru ayarlanmis mi?

Hewlett-Packard, bu ayarin otomatik modda (varsayilan ayar) birakilmasini dnerir. Bkz. Baglanti
hizi ayari sayfa 45.

4.  Urlinde "ping" testi yapabiliyor musunuz?
Bilgisayarinizdan Uriinde ping testi yapmak igin komut istemini kullanin. Ornek:
ping 192.168.45.39
Ping'in gidis gelis suresini gérintilediginden emin olun.

Ping basariliysa, trinun bilgisayardaki IP adresi yapilandirmasinin dogru oldugunu onaylayin.
Dogruysa, Grinu silin ve yeniden ekleyin.

Ping komutu basarisiz olursa, ag hub'larinin acik oldugunu ve ag ayarlarinin, Uriiniin ve
bilgisayarin ayni ag icin yapilandirildigini dogrulayin.

5.  Aga herhangi bir yazilim uygulamasi eklendi mi?

Yazilimlarin uyumlu olduklarindan ve dogru yazici surlculeri ile dogru sekilde yuklendiklerinden
emin olun.

6. Diger kullanicilar yazdirabiliyor mu?

Sorun galistiginiz is istasyonuna 6zgii olabilir. is istasyonu ag suriicilerini, yazic siricilerini ve
yeniden ydnlendirmeyi (Novell NetWare) kontrol edin.
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7. Diger kullanicilar yazdirabiliyorsa, ayni ag igletim sistemini mi kullaniyorlar?
Uygun ag isletim sistemi ayari i¢in sisteminizi kontrol edin.
8.  Protokoliiniz etkinlestirilmis mi?

Yapilandirma sayfasinda protokolinizin durumunu kontrol edin. Diger protokollerin durumunu
kontrol etmek igin katistiriimis Web sunucusunu da kullanabilirsiniz. Bkz. Katistirilmis Web
sunucusu sayfa 78.

9.  Uriin, HP Web Jetadmin veya diger ydnetim uygulamalarinda gériiniiyor mu?
e Ag yapilandirma sayfasinda ag ayarlarini kontrol edin.

e  Uriiniin kontrol panelini kullanarak Griiniin ag ayarlarini dogrulayin (kontrol paneli olan
Urtinlerde).
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Yaygin Windows sorunlarini gozme

TRWW

Hata iletisi:
"Genel Koruma Hatas1 OE"
"Spool32"

"Gegersi islem Yiiriitildi"

Neden

Cozim

Diger tim yazilim uygulamalarini kapatin, Windows’u
yeniden baslatin ve yeniden deneyin.

Farkl bir yazici siriiciist segin. Genellikle bunu bir yazilim
programindan yapabilirsiniz.

Temp alt dizininden tim gegici dosyalari silin.
AUTOEXEC.BAT dosyasinda "Set Temp =" ifadesini bulup
degistirerek dizin adini kendiniz belirleyebilirsiniz. Bu
ifadeden sonraki ad temp dizinidir. Genelde, varsayilan
olarak C:\temp’tir, ancak yeniden tanimlanabilir.

Windows hata iletileri konusunda daha fazla bilgi igin
bilgisayarinizla birlikte verilen Microsoft Windows belgelerine
basvurun.

Yaygin Windows sorunlarini ¢dzme
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Sik karsilasilan Macintosh sorunlarini gozme

B NOT: USB ve IP printing, Desktop Printer Utility ile gergeklestirilir. Uriin, Chooser icinde gériilmez.

Yazici siiriiclisii Print Center (Baski Merkezi) icinde listelenmez.

Neden

Gozium

Uriin yazilmi yiiklenmemis veya hatali yiiklenmis olabilir.

PPD dosyasinin asagidaki sabit siriici klasérinde
bulundugundan emin olun. Library/Printers/PPDs/
Contents/Resources/<dil>.lproj. Burada <dil>
kullandiginiz dilin iki harften olusan dil kodudur. Gerekirse,
yazilimi yeniden yukleyin. Yoénergeler i¢in baslangig
kilavuzuna bakin.

Postscript Yazici Agiklamasi (PPD) dosyasi bozuk.

PPD dosyasini su sabit disk klasériinden silin: Library/
Printers/PPDs/Contents/Resources/<dil>.lproj;
burada “<dil>” kullandiginiz dilin iki harfli dil kodunu temsil
eder. Yazilimi yeniden yukleyin. Yonergeler icin baglangig
kilavuzuna bakin.

Uriin ad, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar adi baski merkezindeki yazici listesinde gériintiilenmez.

Neden

Gozum

Uriin hazir olmayabilir.

Kablolarin dogru bicimde baglandigindan, driniin agik
oldugundan ve hazir isiginin yandigindan emin olun. Bir
USB veya Ethernet hub (izerinden baglaniyorsaniz,
bilgisayara dogrudan baglanmay:i veya farkli bir baglant
noktasi kullanmayi deneyin.

Yanlis baglanti tiiri segilmis olabilir.

Yazici ve bilgisayar arasindaki baglantiya bagdh olarak USB,
IP Printing veya Rendezvous'un segili oldugundan emin olun.

Uriin ad\, IP adresi veya Rendezvous ya da Bonjours ana
bilgisayar adi yanlis.

Bir yapilandirma sayfasi yazdirarak IP adresini veya
Rendezvous ana bilgisayar adini kontrol edin. Bkz. Bilgi
sayfalarini yazdirma sayfa 72. Yapilandirma sayfasindaki
adin, IP adresinin veya Rendezvous ana bilgisayar adinin,
Baski Merkezi'ndeki GrGin adiyla, IP adresiyle veya
Rendezvous ana bilgisayar adiyla eslestiginden emin olun.

Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi dislk olabilir.

Arabirim kablosunu degistirin. lyi kaliteli bir kablo kullanmaya
dikkat edin.

Yazici siiriiciisii segili trtiniiniizii Print Center'da (Baski Merkezi) otomatik olarak ayarlamaz.

Neden

Coziim

Uriin hazir olmayabilir.

Kablolarin dogru bicimde baglandigindan, driniin agik
oldugundan ve hazir isiginin yandigindan emin olun. Bir
USB veya Ethernet hub izerinden baglaniyorsaniz,
bilgisayara dogrudan baglanmay: veya farkl bir port
kullanmay deneyin.
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Yazici siirticiisii segili tirlintiiniizii Print Center'da (Baski Merkezi) otomatik olarak ayarlamaz.

Neden

Cozim

Uriin yazilimi yiiklenmemis veya hatali yiiklenmis olabilir.

PPD dosyasinin asagidaki sabit suriicu klasériinde
bulundugundan emin olun: Library/Printers/PPDs/
Contents/Resources/<dil>.lproj. Burada <dil>
kullandiginiz dilin iki harften olugan dil kodudur. Gerekirse,
yazihmi yeniden yikleyin. Yonergeler icin baslangig
kilavuzuna bakin.

Postscript Yazici Agiklamasi (PPD) dosyasi bozuk.

PPD dosyasini su sabit disk klasdriinden silin: Library/
Printers/PPDs/Contents/Resources/<dil>.1lproj;
burada “<dil>” kullandiginiz dilin iki harfli dil kodunu temsil
eder. Yazihmi yeniden yukleyin. Yonergeler igin baslangic
kilavuzuna bakin.

Uriin hazir olmayabilir.

Kablolarin dogru bicimde baglandigindan, trindn agik
oldugundan ve hazir 1s1§inin yandigindan emin olun. Bir
USB veya Ethernet hub (izerinden baglaniyorsaniz,
bilgisayara dogrudan baglanmayi veya farkh bir port
kullanmay1 deneyin.

Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi diguk olabilir.

Arabirim kablosunu degistirin. Iyi kaliteli bir kablo kullanmaya
dikkat edin.

Yazdirma isi istediginiz tiriine génderilmedi.

Neden

Coziim

Yazdirma kuyrugu durdurulmus olabilir.

Yazdirma kuyrugunu yeniden baslatin. Print monitor'u agin
ve Start Jobs'u segin.

Yanlis Grlin adi veya IP adresi kullaniliyor. Adi, IP adresi
veya Rendezvous ya da Bonjour ana bilgisayar adi ayni veya
benzer olan bagka bir Griin baski iginizi almis olabilir.

Bir yapilandirma sayfasi yazdirarak IP adresini veya
Rendezvous ana bilgisayar adini kontrol edin. Bkz. Bilgi
sayfalarini yazdirma sayfa 72. Yapilandirma sayfasindaki
adin, IP adresinin veya Rendezvous ana bilgisayar adinin,
Baski Merkezi'ndeki uriin adiyla, IP adresiyle veya
Rendezvous ana bilgisayar adiyla eslestiginden emin olun.

EPS (Encapsulated PostScript) dosyasi dogru yazi tipleriyle basiimiyor.

Neden

Coziim

Bu sorun bazi programlarda yasaniyor.

e  Yazdirmadan 6nce, EPS dosyasinda bulunan yazi
tiplerini trline ylklemeyi deneyin.

e  Dosyayi ikili kodlama yerine ASCII biciminde génderin.

Ugiincii taraf USB kartindan baski yapilamiyor.

Neden

Coziim

Bu hata USB aygitlarinin yazilimi ydkli olmadiginda olusur.

Diger USB kartlarini eklerken, Apple USB Adapter Card
Support yazilimi gerekebilir. Bu yazilimin en giincel
strimini Apple web sitesinden edinebilirsiniz.
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Bir USB kablosuyla baglandiginda, siiriicu segildikten sonra uriin Macintosh Baski Merkezi'nde goriintiilenmiyor.

Neden

Coziim

Bu sorun bir yazilim veya donanim bileseninden kaynaklanir.

Yazilim sorununu giderme

Macintosh'unuzun USB'yi destekleyip desteklemedigini
denetleyin.

Bu Uruinlin destekledigi bir Macintosh isletim sistemi
kullandiginizdan emin olun.

Macintosh'unuzda uygun bir Apple USB yazilimi
bulundugundan emin olun.

Donanim sorununu giderme

Uriiniin acik olup olmadigini denetleyin.

USB kablosunun dogru baglanip baglanmadigini kontrol
edin.

Yiksek hizli uygun USB kablosunu kullandiginizdan
emin olun.

Zincirden gl gceken cok fazla sayida USB aygiti
olmadigindan emin olun. Zincirdeki tim aygitlarin
baglantisini kesin ve kabloyu dogrudan ana
bilgisayardaki USB baglanti noktasina takin.

Zincirin bir sirasinda gug¢ verilmeyen ikiden fazla USB
hub olup olmadidini kontrol edin. Zincirdeki tim
aygitlarin baglantisini kesin ve kabloyu dogrudan ana
bilgisayardaki USB baglanti noktasina takin.

NOT: iMac klavyesi gu¢ veriimeyen bir USB hub'dir.
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Linux sorunlarini giderme

Linux sorunlarini ¢zme konusunda bilgi igin, HP Linux destek Web sitesine gidin: www.hp.com/go/
linuxprinting.
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A Sarf malzemeleri ve aksesuarlar

e  Siparis parcalari, aksesuarlar ve sarf malzemeleri

° Parca numaralari
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Siparis parcalari, aksesuarlar ve sarf malzemeleri

Parca, sarf malzemesi ve aksesuar siparis etmek igin cesitli ydntemler kullanilabilir.

Dogrudan HP'den siparis verme
Asagidaki bilesenleri dogrudan HP'den temin edebilirsiniz:

e Degistirme parcalan: ABD'de degistirme pargalari siparisi vermek igin www.hp.com/go/hpparts
adresine gidin. ABD diginda, pargalari size en yakin HP servis merkeziyle baglanti kurarak
siparis edebilirsiniz.

e Sarf malzemeleri ve aksesuarlar: ABD'de sarf malzemesi siparis etmek igin www.hp.com/go/
lisupplies adresine gidin. Dinyanin herhangi bir yerinden sarf malzemesi siparis etmek igin
www.hp.com/ghp/buyonline.html adresine gidin. Aksesuar siparis etmek icin www.hp.com/
support/ljp2050series adresine gidin.

Servis veya destek saglayicilar araciligiyla siparis

Parca veya aksesuar siparis etmek i¢cin HP yetkili servisine veya destek saglayicisina basvurun.

HP ToolboxFX yazilimindan dogrudan siparis edin.

HP ToolboxFX yazilimi, Griinde yapilandirma, izleme, sorun giderme ve giincellestirme ile Griin sarf
malzemelerinin siparisi islemlerini en basit ve etkin sekilde yapmak i¢in tasarlanan bir Grtin yénetim
aracidir. HP ToolboxFX yazilimi hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz.HP ToolboxFX yazilimini kullanma

sayfa 73.
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Parca numaralan

Asagida bu belge yazdirilirken gegerli olan aksesuarlarin bir listesi vardir. Siparis bilgileri ve mevcut
aksesuarlar Urdnun kullanim siresi igcinde degisebilir.

Kagit kullanma aksesuarlari

Oge

Tanim

Parga numarasi

istege bagl 500 sayfalik tepsi ve
besleyici

Kagit kapasitesini artirmaya yarayan
istege bagli tepsi.

CE464A

Yazici kartusglan

Oge Tanim Parga numarasi
HP LaserJet yazici kartusu Standart kapasiteli kartus CE505A
Yiksek kapasiteli kartug CE505X

Bellek
Oge Tanim Parga numarasi
44 x 32-pin DDR2 bellek DIMM (ikili 32 MB CB420A
dogrudan bellek modill)
64 MB CB421A
Uriiniin biyiik veya karmasik yazdirma
islerini yritme yetenegini artirir. 128 MB CB422A
256 MB CB423A
Kablolar ve arabirimler
Oge Tanim Parga numarasi
HP Jetdirect harici baski sunucusu HP Jetdirect en1700 J7942G
aksesuarlar
HP Jetdirect en3700 J7942G
HP Jetdirect ew2400 USB kablosuz J7951G
baski sunucusu
HP Jetdirect 175x J6035G
HP USB ag yazici bagdastiricisi Q6275A (diinya ¢apinda)
HP kablosuz yazdirma ylikseltme seti Q6236A (Kuzey Amerika)

TRWW

Q6259A (Avrupa, Orta Dogu, Afrika ve
Asya Pasifik Ulkeleri/bolgeleri)

USB kablosu

2 metrelik A - B kablo

C6518A

Parga numaralari
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Servis ve destek

° Hewlett-Packard sinirli garanti bildirimi

° Baski kartusu sinirli garanti bildirimi

e Son Kullanici Lisans S6zlesmesi

° Musteri kendi kendine onarim garanti servisi

° Musteri destedi

° HP bakim anlasmalari
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Hewlett-Packard sinirli garanti bildirimi

HP URUNU SINIRLI GARANTI SURESI

HP LaserJet P2050 series Satin alma tarihinden itibaren bir yil

HP, siz son kullanici olan musteriye, HP donanimlarinda ve aksesuarlarinda, satin alma tarihinden
itibaren yukarida belirtilen stire boyunca malzeme ve iscilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder.
HP garanti siresi icinde boyle kusur bildirimleri aldigi taktirde, kusurlu oldugdu iddia edilen Grunleri,
kendi secimine bagli olarak onaracak veya degistirecektir. Kusurlu Urtin yerine verilen dranler yeni
veya performans bakimindan yeniye esdeder olacaktir.

HP, HP yazihminin, satin alma tarihinden sonra, yukarida belirlenen sire dahilinde, dogru yiklendigi
ve kullanildigi takdirde malzeme ve isgilik nedeniyle programlama yénergelerini yerine getirme
konusunda sorun yasanmayacagini garanti eder. HP garanti suresi dahilinde bu tir arizalardan
haberdar edilirse, HP bu arizalar nedeniyle programlama yonergelerini yerine getiremeyen yazilimi
degistirecektir.

HP, HP urdnlerinin calismasinin kesintiye ugramayacagi veya hatasiz oldugu garantisini vermez.
HP'nin makul bir stire boyunca urtini garanti edildigi sekilde onarmasi ve degistirmesi mimkin
olmazsa, Urlnu iade etmek gartiyla satin alma bedelini geri alma hakkiniz dogar.

HP Urdnleri, performans bakimindan yeniye esdeger durumda yeniden Uretilmis veya 6nemsiz
miktarda kullaniimis pargalar igerebilir.

Garanti su nedenlerden kaynaklanan bozukluklara uygulanmaz: (a) yanlis veya yetersiz bakim ya da
kalibrasyon (b) yazilimin, arabirim parcalarinin veya sarf malzemelerinin HP tarafindan tedarik
edilmemesi, (c) yetkisiz degisiklik veya yanls kullanim (d) Griinin yayinlanan ¢evresel 6zellikler
diginda kullanimi veya (e) uygun olmayan yerde kullaniimasi veya uygun olmayan bakim.

YEREL YASALARIN iZIN VERDIGI OLCUDE, YUKARIDAKI GARANTILER OZELDIR VE YAZILI
VEYA SOZLU OLARAK BASKA HICBIR GARANTI VEYA KOSUL IFADE VEYA IMA
EDILMEMEKTEDIR VE HP, ZIMNI, SATILABILIRLIK, YETERLI KALITE VE BELIRLI BIR AMACA
UYGUNLUK GARANTILERINI VE KOSULLARINI OZELLIKLE REDDEDER. Bazi (ilkeler/bélgeler,
eyaletler ya da illerde, zimni garanti stresine iliskin sinirlamalara izin verilmemektedir; bu ylizden,
yukaridaki sinirlama veya istisna size uygulanmayabilir. Bu sinirli garanti size belirli yasal haklar
tanimaktadir ve eyalete, ile veya llkeye/bolgeye gore dedisen baska haklariniz da olabilir.

HP'nin sinirli garantisi, HP'nin bu Urtiine destek verdidi ve bu truni pazarladigi tim ulke/bdlge ve
alanlarda gecerlidir. Alacaginiz garanti hizmetinin diizeyi yerel standartlara gére degisebilir. HP, Urin
Uzerinde, yasal veya mevzuata bagl nedenlerle, sinirlari igcinde ¢alistiriimasi hi¢bir zaman
distnilmemis Ulkelerde/bdlgelerde galistirilmasi icin bigim, uygunluk ve islev degisikligi
yapmayacakitir.

YEREL KANUNLARIN iZIN VERDIGI OLCUDE, BU GARANTIDEKI COZUMLER SIZIN iCIN
YEGANE COZUMLERDIR. YUKARIDA BELIRTILENLER HARICINDE, NE HP, NE DE
TEDARIKCILERI, VERI KAYBINDAN VEYA SOZLESMEDEN, HAKSIZ FiiLDEN YA DA BiR BASKA
DURUMDAN DOGAN DOGRUDAN, OZEL, ARIZi, NEDEN OLUNAN (KAR VE VERI KAYBI DAHIL)
VEYA BENZERI HASARDAN SORUMLU DEGILDIR. Bazi {ilkeler/bolgeler, eyaletler ya da illerde,
dolayli veya arizi zararlarin kapsam disinda birakilmasina izin veriimemektedir; bu ylzden, yukaridaki
sinirlama veya istisna size uygulanmayabilir.

YASALARIN iZiN VERDIGI OLGUDE BU BILDIRIMDEKiI GARANTI KOSULLARI, URUNUN SiZE
SATILMASIYLA IiLGILI TANINAN ZORUNLU YASAL HAKLARI HARIGC TUTMADIGI,
SINIRLAMADIGI VE DEGISTIRMEDIGI GiBI BUNLARA EK OLARAK SAGLANMAKTADIR.
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Baski kartusu sinirli garanti bildirimi

Bu HP Uriinl Gzerinde malzeme ve iscilik hatasi bulunmayacagi garanti edilir.

Bu garanti, (a) doldurulmus, yenilenmis, yeniden Uretilmis veya herhangi bir sekilde Uzerinde bir islem
yapilmig Urunler, (b) yanhs kullanim, hatali saklama veya yazici Urinu igin yayimlanmis cevresel
Ozellikler disinda calistirimadan kaynaklanan sorunlara sahip urinler ya da (c) normal kullanim
yuzinden asinmis drinler igin gecerli degildir.

Garanti hizmetini elde etmek igin, (sorunu agiklayan bir yazi ve baski érnekleri ile birlikte) Grlini satin
aldiginiz yere iade edin veya HP musteri hizmetlerine basvurun. Karar hakki HP'ye ait olacak sekilde,
HP hatali oldugu kanitlanan trGna degistirir veya satin alma bedelini iade eder.

YUKARIDAKI GARANTI, YEREL YASALAR CERCEVESINDE iZIN VERILEN AZAMi OLCUDE, SizZE
OZEL YEGANE GARANTIDIR VE HP SIZE ACIKCA VEYA ZIMNEN, YAZILI VEYA SOZLU BASKA
HICBIR GARANTI VEYA KOSUL SAGLAMADIGI GiBi SATILABILIRLIK, TATMIN EDICi KALITE VE
BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUKLA ILGILI OLARAK HICBIR ZIMNI GARANTI VE KOSUL
SAGLAMAZ.

HP VEYA TEDARIKCILERI, YEREL YASALAR CERCEVESINDE, SOZLESMEDEN KAYNAKLANAN
VEYA HAKSIZ FiiL BICIMINDE YA DA BASKA HERHANGI BIR BICIMDE ORTAYA GIKAN
DOGRUDAN, OZEL, RASLANTISAL VEYA NETICEDE OLUSAN HIGBIR ZARARDAN (KAR VEYA
VERI KAYBI DA DAHIL) SORUMLU DEGILDIR.

BU BILDIRIMDEKi GARANTI SARTLARI, YASALARIN iZiN VERDIGI AZAMi OLCUDE, URUNUN
SIZE SATISIYLA ILGILI ZORUNLU YASAL HAKLARA EKTIR VE BUNLARI DISLAMAZ,
DEGISTIRMEZ VEYA SINIRLANDIRMAZ.
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Son Kullanici Lisans Sozlegsmesi

LUTFEN BU YAZILIM URUNUNU KULLANMADAN ONCE DIKKATLE OKUYUN: Bu Son Kullanici
Lisans Sozlesmesi ("EULA") (a) sizinle (kisi olarak veya temsil ettiginiz kurulus olarak) (b) Hewlett-
Packard Company ("HP") sirketi arasinda, yazilim trGnudni ("Yazilim") nasil kullanacaginizi
diizenleyen bir sdzlesmedir. Yazilim ile ilgili olarak HP veya tedarikgileriyle sizin aranizda ¢evrimigi
belge bigimindeki bir lisans s6zlesmesi dahil olmak tizere ayri bir s6zlesme olmasi durumunda bu
EULA gegerli degildir. "Yazilim" terimi (i) iliskili ortamlari, (ii) kullanici kilavuzu ve diger basili belgeleri
ve (iii) "cevrimici" veya elektronik belgeleri (topluca "Kullanici Belgelerini") kapsayabilir.

YAZILIMLA ILGILI HAKLAR YALNIZCA iSBU EULA SOZLESMESININ TUM KOSULLARINI VE
HUKUMLERINI KABUL ETMENIZ KAYDIYLA VERILMEKTEDIR. YAZILIM URUNUNU KURMAK,
KOPYALAMAK, INDIRMEK YA DA HERHANGI BIR SEKILDE KULLANMAK iSBU EULA
HUKUMLERINE TABi OLMAY| KABUL ETTIGINiZ ANLAMINA GELIR. iSBU EULA HUKUMLERI VE
KOSULLARINI KABUL ETMIYORSANIZ YAZILIMI YUKLEMEYIN, INDIRMEYIN, KOPYALAMAYIN
VE KULLANMAYIN. YAZILIMI SATIN ALDIYSANIZ AMA EULA HUKUMLERINI KABUL
ETMiYORSANIZ ODEDIGINiZ UCRETI GERi ALMAK iGIiN LUTFEN SATIN ALMA TARIHINDEN
iITIBAREN ON DORT GUN ICINDE YAZILIMI SATIN ALDIGINIZ YERE IADE EDIN; YAZILIM BASKA
BIR HP URUNUYLE BIRLIKTE YUKLENDIYSE VEYA KULLANIMA SUNULDUYSA,
KULLANILMAMIS URUNU TAMAMEN IADE EDEBILIRSINIZ.

1. UCUNCU TARAF YAZILIMI. Yazilim, HP'ye ait yazihmlara ("HP Yazilim") ek olarak, ti¢lincii
taraflardan lisans alinarak kullanilmis yazilimlar da ("Uglncu Taraf Yazimi" ve "Ugiincl Taraf
Lisansi") igerebilir. Lisansi tarafiniza verilen Uglinct Taraf Yazilimlari, ilgili Uglincii Taraf Lisansi
hiikiim ve kosullarina tabidir. Genel olarak Ugiincli Taraf Lisanslari lisans.txt dosyasinda bulunur ve
herhangi bir Uglincii Taraf Lisansi'ni bulamamaniz durumunda HP destegine bagvurmaniz gerekir.
Uglinc Taraf Lisanslari'nda kaynak kodlarinin kullaniimasini saglayan lisanslar (6rnedin, GNU Genel
Kullanim Lisansi) varsa ve ilgili kaynak kodu Yazilim'a dahil edilmemisse, kaynak kodunun nasil
alinacagini 6grenmek i¢in HP web sitesinin (hp.com) uriin destek sayfalarina bakin.

2. LISANS HAKLARI. igsbu EULA kosullarinin ve hikiimlerinin tiimiine uymaniz kaydiyla asagidaki
haklar tarafiniza verilmektedir:

a. Kullanim. HP, tarafiniza HP Yazilimi'nin bir kopyasini Kullanmaniz igin bir lisans vermektedir.
"Kullanim", HP Yazilimi'nin yliklenmesi, kopyalanmasi, depolanmasi, yuritilmesi, ¢alistiriimasi,
goruntilenmesi veya baska herhangi bir bicimde kullaniimasi anlamini tasir. HP Yazilimi'nda
degisiklik yapamaz veya HP Yazilimi'nin lisans veya kontrol 6zelliklerini devre disi birakamazsiniz.
Yazihm HP tarafindan bir goriintiileme veya baski Griinlyle birlikte kullaniimasi i¢in verilmigse
(6rnegin, Yazilim bir yazici siriicisul, donanima kaydedilmis yazilim veya eklentiyse), HP Yazilimi
yalnizca sdz konusu urinle ("HP Urini") birlikte kullanilabilir. Kullanima iliskin diger sinirlamalar
Kullanici Belgeleri'nde belirtiimis olabilir. Kullanim i¢in HP Yazilimi'nin bilesenlerini ayiramazsiniz.
HP Yazilimi'ni dagitim hakkiniz yoktur.

b. Kopyalama. Kopyalama hakkiniz, her kopyada orijinal HP Yazilimi'nin marka bildirimlerinin
korunmasi ve yalnizca yedekleme igin kullanilmasi kaydiyla, HP Yazilimi'ni arsivieme veya
yedekleme amaciyla kopyalamaniz anlamini tagir.

3. YUKSELTMELER. HP tarafindan saglanan HP Yazilimi'ni yiikseltme, giincellestirme veya ek
(topluca "Yukseltme") olarak Kullanmak igin HP tarafindan Yikseltme'ye uygun gorilen orijinal

HP Yazilimi'nin lisansina sahip olmaniz gerekir. YUlkseltmenin orijinal HP Yazilimi'ni gegersiz kilmasi
durumunda, artik s6z konusu HP Yazilimi'ni kullanamazsiniz. HP Ykseltme ile baska kosullar 6ne
surmedigi surece tim Yikseltmeler icin bu EULA gegerlidir. EULA ile bu tlr kosullar arasinda geligki
olmasi durumunda s6z konusu diger kosullar éncelikli olur.

4. DEVIR.
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a. Uglinct Taraflara Devir. HP Yazilimr'nin ilk kullanicisi, yalnizca bir kez olmak tizere HP Yazilimi'ni
bagka bir son kullaniciya devredebilir. Yapilan devrin tim bilesen pargalarini, ortamlari (medyayi),
Kullanici Belgeleri'ni, bu EULA'y1 ve varsa (uygulanabilirse) Orijinallik Sertifikasi'ni kapsamasi gerekir.
Yapilacak devir bagkasi Gzerinden degil (dolayh degil), dogrudan yapilabilir. Devirden dnce, Yazilimi
devralacak son kullanicinin bu EULA kosullarini kabul etmesi gerekir. HP Yazihmi'nin
devredilmesiyle otomatik olarak sizin lisansiniz da sona erer.

b. Sinirlamalar. HP Yazilimi'ni kiralayamaz, veya 6diing veremezsiniz veya HP Yazilimini ticari
paylasim veya isyeri kullanimi igin Kullanamazsiniz. isbu EULA'da aciklikla belirtilen durumlar
disinda HP Yazilimi lisansini baskalarina alt lisans ile veremez, tahsis edemez ya da baska bir
sekilde devredemezsiniz.

5. MULKIYET HAKLARI. Yazilim ve Kullanici Belgeleri Gizerindeki fikri mlkiyet haklari HP'ye veya
tedarikgilerine aittir ve ilgili telif hakki, ticari sir, patent ve ticari marka yasalari da dahil olmak Gzere
yasalar ile korunmaktadir. Yazilim'dan higbir Grin numarasini, telif hakki bildirimini veya mulkiyet
hakki sinirlamasini kaldiramazsiniz.

6. TERS MUHENDISLIKLE ILGILI SINIRLAMALAR. ilgili yasa hiikiimlerince izin verilen durumlar
disinda HP Yazilimi Gizerinde ters muhendislik islemi yapamaz, Yazilimi kaynak koda donustiiremez,
bilesenlerine ayiramazsiniz.

7. VERI KULLANIMINA ONAY VERME. HP ve bagh kuruluslari (i) Yazilim veya HP Urini'nii
Kullanmanizla veya (i) Yazilim'la ya da HP Urlni ile ilgili destek hizmetleriyle ilgili olarak sagladiginiz
teknik bilgileri toplayabilir ve kullanabilir. S6z konusu bu bilgilerin timu HP’nin gizlilik ilkelerine tabi
olacaktir. HP bu teknik bilgileri, Kullaniminizi gelistirmek ve destek hizmetleri saglamak i¢in gereken
durumlar diginda, kimliginizin ortaya ¢ikmasina neden olacak bigimde kullanmaz.

8. SORUMLULUKLARIN SINIRLANDIRILMASI. Ugrayabileceginiz zararin miktari ne olursa olsun,
HP ve tedarikgilerinin bu EULA kapsamindaki tiim sorumluluklari ve sizin tek tazminat hakkiniz, Uriin
icin 6dediginiz tutarla veya 5 ABD dolariyla (hangisi daha fazlaysa) sinirhdir. HP VE
TEDARIKCILERI, OLUSAN ZARARIN OLASILIGINDAN ONCEDEN HABERDAR EDILMIS
OLSALAR VE SAGLANAN TAZMINAT ESAS AMACI KARSILAMAKTAN UZAK OLSA DAHI,
YAZILIM URUNU’'NUN KULLANIMINDAN YA DA KULLANILAMAMASINDAN DOGAN OZEL, ARIZI,
DOLAYLI VEYA SONUC NITELIGINDEKI HER TUR ZARARLA (KAR KAYBI, iSIN DURMASI, iSLE
ILGILI BILGILERIN KAYBI, GIZLILIGIN YOK OLMASI VEYA YARALANMALAR DAHIL OLMAK
UZERE) ILGILI SORUMLULUKTAN, YASALAR CERCEVESINDE iZiN VERILEN AZAMi OLCUDE
VARESTEDIR. Bazi eyaletlerde ve yargi bélgelerinde arizi veya sonug niteligindeki zarar ziyanin
hari¢ tutulmasina veya sinirlandiriimasina izin verilmediginden yukaridaki sinirlamalar sizin igin
gecerli olmayabilir.

9. ABD HUKUMETI ICINDEKI MUSTERILER. ABD Hiikiimeti'ne bagl bir kurumsaniz, FAR 12.211 ve
FAR 12.212 yénetmelikleri uyarinca, Ticari Bilgisayar Yazilimlari, Bilgisayar Yazilimi Belgeleri ve
Ticari 6gelere lliskin Teknik Veriler igin lisans, ilgili HP ticari lisans sdzlesmesi kapsaminda
verilmektedir.

10. IHRACAT YASALARINA UYUM. (i) Yazihm'in ihracini ve ithalini diizenleyen veya (ii) Yazilim'in
kullanimini sinirlayan niikleer, kimyasal veya biyolojik silahlarin yayiimasiyla ilgili kisitlamalar dahil
olmak Uzere tim yasalara, kurallara ve yonetmeliklere uymayi taahhit etmektesiniz.

11. HAKLARIN SAKLI TUTULMASI. isbu EULA'da agikga verilmeyen tim haklar HP ve tedarikgileri
tarafindan sakli tutulmaktadir.

(c) 2007 Hewlett-Packard Development Company, L.P.
Duzeltme 06.11.2006
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Musteri kendi kendine onarim garanti servisi

HP Urlnleri onarim sliresini azaltmak ve kusurlu pargalarin degistiriimesi konusunda daha fazla
esneklik saglamak igin pek cok Musteri Kendi Kendine Onarim (CSR) pargasiyla tasarlanmistir. Tani
sirasinda HP onarimin CSR pargasiyla gerceklestirilebilecegini belirlerse, degistirmeniz igin bu
pargayi dogrudan size gonderecektir. CSR pargalari iki kategoridedir: 1) Onarimi musterinin kendisi
yapmasi gereken parcalar. Bu pargalari HP'nin degistirmesini isterseniz, bu servisin seyahat ve isgilik
masraflarini sizin karsilamaniz gerekecektir. 2) Onarimi muisterinin kendisi yapmasinin istege bagli
oldugu pargalar. Bu pargalar ayni zamanda Musterinin Kendi Kendine Onarimi igin tasarlanmustir.
Ancak HP'nin bunlari sizin igin degistirmesini isterseniz, tGrininiz i¢in belirlenen garanti hizmeti tirdi
kapsaminda ek masraf alinmadan bu yapilabilir.

Uriinlerin bulunup bulunmamasina gére ve cografi konum izin verdigi 6lgiide, CSR pargalari bir
sonraki is glinunde teslim edilmek Uzere génderilir. Cografi konum izin verdigi takdirde, ek Ucret
karsiliginda ayni giin veya dort saat icinde teslimat yapilabilir. Yardim gerekirse, HP Teknik Destek
Merkezini arayabilirsiniz; teknisyenlerimiz size telefonla yardimci olacaklardir. HP, yedek CSR
pargasiyla birlikte génderilen malzemelerde, arizali par¢anin HP'ye iade edilip edilmeyecegini belirtir.
Arizal parganin HP'ye iade edilmesi gereken durumlarda, kusurlu parcay! belirtilen sire i¢inde
(genellikle bes (5) is glini) HP'ye geri gdndermeniz gerekir. Arizali parga, gonderilen ambalajda yer
alan ilgili belgelerle birlikte iade edilmelidir. Arizali pargayi gdndermemeniz halinde HP degistirilen
parcanin Ucretini sizden talep edebilir. Musteri kendi kendine onarim pargalari i¢in HP tim nakliye ve
parca iade masraflarini kargilar ve kullanilacak kurye/tasiyiciyi belirler.
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Musteri destegi

TRWW

Garanti suireniz boyunca, Ulkeniz/bélgeniz igin tcretsiz
sunulan telefon desteginden yararlanin

Uriin adini, seri numarasini, satin alindidi tarihi ve sorunun
agiklamasini hazir bulundurun.

Ulke/bélge telefon numaralari Griiniin kutusundaki brogiirden
veya www.hp.com/support/ adresinden bulunabilir.

24 saat Internet destegi alin

www.hp.com/support/ljp2050series

Macintosh bilgisayariyla kullanilan Grinler icin destek alin

www.hp.com/go/macosx

Yazilim yardimci programlarini, suricileri ve elektronik
bilgileri kargidan yikleyin

www.hp.com/go/ljp2050series_software

Ek HP hizmet veya bakim anlagmalari isteyin

www.hp.com/go/carepack
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HP bakim anlagmalari

HP'nin genis kapsamli destek gereksinimlerini karsilayan cesitli tirlerde bakim anlagmalari vardir.
Bakim anlasmalari standart garantiye dahil degildir. Destek hizmetleri yerine gére farklilik gésterebilir.
Yararlanabileceginiz hizmetleri 6grenmek igin yerel HP saticiniza basvurun.

Yerinde servis sozlesmeleri

Gereksinimlerinize en uygun diizeyde destek saglamak i¢in HP'nin gesitli yanit streleri olan yerinde
servis anlasmalari vardir:

Ertesi glin yerinde servis

Bu anlagsma kapsaminda, servis talebini izleyen is gliiniinde destek saglanir. Yerinde servis
sdzlesmelerinin gogunda, uzatilmis servis saatleri ve HP’nin belirlenmis servis boélgelerinin digina
yapilan kapsami genisletilmis servis seyahatleri belirtiimistir (ek tcrete tabidir).

Haftalik (toplu) yerinde servis

Bu s6zlesme, ¢ok sayida HP Urini olan kuruluslar igin programli, haftalik, yerinde ziyaretler saglar.
Bu sOzlesme, aygitlar, plotter'lar, bilgisayarlar ve disk surlculeri dahil 25 veya daha fazla is istasyonu
Urtind kullanan alanlar i¢in tasarlanmistir.

Uriinii yeniden paketleme

HP Miusteri Hizmetleri Griinindzin onarim igin HP'ye geri gonderilmesi gerektigine karar verirse,
nakliyeden énce uriini yeniden paketlemek i¢in buradaki adimlari uygulayin.

A\ DIKKAT: Ambalajin yetersizliginden dolayi tagima sirasinda ortaya ¢ikabilecek hasardan miisteri
sorumludur.

1. Satin aldiiniz ve aygita taktiginiz herhangi bir DIMM karti varsa bunlari ¢ikarin ve kendinize
saklayin. Aygitla birlikte gelen DIMM'i gikarmayin.

A\ DIKKAT: Statik elektrik DIMM'lere zarar verebilir. DIMM'lerle ugrasirken, ya antistatik bir bilek
sargisi takin ya da sik sik DIMM antistatik paketin ylizeyine dokunun ve ardindan aygitin
Uzerinde ¢iplak metale dokunun. DIMM'leri ¢cikarmak icin, bkz. Bellek takma sayfa 87.

2. Yazici kartusunu gikarin ve saklayin.

A DIKKAT: Yaziclyl géndermeden énce baski kartusunu gikarmaniz kesinlikle gok énemlidir.
Nakliye sirasinda Urin igcinde kalan baski kartusu sizinti yapabilir ve Griin mekanizmasi ve diger
parcalar tonerle kaplanabilir.

Yazici kartusunun zarar gérmemesi igin silindirine dokunmamaya dikkat edin ve yazici
kartusunu 6zguin paketinde veya 1sida maruz kalmayacagi bir yerde saklayin.

3.  Gug kablosunu, arabirim kablosunu ve istege bagl aksesuarlari ¢ikartip saklayin.

4. Mumkinse, baski drneklerini ve dogru sekilde yazdirilamayan kagit veya diger bir ortamdan 50 -
100 sayfayi pakete koyun.

5. ABD'de yeni ambalaj malzemesi istemek igin HP Musteri Hizmetleri'ni arayin. Bazi llkelerde/
bdlgelerde mimkiinse orijinal ambalaji kullanin. Hewlett-Packard génderme islemi i¢in ekipmani
sigorta ettirmenizi 6nerir.
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Genigletilmis garanti

HP Destek, HP donanim drindnd ve HP tarafindan saglanan tim dahili bilesenleri kapsar. Donanim
bakimi, HP Urdnindn alimindan itibaren 1 ila 3 yillik bir streyi kapsar. Mugteri, HP Destek'i belirtilen
fabrika garantisi slresi icinde satin almahdir. Ayrintili bilgi icin HP Musteri Hizmetleri ve Destek
grubuna bagvurun.
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C Ogzellikler

° Fiziksel ozellikler

° Giuc tuketimi, elektrikle ilgili 6zellikler ve akustik yayilimlar

° Calisma ortami
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Fiziksel ozellikler

Tablo C-1 Uriin boyutlari ve agirliklar

Uriin modeli

Yiikseklik

Derinlik

En

Agirhk

HP LaserJet P2050 Series

268 mm (10,6 ing)

368 mm (14,5 ing)

360 mm (14,2 ing)

9,95 kg (21,9 Ib)

HP LaserJet P2050 Series d model

268 mm (10,6 ing)

368 mm (14,5 ing)

360 mm (14,2 ing)

10,6 kg (23,4 Ib)

HP LaserJet P2050 Series dn model

268 mm (10,6 ing)

368 mm (14,5 ing)

360 mm (14,2 ing)

10,6 kg (23,4 Ib)

HP LaserJet P2050 Series x model

405 mm (15,9 ing)

368 mm (14,5 ing)

360 mm (14,2 ing)

14,7 kg (32,4 Ib)

istege baglh 500 sayfalik besleyici 140 mm (5,5 ing) 368 mm (14,5 ing) 360 mm (14,2ing)  4,1kg (9,0 Ib)
Tablo C-2 Tiim kapak ve tepsiler tamamen agik durumdayken iiriin boyutlar
Uriin modeli Yiikseklik Derinlik En

HP LaserJet P2050 Series

268 mm (10,6 ing)

455 mm (17,9 ing)

360 mm (14,2 ing)

HP LaserJet P2050 Series d model

268 mm (10,6 ing)

455 mm (17,9 ing)

360 mm (14,2 ing)

HP LaserJet P2050 Series dn model

268 mm (10,6 ing)

455 mm (17,9 ing)

360 mm (14,2 ing)

HP LaserJet P2050 Series x model

405 mm (15,9 ing)

455 mm (17,9 ing)

360 mm (14,2 ing)
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Guc tuketimi, elektrikle ilgili ozellikler ve akustik
yayilimlar

Gegerli bilgiler igin bkz. www.hp.com/go/ljp2050/regulatory.

A\ DIKKAT: Giig gereksinimleri, Giriiniin satildidi tilkeye/bdlgeye bagdlidir. Calisma voltajlarini
donustirmeyin. Bu Urlne zarar verir ve Urtn garantisini gecersiz kilar.
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Calisma ortami

Tablo C-3 Gerekli kosullar

Ortam kosulu Yazdirma Depolamal/bekleme
Is1 (Urlin ve baski kartusu) 7,5°-32,5°C (45,5° - 90,5°F) 0° - 35°C (32° - 95°F)
Bagil Nem %10 - %80 %10 - %90
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Duzenleme bilgileri

° FCC mevzuati

° Cevre korumaya yonelik Urin yonetim programi

e  Uyumluluk bildirimi

° Guvenlik beyanlari
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FCC mevzuati

Bu arag¢ sinanmis ve FCC kurallarinin 15. Bolimiine uygun olarak B Sinifi bir dijital aygitin
sinirlamalarina uygun oldugu goriimuistir. Bu sinirlar, yerlesik bir kurulumdaki zararli girisimlere karsi
uygun korumayi saglamak amaciyla tasarlanmistir. Aygit radyo frekans enerjisi Uretir, kullanir ve
yayabilir. Bu donanim yonergeler dogrultusunda kurulmaz ve kullaniimazsa, radyo iletisiminde zararli
girisimlere neden olabilir. Ancak, belirli yliiklemelerde girisimin ortaya ¢ikmayacagdinin garantisi yoktur.
Aclilip kapatilarak belirlenebilecegi gibi donatim radyo veya televizyon alicilari igin zararh girisimlere
neden olursa, kullanici asagidaki dnlemlerden bir veya birkagini uygulayarak girisimi dizeltebilir.

e  Alici antenin yoninU veya yerini degistirin.
e Aygitla alicinin arasini agin.
e Ayagiti, alicinin takili bulundugu devreden farkl bir fis devresine baglayin.

e  Saticiniza veya deneyimli bir radyo/TV teknisyenine basvurun.

B NOT: Yaziciya yapilan, HP tarafindan agikga onaylanmamis degisiklikler, kullanicinin bu aygiti
calistirma yetkisini gecersiz kilabilir.

Korumali bir kablo kullaniimasi, FCC kurallari Kisim 15 B Sinifi sinirlarina uyulmasi igin gereklidir.
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Cevre korumaya yonelik urun yonetim programi

Cevreyi koruma

Hewlett-Packard Company, ¢cevreye zarar vermeyen kaliteli Grlnler saglamayi ilke edinmistir. Bu
artin, gevre Uzerindeki etkilerini en aza indirecek bazi dzelliklerle tasarlanmistir.

Ozon uretimi

Bu Urtin, 6nemli derecede ozon gazi Uretmez (Oj).

Enerji tuketimi

Uriintin yiiksek verimliligini azaltmadan dogal kaynak ve para tasarrufu saglayan Hazir modunda gii¢
kullanimi belirgin bigcimde azalir. Bu triinin ENERGY STAR® niteligi durumunu belirlemek igin Uriin
Veri Sayfasi'na veya Ozellikler Sayfasi'na bakin. Uygun Griinler ayrica asagidaki adreste
listelenmistir:

www.hp.com/go/energystar

Toner tuketimi

EconoMode daha az toner kullanir ve bu da baski kartusunun émrinu uzatabilir.

Kagit kullanimi

Bu Griiniin istege bagli otomatik dupleksleme (iki tarafli yazdirma) 6zelligi ve mizanpaj (bir sayfaya
birden fazla sayfa yazdirma) yetenegi kagit kullanimini ve dolayisiyla dogal kaynak tiiketimini
azaltabilir.

Plastik Parcalar

25 gramdan daha agir plastik pargalarda, Grtintn kullanim émrindn sonunda plastik pargalarin geri
dénlisim igin tanimlanmasini kolaylastiran, uluslararasi standartlara uygun isaretler bulunur.

HP LaserJet baski sarf malzemeleri

Kullanildiktan sonra HP LaserJet baski kartuslarinizin iadesi ve geri déntsimu (lcretsiz olarak)

HP Planet Partners ile kolaydir. Her yeni HP LaserJet baski kartusu ve sarf malzemesi paketinde,
birden ¢ok dilde program bilgisi ve yonergeler bulunmaktadir. Ayri ayri iade etmek yerine birden ¢ok
kartusu birlikte iade ederek, gevre koruma maliyetini azaltmaya yardimci olun.

HP, Urln tasarimi ve Uretimden dagitim, tiketici kullanimi ve geri déntisiime kadar, ¢evreye duyarli
yaratici, ylksek kalitede urlinler ve hizmetler saglamayi ilke edinmistir. HP Planet Partners
programina katildiginizda, HP LaserJet baski kartuslarinizi, yeni trinlerin plastik ve metal
kaplamasinda kullanarak ve milyonlarca ton miktarinda atigin cevreye atilmasini 6nleyerek bunlarin
diizglin bir bicimde geri donustirtlmesini saglariz. Bu kartus geri donusturilerek yeni malzemelerde
kullanildijindan size iade edilmez. Cevreye karsi duyarli davrandiginiz igin tesekkrler!

B¥ NOT: lade etiketini kullanarak yalnizca orijinal HP LaserJet baski kartuslarini iade edin. Lutfen bu
etiketi HP murekkep puskurtmeli kartuslar, HP olmayan kartuglar, yeniden doldurulmus veya yeniden
Uretilmis kartuslar ya da garanti iadeleri igin kullanmayin. HP mirekkep puskurtmeli kartuglarinizin
geri dénisuimu hakkinda bilgi i¢in lutfen http://www.hp.com/recycle adresine gidin.
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lade ve geri déniisiim yénergeleri

ABD ve Porto Riko

HP LaserdJet toner kartus kutusunun icinde gelen etiket, bir veya daha fazla HP LaserJet baski
kartusunun iadesi ve geri dénasumu igin kullanihir. Latfen asagidaki ilgili ydnergeleri takip edin.

Coklu iadeler (birden fazla kartus)

1. Tum HP LaserJet baski kartuslarini orijinal kutusuna ve ¢antasina koyarak paketleyin.

2. Yapiskan serit veya paket bandi kullanarak kutulari birbirine bantlayin. Paket 31 kg (70 Ib)
olabilir.

3. Odemesi yapilmis nakliyat etiketi kullanin.
VEYA

1. Kendi uygun kutunuzu kullanin veya www.hp.com/recycle adresinden ya da 1-800-340-2445
numaradan Ucretsiz toplama kutusu isteyin (31 kg'a kadar (70 Ib) HP LaserJet baski kartusu
alir).

2. Tek bir 6demesi yapilmig nakliyat etiketi kullanin.

Tek iadeler

1. HP LaserJet baski kartusunu orijinal ¢antasina ve kutusuna koyarak paketleyin.

2.  Sevkiyat etiketini kutunun 6nlne yerlestirin.

Sevkiyat

Tam HP LaserJet baski kartusu geri donisiim iadeleri igin, sonraki teslimatinizda veya rini
aldiginizda paketi UPS'ye verin veya yetkili bir UPS teslimat noktasina goéturin. Yerel UPS teslimat
noktanizin yeri igin 1-800-PICKUPS numarayi arayin veya www.ups.com adresini ziyaret edin. USPS
etiketiyle iade yapiyorsaniz, paketi ABD Posta Hizmeti kuryesine verin veya bir ABD Posta Hizmeti
Ofisine birakin. Daha fazla bilgi i¢in veya toplu iade igin ek etiket ve kutu siparisi vermek igin,
www.hp.com/recycle adresini ziyaret edin veya 1-800-340-2445 numarali telefonu arayin. Talep
edilen UPS servisine normal Gcretler uygulanir. Bilgiler nceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Alaska ve Hawaii'de yasayanlar igin

UPS etiketini kullanmayin. Bilgi ve yonergeler i¢cin 1-800-340-2445 numarali hatti arayin. ABD Posta
Hizmeti, HP ile yaptigi dizenleme uyarinca, Alaska ve Hawaii'den iade edilen kartuslar icin génderim
Ucreti almamaktadir.

ABD disindaki iadeler

HP Planet Partners iade ve geri doniisim programina katilmak i¢in geri donisim kilavuzundaki (yeni
urtin sarf malzemenizin paketinde yer alir) basit talimatlari izleyin veya www.hp.com/recycle adresini
ziyaret edin. HP LaserJet baski sarf malzemelerinizi iade etme konusunda bilgi almak igin tlkenizi/
bdlgenizi segin.
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Kagit

Bu Uriin, HP LaserJet Printer Family Print Media Guide'da agiklanan ydnergelere uygun olan geri
doénusumlu kagitlari kullanabilir. Bu tran, EN12281:2003 uyarinca geri dontsimld kagit kullanimina
uygundur.

Malzeme kisitlamalari
Bu HP drtnldne civa eklenmemistir.

Bu HP driintinde pil yoktur.

Avrupa Birligi'nde ev kullanicilari tarafindan atik donanim malzemelerinin
ortadan kaldiriimasi

Uriin veya ambalajindaki bu simge, (iriiniin diger ev atiklariyla birlikte atilmamasi gerektigini belirtir.
Atik donaniminizi belirlenmis bir atik elektrikli ve elektronik donanim toplama merkezine teslim etmek,
sizin sorumlulugunuzdadir. Atik donaniminizin elden gikariima sirasinda ayr olarak toplanmasi ve
geri donustirulmesi, dogal kaynaklarin korunmasina yardimci olacak ve insan sagligina ve gevreye
zararli olmayacak bir sekilde geri donusturilmesini saglayacaktir. Atik donaniminizi geri
donustirilmek lzere teslim edebileceginiz yerler hakkinda ayrintili bilgi igin lGtfen bulundugunuz
yerdeki belediye makamlarina, ev atiklari toplama hizmetine veya Uriinl satin aldiginiz magazaya
basvurun.

Malzeme Glivenligi Veri Sayfasi (MSDS)

Kimyasal madde igceren sarf malzemelerinin (0rnegin toner) Malzeme Guvenligi Veri Sayfalari
(MSDS) www.hp.com/go/msds veya www.hp.com/hpinfo/community/environment/productinfo/safety
adresinden HP Web sitesine erisilerek edinilebilir.

Asagidakiler dahil
Bu cevre konulari ile ilgili bilgi almak igin:
e  Bu Urun veya pek c¢ok ilgili HP Grtn0 igin Urtin gevresel profili sayfasi
e  HP’nin gevreye verdigi 6nem
e  HP’nin gevresel yonetim sistemi
e  HP’nin kullanim émri sona eren Urlnler igin iade ve geri donlisiim programi
e Malzeme Guvenligi Veri Sayfalari

www.hp.com/go/environment veya www.hp.com/hpinfo/globalcitizenship/environment sitesini ziyaret
edin.
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Uyumluluk bildirimi
Uyumluluk bildirimi

Uyumluluk Bildirimi
ISO/IEC 17050-1 ve EN 17050-1, Belge No: BOISB-0801-00-rel.1.0

Uretici Adi: Hewlett-Packard Company
Uretici Adresi: 11311 Chinden Boulevard,
Boise, Idaho 83714-1021, ABD

asagidaki lirtiniin
Uriin Adr: HP LaserJet P2050 Series

Mevzuat Model Numarasi?: BOISB-0801-00

CE464A — Istege bagli 500 sayfalik giris tepsisi dahil
Uriin Segenekleri: TOMU

Yazici Kartuslari: CE505A, CE505X
asagidaki Uriin Ozelliklerine uygun oldugunu bildirir:

Givenlik: IEC 60950-1:2001 / EN60950-1: 2001 +A11
IEC 60825-1:1993 +A1 +A2 / EN 60825-1:1994 +A1 +A2 (Sinif 1 Lazer/LED Uriinii)
GB4943-2001

EMC: CISPR22:2005 / EN 55022:2006 - Class B")
EN 61000-3-2:2000 +A2
EN 61000-3-3:1995 +A1
EN 55024:1998 +A1 +A2
FCC Baslik 47 CFR, Bélim 15 Sinif B / ICES-003, Konu 4
GB9254-1998, GB17625.1-2003

Ek Bilgiler:

Burada adi gegen urtiin EMC Yoénetmeligi 2004/108/EC ile Dustik Voltaj Yonetmeligi 2006/95/EC'nin sartlarina uygundur ve bundan dolayi
CE igareti ( E tagimaktadir.

Bu Aygit, FCC kurallarinin 15. BélimUne uygundur. Calismasi, asagidaki iki kosula tabidir: (1) bu aygit zararli parazite neden olmaz ve (2)
bu aygit alinan her tiirlii paraziti, istenmeyen galisma bigimine sebep olabilen parazit de dahil olmak tizere kabul eder.

1) Uriin, Hewlett-Packard Kisisel Bilgisayar Sistemleriyle tipik bir yapilandirmada test edilmistir.

2) Mevzuat geregi, bu Urtine bir Mevzuat model numarasi verilmigtir. Bu numara, pazarlama adi ya da Urtin numaralari ile
karigtirlmamalidir.

Boise, Idaho , ABD

22 Ekim 2007 Pazartesi
Sadece mevzuat konulari igin:

Avrupa'da Danisma Bulundudunuz bélgedeki Hewlett-Packard Satis ve Servis Blrosu veya Hewlett-Packard GmbH, Department HQ-
Merkezi: TRE / Standards Europe,, Herrenberger Strasse 140, , D-71034, Boblingen, (FAKS: +49-7031-14-3143),
http://www.hp.com/go/certificates

ABD'de Danisma  Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Company,, PO Box 15, Mail Stop 160, Boise, ID 83707-0015, ,
Merkezi: (Telefon: 208-396-6000)
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Guvenlik beyanlari

Lazer guvenligi

ABD Gida ve ilag Dairesi'ne bagl Aygit ve Radyolojik Saglik Merkezi'nin (CDRH),

1 Adustos 1976'dan bu yana Uretilen lazer Urlnler igin hazirlanmig yonetmelikleri vardir. ABD'de
pazarlanan urunler bu yonetmeliklere uymak zorundadir. Bu aygit, 1968 Saglik ve Guvenlik i¢in
Radyasyon Kontrolli Yasas! uyarinca, ABD Saglik ve insan Hizmetleri (DHHS) Radyasyon
Performans Standardi'na gore "1. Sinif" lazer Grlnu onayini almigtir. Aygitin icine yayilan radyasyon
tamamen koruyucu kasalarin ve dis kapaklarin igine hapsedildigi icin, normal kullanici iglemlerinin
herhangi bir asamasinda lazer i1sinlari disari sizamaz.

A UYARI! Bu kilavuzda belirtilenler digindaki denetimlerin, ayarlarin veya yontemlerin uygulanmasi
zararh radyasyonun agida ¢ikmasina neden olabilir.

Kanada DOC duzenlemeleri
Complies with Canadian EMC Class B requirements.

« Conforme a la classe B des normes canadiennes de compatibilité électromagnétiques. « CEM ». »

VCCI beyani (Japonya)

COEER., FROUBZEFERETEIRFGBESR (VCC1) OEE
[TEDCYSABRBRERIMEETY ., COEBL. RERETHEATSCL
EEAMELTVETH, COEENSIOFPTLED 3 URERICEELT
ERshG &, RERETESIERIIEAHYFET,

BRERAZICE S TELLVRYKZEVELTTEL,

Gu¢ kablosu beyani (Japonya)

MEIZX, FABESNE=ERI—FEHFELVTSLY,
BHESN-ERI—FII. thOEZTIXERAHEEZE A,

EMC bildirimi (Kore)

B= 21l 0l 21Dl It EB3)22 NI SES & I
Ot38 Z&380171) | JIZM =2 JIEWAM AI8cte XS SH2=Z of
H, 2= XNS0AM ALSE = UASLICH

Finlandiya icin lazer beyani
Luokan 1 laserlaite
Klass 1 Laser Apparat

HP LaserJet P2055, P2055d, P2055dn, P2055x , laserkirjoitin on kayttajan kannalta turvallinen
luokan 1 laserlaite. Normaalissa kaytossa kirjoittimen suojakotelointi estaa lasersateen paasyn
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laitteen ulkopuolelle. Laitteen turvallisuusluokka on maaritetty standardin EN 60825-1 (1994)
mukaisesti.

VAROITUS !

Laitteen kayttaminen muulla kuin kayttdohjeessa mainitulla tavalla saattaa altistaa kayttajan
turvallisuusluokan 1 ylittdvalle ndkymattdémalle lasersateilylle.

VARNING !

Om apparaten anvands pa annat satt an i bruksanvisning specificerats, kan anvandaren utsattas for
osynlig laserstralning, som overskrider gransen for laserklass 1.

HUOLTO

HP LaserJet P2055, P2055d, P2055dn, P2055x - kirjoittimen sisalla ei ole kayttajan huollettavissa
olevia kohteita. Laitteen saa avata ja huoltaa ainoastaan sen huoltamiseen koulutettu henkild.
Tallaiseksi huoltotoimenpiteeksi ei katsota variainekasetin vaihtamista, paperiradan puhdistusta tai
muita kayttajan kasikirjassa lueteltuja, kayttajan tehtavaksi tarkoitettuja yllapitotoimia, jotka voidaan
suorittaa ilman erikoistydkaluja.

VARO'!

Mikali kirjoittimen suojakotelo avataan, olet alttiina nakymattémallelasersateilylle laitteen ollessa
toiminnassa. Al3 katso sateeseen.

VARNING !

Om laserprinterns skyddshdlje 6ppnas da apparaten ar i funktion, utsattas anvandaren for osynlig
laserstralning. Betrakta ej stralen. Tiedot laitteessa kaytettavan laserdiodin sateilyominaisuuksista:
Aallonpituus 775-795 nm Teho 5 m W Luokan 3B laser.
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Malzeme Tablosu (Cin)
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Dizin

Simgeler / Sayisal 6geler
<konum> sikigsmalari
hata iletileri 105

A
A6 boyutlu kagit yerlestirme 56
acma/kapatma
digmesi, yerini bulma 5
acma/kapatma digmesi, yerini
bulma 5
ad
ayarlar, degistirme 43
ayarlar, gorintileme 43
baglanti hizi ayarlan 45
baglanti noktasli, ayarlama 43
desteklenen protokoller 41
IP adresi yapilandirmasi 44
parola, ayarlama 43
parola, degistirme 43
arin bulma 41
Ag Ayarlari sekmesi, HP
ToolboxFX 77
ag Uzerinden aygit bulma 41
Ag yapilandirmasi menu 16
agl yonetme 43
agir kagit
cikis bélmesi, segme 59
agirhk, trin 150
aglar
ayarlar 16
ayarlar raporu 12
HP Web Jetadmin 79
yapilandirma 41
yapilandirma sayfasi 12
aksesuarlar
kullanilabilir 3
parga numaralari 137
siparis verme 136
akustikle ilgili 6zellikler 151
alternatif antet modu 70
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antetli kagit, yerlestirme 70
arka c¢ikis
bolmesi, konumu 5
yazdirma 59
arsiv ayart 15
asetatlar
cikis bdlmesi 59
Avrupa Birligi, atiklarin ortadan
kaldinimasi 157
ayarlar
ag raporu 12
agda yazdirma 43
HP ToolboxFX 75
oncelik 23, 32
Sistem Kurulumu menisi 13
surtcl 6n ayarlari
(Macintosh) 34
surdculer 24, 33
varsaylilanlari geri yikleme 15
Aygit Ayarlari sekmesi, HP
ToolboxFX 75
aygit durumu
Macintosh Services (Servisler)
sekmesi 37
aygit hata iletisi 107

B
baglanti hizi ayarlari 45
baglanti noktalari
desteklenen 3
sorun giderme Macintosh 131
USB 40
bakim anlagsmalari 146
baski istedini durdurma 66
baski isini durdurma 66
baski kalitesi
acik veya soluk yazdirma 122
arsivayart 15
artirma 121
bozuk karakterler 124

burugsmalar 125
dalgalanma 124

dikey cizgiler 122
eksiklikler 122

griarka plan 123

HP ToolboxFX ayarlari 76
kagit 121

katlanmalar 125
kivriima 124

ortam 121

sayfaegri 124
sikismalar, sonrasinda 121
sorun giderme 121
toner bulagmasi 123
toner dagiimasi 125
toner lekeleri 122
yapismamis toner 123
yinelenen dikey
bozukluklar 123

baski kalitesini artirma 121
baski kartuslar

durum, HP ToolboxFX ile
goruntileme 73

baski kartuslari

alandaki kagit sikismalari 110
alani temizleme 92
degdistirme 82
degistirme araliklarn 82
degistirme iletisi 108
durum iletileri 10
garanti 141

geri dénasim 155
HP Urdnd olmayan 82
kimlik dogrulamasi 82
Macintosh durumu 37
orijinal HP 82
Ozellikleri 3

saklama 82
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sarf malzemeleri durum
sayfasi 12

siparis iletisi 108

toneri esit sekilde dagitma 84
baski kartuslarini degistirme 82
belgeleri dl¢ceklendirme

Macintosh 34

Windows 68
belgeleri yeniden boyutlandirma

Macintosh 34

Windows 68
belirtimler

ozellikler 3
bellek

DIMM, givenlik 81
hata iletileri 107
kalici kaynaklar 90
parga numaralari 137
takma islemini dogrulama 90
bilgi sayfalari
yazdirma 28
bos sayfalar
sorun giderme 126
boyutlar, ortam
varsayilan, ayar 13
boyutlar, arin 150
bdlmeler, ¢ikis
kapasite 53
konumu 5
segme 59
bukilme, kagit
ayarlar 15

(o
civa icermeyen arin 157
Courier yazi tipi ayarlan 14

¢

calisma ortami

Ozellikler 152
gevre korumaya yonelik yonetim

programi 155

cevrimici destek 105
cift tarafli yazdirma

kagit yerlestirme yoni 55
cikis kalitesi

HP ToolboxFX ayarlari 76
ciktl kalitesi

arsivayart 15
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¢cbzme
acik veya soluk yazdirma 122
ag sorunlart 102
bozuk karakterler 124
burugsmalar 125
dalgalanma 124
dikey cizgiler 122
dogrudan baglanma
sorunlari 127
eksiklikler 122
griarka plan 123
katlanmalar 125
kivriima 124
sayfaegri 124
toner bulagmasi 123
toner dagilmasi 125
toner lekeleri 122
yapismamis toner 123
yinelenen dikey
bozukluklar 123

¢6zunurlik
kalite sorununu giderme 121
Ozellikleri 3

D
demo sayfasi 12
destek
gevrimici 70,77, 105
Linux 133
UriinG yeniden paketleme 146
Destek Paketi, HP 147
desteklenen igletim
sistemleri 20, 32
desteklenen ortam 49
dikey ybénlendirme
ayari, Windows 68
dil, kontrol paneli 13
DIMM'ler
erisim 5
takma iglemini dogrulama 90
DIMMs
par¢a numaralari 137
dupleks kagit yolu
kagit sikismalart 112
dupleks yazdirma
kagit yerlestirme yoni 55
Windows 68
durum
HP ToolboxFX ile
goruntileme 73

Macintosh servisler
sekmesi 37
sarf malzemeleri, kontrol paneli
iletileri 10
sarf malzemeleri, yazdirma
raporu 12
uyarilar, HP ToolboxFX 73
Durum sekmesi (katistiriimis Web
sunucusu) 78
Durum sekmesi, HP
ToolboxFX 73
digmeler, kontrol paneli 10
diz kagit yolu
kagit sikismalari 119

E
E-posta uyarilari sekmesi, HP
ToolboxFX 74
e-posta uyarilari, ayarlama 73
EconoMode ayari 62
elden c¢ikarma, kullanim dmri sona
erdiginde 157
elektrikle ilgili 6zellikler 151
elle besleyerek yazdirma 57
EPS dosyalari, sorun
giderme 131
erigilebilirlik 6zellikleri 4
ertesi glin yerinde servis 146
Ethernet kartlari, parca
numaralari 137
etiketler
cikis bélmesi, segme 59
EWS. Bkz. katistiriimis Web
sunucusu

F
fabrika varsayilanlari, geri
yukleme 15
fan hata iletisi 106
FastRes 3
filigran 35
filigranlar
Windows 68
Fince lazer guvenlik beyani 159
fiziksel 6zellikler 150

formatlayici
glvenlik 81
fuzer
hatalar 106
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G
garanti
baski kartuglari 141
genisletiimis HP Destek
Paket 147
lisans 142
musteri kendi kendine
onarim 144
ariin 140
Gegersi Islem hatalar 129
gelismis yazdirma secenekleri
Windows 70
Genel Koruma Hatasi OE 129
genigletilmis garanti 147
geri donisim
HP yazici sarf malzemeleri
iadeleri ve gevresel
program 156
giris tepsisi
ortam yerlestirme 56
gorantu kalitesi
HP ToolboxFX ayarlari 76
guc
sorun giderme 102
tiketim 151
guvenlik beyanlarit 159
guvenlik 6zellikleri 79, 81

H

haftalik yerinde servis 146

hata iletileri
isiklar, kontrol paneli 10

hatali yazdirma iletisi 107

her iki ylze yazdirma
Windows 68

Hizli Ayarlar 67

HP Jetdirect baski sunucusu
par¢a numaralari 137

HP Musteri Hizmetleri 105

HP postscript dykiinmesi Universal

Print Driver 21

HP sahtecilik ihbar hatti 82

HP ToolboxFX
Ag Ayarlari sekmesi 77
Aygit Ayarlari sekmesi 75
Durum sekmesi 73
E-posta uyarilari sekmesi 74
hakkinda 27
Sistem Kurulumu sekmesi 77
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Uyarilar sekmesi 74
Yardim sekmesi 74
HP Universal Print Driver 22
HP-UX yazilimi 29
HP UrGnd olmayan sarf
malzemeleri 82
HP Web Jetadmin 28, 79
I
IP adresi
desteklenen protokoller 42
el ile yapillandirma 44
Macintosh, sorun
giderme 130
otomatik yapilandirma 44
isiklar, kontrol paneli 10

|
ihbar hatti 82
iki tarafli yazdirma
Windows 68
iletiler
isiklar, kontrol paneli 10
ilk sayfa
farkh kagit kullanma 34
iptal etme
baski 66
islemci hizi 3

J

Japonya VCCI beyani 159

Jetadmin, HP Web 28, 79

Jetdirect baski sunucusu
parca numaralari 137

K
kablolar
USB, baglama 40
USB, sorun giderme 126
kagit
A6 boyutlu, tepsi ayarlama 56
boyut, segme 67
bikilme ayarlari 15
desteklenen boyutlar 49
desteklenen tarler 52
HP ToolboxFX ayarlari 76
ilk sayfa 34
ilk ve son sayfalar, farkh kagit
kullanma 67
kagit bagina sayfa 35

kapaklar, farkl kagit
kullanma 67
Ozel boyut, Macintosh
ayarlari 34
Ozel boyut, secme 67
Ozel boyutlar 51
sorun giderme 121
tlr, segme 67
varsayllan ayarlar
yukleme yoni 55
kagit alma silindiri
Tepsi1 94
Tepsi2 97
kagit basina birden fazla sayfa
Windows 68
kagit bagina sayfa 35
kagit sikismalari. Bkz. sikismalar
kagit yolu
kagit sikismalari 110
kalici kaynaklar 90
kalite
arsiv ayart 15
HP ToolboxFX ayarlari 76
Kanada DOC dizenlemeleri 159
kapak sayfalari 34, 67
kart stogu
¢ikis bélmesi, secme 59
kartpostallar
¢ikis bélmesi, segme 59
kartuslar
alani temizleme 92
degistirme 82
degistirme araliklari 82
degistirme iletisi 108
durum iletileri 10
durum, HP ToolboxFX ile
goruntileme 73
garanti 141
geri dondsim 155
HP Urdnd olmayan 82
kimlik dogrulamasi 82
orijinal HP 82
Ozellikleri 3
par¢ca numaralari 137
saklama 82
sarf malzemeleri durum
sayfasi 12
siparis iletisi 108
kartuglar, baski
Macintosh durumu 37

13,75
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katistiriimis Web
sunucusu 28, 33

Katistirilmis Web Sunucusu (EWS)

Durum sekmesi 78
guvenlik 80

kullanma 28

Networking (Ag) sekmesi 79
sarf malzemeleri siparisi 79

Settings (Ayarlar) sekmesi 79

artn destegi 79
kayit, trin 77
kaynak kaydetme 90
kaynaklari kaydetme, bellek 90
kisayollar 67
kontrol paneli
Ag yapilandirmasi meni 16
ayarlar 32
ayarlari 23
dil 13
digmeleri 10
ekrani 10
isiklari 10
konum 5
menu haritasi, yazdirma 12
mentuler 11
Raporlar menust 12
Servis menlisi 15
Sistem Kurulumu menusu 13
temizleme sayfasi,

yazdirma 77
kopya, sayisi
Windows 70

Kore EMC bildirimi 159

kullanilan piller 157

kullanim émri sona erdiginde
elden ¢gikarma 157

kullanim sayfasi 12

kiguk kagit, yazdirma 59

L

lazer glivenlik beyanlari 159
Linux suraculeri 133

Linux yazihmi 29

lisans, yazihm 142

M
Macintosh
belgeleri yeniden
boyutlandirma 34
destek 145
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desteklenen isletim
sistemleri 32

sorunlar, sorun giderme 130

surlcl ayarlari 33, 34

surlculer, sorun giderme 130

USB karti, sorun giderme 131

yazilim kaldirma 32
Macintosh surlcu ayarlari

filigran 35

Ozel boyutlu kagit 34

Services (Servisler)

sekmesi 37
Macintosh yazilimi kaldirma 32
Macintosh yazilimini kaldirma 32
Malzeme Gulvenligi Veri Sayfasi
(MSDS) 157

malzeme kisitlamalari 157
mendler, kontrol paneli

Ag yapilandirmasi 16

erisim 11

harita, yazdirma 12

Raporlar 12

Servis 15

Sistem Kurulumu 13
mizanpaj

Windows 68
modeller, 6zellik kargilagtirmasi 2
musteri destegi

gevrimici 105

Linux 133

ariind yeniden paketleme 146

N
nakliye kilidi hata iletisi 108
nem
Ozellikler 152
sorun giderme 121
Networking (Ag) sekmesi
(katigtirilmis Web sunucusu) 79

o

Olay gunliga 73

ortam
bikilme ayarlari 15
desteklenen boyutlar 49
el ile yazdirma 57
HP ToolboxFX ayarlari 75
ilk sayfa 34
kagit bagina sayfa 35

Ozel boyut, Macintosh
ayarlari 34

varsayilan ayarlar 13, 75
ortam sikismalari. Bkz. sikismalar
ortam yerlestirme

A6 boyutlu kagit 56

hata iletileri 108

istege bagh Tepsi 3 56

Tepsi1 55

Tepsi2 56
otomatik gegis, ayarlama 16

o]
On ayarlar (Macintosh) 34
Oncelik, ayarlar 32
oncelik, ayarlari 23
Ozel boyutlu kagit ayarlari
Macintosh 34
Ozel kagit
yonergeler 54
Ozel kagit boyutlari 51
Ozel ortam
yonergeler 54
Ozellikler
calistirma ortami 152
elektrik ve akustik 151
fiziksel 150

P
parg¢a numaralari

bellek 137

tepsiler 137

yazicl kartuglart 137
PCL ayarlari, HP ToolboxFX 76
PCL siruculeri

universal 22
PCL yaz tipi listesi 12
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sorun giderme Macintosh 131
USB kablosu, parca
numarasi 137
uyarilar
ayarlama 73
HP ToolboxFX ile
goéruntileme 74
Uyarilar sekmesi, HP
ToolboxFX 74
uyumluluk bildirimi 158

168 Dizin

0
dardn
karsilastirma 2
kayit 77

ardn icin ortam

teknik 6zellikler 152
artn ortami

sorun giderme 121
arand kiliteme 81
urind nakletme 146
arind paketleme 146
urind yeniden paketleme 146
ust ¢ikis bolmesi

kagit sikkismalari 119

kapasite 53

konumu 5

yazdirma 59

\"

varsayilan ayarlar, geri
yukleme 15

varsayilan ayarlar geri
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Web siteleri
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Windows
desteklenen isletim
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