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chocolate & bakery solutions

7 B o Die SuperNova Energy-Temperiermaschine senkt den Gesamtenergieverbrauch im Vergleich zu

Allen-Bradley PanelView Plus-Bedienerschnittstelle herkémmlichen Maschinen um mindestens 50%

Aasted ist ein konsolidiertes danisches Familienunternehmen, das
Produktionslosungen fiir die Schokoladen-, Backwaren- und StiBwarenindustrien
anbietet und zu den fiihrenden Unternehmen auf dem Weltmarkt gehért. Dieses
Jahr feiert Aasted stolz sein 100-jahriges Bestehen. Seit 1917 bietet Aasted
seinen Kunden Innovation, Qualitat und maBgeschneiderte Lésungen fiir die
Schokoladen-, Backwaren- und StBwarenindustrien.

Aasted bedient dank seines umfassenden Produktportfolios den weltweiten
Markt und verzeichnet ein kontinuierliches Wachstum, vor allem in den

Allen-Bradley CompactLogix programmable aufkommenden Mérkten. Doch die Erfolgsgeschichte des Unternehmens
automation controller
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Die Energy-Temperierungstechnologie steigert die Qualitét der temperierten
Schokolade auf ein noch nie dagewesenes Niveau

hort nicht beim Produkt auf. Besonders stolz ist es auch auf
seinen Kundendienst mit seinen flexiblen Losungen, die an die
Anforderungen einzelner Kunden angepasst werden kdnnen.
Die Kundendienstabteilung von Aasted ist ein integrierter
Geschéftsbereich des Unternehmens und bedient mit seinen
Mitarbeitern — hochqualifizierten Ingenieuren, Technikern und
Logistikexperten — Kunden auf der ganzen Welt.

Viele Maschinen des umfassenden Produktangebots des
Unternehmens nutzen die Leistung und Flexibilitat, die ihnen
die Allen-Bradley®-Automatisierungsldsungen von Rockwell
Automation bieten, hierzu zahlen programmierbare Allen-
Bradley CompactLogix™-Automatisierungssteuerungen,
Allen-Bradley PowerFlex®-Frequenzumrichter, Allen-Bradley
Kinetix®-Servolésungen und Allen-Bradley PanelView™
Plus-Bedienerschnittstellen.

Die SuperNova Energy-Temperiermaschinen von Aasted sind
ein Beispiel fiir eine bahnbrechende Losung, die weltweit im
Einsatz ist und im Vergleich zu herkémmlichen Maschinen fiir

eine Senkung des Gesamtenergieverbrauchs um mindestens 50 %
sorgt. Die Energy-Temperierungstechnologie steigert die Qualitat
der temperierten Schokolade auf ein noch nie dagewesenes
Niveau und kann selbst Schokoladenmassen mit hohem Fettanteil
ohne Kapazitatseinbuf3en verarbeiten. Die Maschine ist in drei
Varianten erhaltlich.

Das SuperNova Energy Basic-Modell ist das Herz aller SuperNova
Energy-Maschinen. Seine Fahigkeiten reichen von einem
direkten Wéarmeaustausch bis zur hochprazisen Erzeugung von
Beta-V-Kristallen in qualitativ hochwertigen Schokoladenmassen.
Die SuperNova Energy PreTreat ist mit einer einzigartigen
Vorbehandlungszone ausgestattet, die eine sichere Stabilisierung
schwankender Temperaturen in der Schokoladenmasse
unterstiitzt, die aus einem externen Tank gepumpt wird.
SchlieBlich bietet die SuperNova Energy CTS ein integriertes,
kompaktes Temperierungssystem mit einem Puffertank

und einer Massenumwalzpumpe. Mit ihr erhalten Kunden
uneingeschrankte Flexibilitat fur die Rezirkulation der Masse aus
einer Uberziehanlage oder zur Durchfiihrung einer automatischen

Produktionsverlagerung auf eine GieR3- oder Extrusionsmaschine.

Dazu Dennis Holmud, leitender Experte fiir Temperierung und
Schokoladenverarbeitung bei Aasted: ,Wir blicken auf eine lange
Zusammenarbeit mit Rockwell Automation zurlick und haben
mit den Jahren unser Know-how hinsichtlich der Entwicklung
von Maschinen, die auf der Rockwell Automation-Plattform
basieren, betréachtlich erweitert. Wir profitieren von zahlreichen
Vorteilen wie z. B. einem optimierten Entwicklungsverfahren
und dem geringeren Programmieraufwand. Zudem konnten

wir den Energieverbrauch senken, die Instandhaltung und
Fehlerbehebung vereinfachen, Schulungszeiten und Riistzeiten
verkiirzen, die Sicherheit fuir Mitarbeiter und Maschinen erhéhen
und Installations- sowie Inbetriebnahmezeiten minimieren.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Aasted ApS

Tel: +45 44 34 80 00

Fax: +45 44 34 80 80

E-mail: mail@aasted.eu
www.aasted.eu
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Die ROTOPLAT 3000 HD EVO ist eine automatische, fiir die Stretchfolienverpackung entwickelte
Maschine mit Drehteller fiir die Stabilisierung palettierter Lasten.

Zusammen mit Robopac, Dimac und Prasmatic ist Robopac Sistemi eine
Handelsmarke der Aetna Group, eines italienischen Herstellers von Maschinen zur
Stretch- und Schrumpffolienverpackung, Bandwickelmaschinen, automatischen
Systemen und Anlagen zur Stretchfolienverpackung mit Folienschubsystem,
Kartonpackern mit Stretchfolienwickler, Traypackern und kombinierten Anlagen.

Die Aetna Group wurde von Alfredo Aureli vor Giber 30 Jahren gegriindet

und wird heute von seinen beiden Kindern Valentina und Enrico gefiihrt.

Die urspriinglichen Werte im Hinblick auf die Férderung von Forschung und
Entwicklung sowie die groBBe Bedeutung der Kundenzufriedenheit sind weiterhin
tragende Leitgedanken des Konzerns. Enrico Aureli, Managing Director der Aetna
Group, bestatigt: ,Wir investierten jéhrlich sechs Prozent unseres Umsatzes in
Forschungs- und Entwicklungsaktivitdten mit einem klaren Prinzip: Der Kunde
steht an erster Stelle.”

Der Jahresumsatz der Aetna Group beléuft sich auf 120 Millionen Euro bei
weltweiter Prasenz des Konzerns mit sechs Fertigungsstandorten, 450
Vertretungen und Vertragshandlern, acht Tochtergesellschaften (in Frankreich,
GroBbritannien, USA, Russland, China, Brasilien und Spanien), zwei Servicestellen
in Indien und Brasilien sowie tiber 150 0000 weltweit installierten Maschinen - so
dass das Unternehmen mit Recht von einer starken internationalen Positionierung
sprechen kann.

Robopac Sistemi fertigt automatische Systeme und Maschinen fiir die
Stabilisierung palettierter Lasten mittels Stretchfolie. Die Produktionsleistung
dieser Maschinen reicht von 20 bis 200 Paletten pro Stunde. Die Aetna Group
selbst fertigt Gber 7000 Maschinen pro Jahr. Robopac Sistemi entwickelt drei
Haupttechnologien: Dreharme, Drehringe und Drehteller. ,Unsere Maschinen
und Systeme werden Uberall dort eingesetzt, wo Produkte stabilisiert und

Rockwell
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transportiert werden mussen”, erklart Glauco Moschini, Sales &
Marketing Manager bei Robopac Sistemi. ,Aus diesem Grund
zdhlen wir Kunden aus vielen verschiedenen Industriebereichen
wie Lebensmittel und Getranke, Tissue-Papier, Papier und Pappe,
Gesundheit und Korperpflege, Chemie und Pharmazie oder
Logistik zu unserem Kundenstamm.”

Die ungebrochene Innovationsfreude und die Fahigkeit, den
Mitbewerbern immer einen Schritt voraus zu sein, gestattet es
Robopac Sistemi, als MaB3stab in der Welt der Tertidrverpackungen
zu gelten. So ist beispielsweise die CUBE TECHNOLOGYTM von
Robopac Sistemi ein Muss fiir Kunden, die hohe Leistung und
Einsparungen bei Energie- und Folienverbrauch in Einklang
bringen missen.

.Diese Technologie war urspriinglich fir Maschinen mit hcherer
Leistung, wie zum Beispiel Drehringwickler, konzipiert, kann
aber nun auch in unseren anderen Systemen eingesetzt werden”,
sagt Glauco Moschini. ,Ihr Herzstlick bildet die patentierte
externe Motorisierung der Vordehnschlitten, wodurch der

Kunde die maximale Spannkraft der Folie zur Produktfixierung
festlegen kann, und verschiedene Vordehn- und Grenzwerte
innerhalb desselben Verpackungszyklus ohne Unterbrechung
des Zyklus einstellen kann.” Diese préazise Steuerung erméglicht
eine einheitlichere Stabilisierung bei gleichzeitig um bis zu 50
Prozent geringerem Materialverbrauch als bei Standardlésungen.
Zahlreiche Studien unabhéngiger Labors zur Verpackung
verschiedener Lasten mit unterschiedlichen Palettenmustern
stellten Kosteneinsparungen fest. ,Unser Ziel lautete: Belieferung
des Markts mit innovativer Technologie in Verbindung mit einer
intelligenten und bedienfreundlichen Schnittstelle. Diese Ziel
haben wir erreicht,” ergénzt Moschini.

Bei der neuen ROTOPLAT 3000 HD EVO des Unternehmens
handelt es sich um eine automatische fiir die Stretchfolien-
verpackung entwickelte Maschine mit Drehteller fur die
Stabilisierung palettierter Lasten. Dieser Drehtellerwickler zeichnet
sich durch eine kurze Installationszeit aus. Durch die geringen
Transportabmessungen, die hohe Produktionsleistung und die
lange Betriebszeit eignet sich diese Maschine ideal fir Kunden, die
ein effizientes, zuverldssiges ProduktionsstraBenende mit geringen
Anschaffungskosten bendtigen.

Der Drehtellerwickler verfiigt Gber Vordehnschlitten — mit ein- oder
zweifacher Motorisierung — und einen Drehteller mit Rollenférderer.
Er wurde fiir die Umwicklung von Paletten mit den Abmessungen
600 x 800 mm oder 1000 x 1200 mm und 2000 mm Héhe

unserer auf der patentierten Cube TechnologyTM basierenden
Verpackungstechnologie dar. Sie ist das Ergebnis unserer intensiven
Zusammenarbeit mit unserer Niederlassung in Nordamerika und
grundet auf einem vorbildhaften Austausch von Erfahrung und
Wissen: Vor vielen Jahren, in den friihen Flinfzigerjahren, wurde

die Verpackungstechnologie erstmals in den USA auf dem Markt
eingeflhrt, wahrend die italienischen Kollegen einen Beitrag zur
Entwicklungsarbeit und Griindung der Basis fuir hohe Leistung und
Materialeinsparung geleistet hatten®, so Moschini.

Die Maschine setzt eine Rockwell Automation-basierte
Steuerungslésung ein mit einer programmierbaren Allen-Bradley®
CompactLogix™ 1769-L30ER-Automatisierungssteuerung als
zentralen Bestandteil. Die Kommunikation der Steuerungslsung
Gber EtherNet/IP ermdglichen Allen-Bradley 1769-E/A-Module.

Ein Allen-Bradley PanelView™ Plus 6 1000-Grafikterminal stellt
Bedienfunktionen zur Verfligung. Die Motorsteuerung erfolgt tiber
Allen-Bradley PowerFlex® 525-Frequenzumrichter, die auch Gber
Ethernet mit der programmierbaren Automatisierungssteuerung
kommunizieren.

Die von Rockwell Automation bereitgestellte gemeinsame
Softwareumgebung mit Software RSLogix™ 5000 ermdglichte
Robopac Sistemi, Zeit bei der Projektentwicklung einzusparen,
wahrend das modulare Prinzip der Logix-Steuerung half, die
Flexibilitat der Roboterldsung zu verbessern.

Robopac Sistemi kennt die Technologie von Rockwell Automation
sehr gut. Und Moschini fugt bekraftigend hinzu:,Rockwell
Automation ist weltweit fiir hohe Qualitdt und Spitzentechnologie
bekannt. Dank einer starken Zusammenarbeit mit den Technikern
von Rockwell Automation konnten wir einzelne von uns
erworbene Komponenten ohne Zeitverlust in unser System
integrieren”, restimiert Moschini. ,Durch die Kooperation mit
Rockwell Automation profitieren wir von weiteren Vorteilen wie
kurzer Entwicklungszeit und geringem Programmieraufwand.”

Fiir weitere Informationen kontaktieren Sie:
Glauco Moschini,

Sales & Marketing Manager

Aetnagroup SpA - Robopac Sistemi

Teefon: + 39 0541 673411

E-Mail: gmoschini@aetnagroup.com

D e ) } www.aetnagroup.com
konzipiert. Die Maschinenleistung liegt bei 40 Paletten pro Stunde.
,Diese Verpackungsmaschine stellt eine neue Evolutionsstufe in
Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, Guardmaster, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell ion are of Rockwell Inc.

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
not to Rockwell

are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com
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Der NR10 Neapolitan Wrapper des Unternehmens ist spezifisch fiir das Verpacken von kleinen
quadratischen und rechteckigen Schokoladen entwickelt worden. Dabei sind sowohl Einfach- als auch
Doppelfaltungen méglich

Seit der Firmengriindung vor rund 40 Jahren hat sich A.M.P Rose zu einem
der weltweit filhrenden Maschinenzulieferer fiir die Schokoladen- und
StiBwarenindustrie entwickelt. Die Exportquote des Unternehmens liegt bei
80 Prozent — Maschinen aus dem Hause A.M.P. Rose sind bereits in mehr als 80
Landern der Welt im Einsatz.

In einer im Jahr 2016 speziell fur diesen Zweck neu errichteten Fabrik wird ein
breites Maschinenspektrum gefertigt, darunter Schneid- und Wickelmaschinen
fiir unterschiedlichste Wicklungsarten, wobei Verpackungsgeschwindigkeiten
von bis zu 1.000 Stiick pro Minute erreicht werden. Weiters werden horizontal
arbeitende Form-, Fiill- und VerschlieBmaschinen fiir unterschiedlichste Produkte
hergestellt, darunter eine spezielle Maschine, mit der Chips, Knabbergeback
oder andere Snacks in Mehrstlickpackungen verpackt werden. Diese Multipacks
konnen mit sechs bis 24 Einzelpackungen befiillt werden. A.M.P Rose bietet
zudem noch Labormaschinen, die sich vor allem fiir Testlaufe oder kleinere
Produktionsmengen eignen.

Besonders bekannt ist das Unternehmen A.M.P Rose fiir seine speziellen

Fahigkeiten, was das Design, die Herstellung und den Betrieb von Scheid- und
Wickelmaschinen betrifft. David Mann, Geschéaftsfiihrer von A.M.P verrat: ,Das
Geheimnis unseres Erfolgs liegt nicht nur in der Fertigung der Maschine selbst,
sondern besteht vor allem auch darin, dass die Maschinen an unterschiedliche

Rockwell
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in Frage kommende Produkt- und Verpackungscharakteristika
anpassbar ist.”

Der NR10 ,Neapolitan Wrapper” — es handelt sich hierbei um

die englische Bezeichnung fiir Schokoladentéfelchen und nicht
um die bei uns als ,Neapolitaner” bekannten Waffeln - wurde
beispielsweise entwickelt, um kleine quadratische und rechteckige
Schokoladentafeln im Falteinschlag zu verpacken. Es konnen
sowohl Einfach- als auch Doppelfaltungen vorgenommen

werden, die AuBBenverpackung kommt dabei von einem Stapel
vorgeschnittener Etikette und wird nicht, wie sonst tblich, Giber
eine Abwickelrolle zugefihrt.

Wahrend des Betriebs werden die kleinen Schokoladenstiicke
manuell in Einzelreihe auf einem Zuftihrband zur
Verpackungsstation transportiert. Lichttaster entlang

der gesamten Lange der Zuflihrung stellen sicher, dass

die Produktanzahl auf dem Férderband immer stimmt.

Befindet sich ein Produkt in der richtigen Position, wird

das Folienvorschubsystem automatisch aktiviert und zwei
servogetriebene Papierzufiihrungswalzen stellen die gewiinschte
Lange an Verpackungsmaterial, von einer Rolle abgewickelt,
bereit. Nun kommt der Papiergreifer zum Einsatz. Ist die richtige
Papierlange erreicht, so wird sie von einem servogesteuerten
Scherenmesserpaar geschnitten. Die vorgeschnittenen und
vorgedruckten AuBenverpackungen werden anschlieBend
—eine nach der anderen - (iber ein innovatives Abzugsystem
(angemeldetes Patent) entnommen. Diese Maschine stellt sicher,
dass jede AuBBenverpackung an der richtigen Position tiber der
inneren Verpackung zum liegen kommt.

Ist Kleben Teil der Produktion, so werden ein oder mehrere Tropfen
Hotmeltklebestoff vor dem Faltungsvorgang auf der Verpackung
aufgebracht. Nach Auftragen des Klebers werden sowohl die Folie
als auch die Verpackung zur Wickelstation beférdert. Hier wird

das Schokoladenstiick durch die Vorschnitt-Wickler gehoben. Eine
oben angebrachte Steuereinheit gewéhrleistet, dass das Produkt
dabei sicher gehalten wird.

Das Schokoladenstiick wird von Greifern fixiert. Die seitlichen
Faltsysteme nehmen die ersten Faltungen unterhalb der
Schokolade vor. Ein mobiler Faltapparat zeichnet fiir die Faltung
auf der Rickseite verantwortlich. Der Verpackungsvorgang wird
mit der letzten Faltung abgeschlossen und die Schokolade zur
Stapelanlage (Entnahme) transportiert. Die Entnahmeanlage selbst
wird mit einem Stacker geliefert — dieser ordnet die verpackten
Produkte zuerst vertikal und anschlieBend horizontal: Durch

den (Stapel-)Druck ist somit ein Aushérten des Klebestoffs ohne
Beschadigung der Produkte gewdhrleistet. Die fertig verpackten

Allen-Bradley, CompactLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell
EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
not to Rockwell

are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Produkte werden horizontal und flach auf einem Auslaufband
angeliefert.

Die benétigte prézise Bewegung und Steuerung wird
ausschlieBlich durch den Einsatz einer Rockwell Automation
Steuerinfrastruktur erreicht: Sie setzt sich aus einer Allen-Bradley®
CompactLogix™ programmierbaren Automationssteuerung
(PAC); einem Allen-Bradley PanelView™ 6 700 HMI; Allen-Bradley
PowerFlex® 525 Antrieben als Hauptantrieb fiir die Maschine
sowie aus Allen-Bradley Kinetix® 5500 Servoantrieben fir die
Papierzufiihrung zusammen. EtherNet/IP™ fungiert dabei als
primdres Kommunikationsprotokoll fiir die gesamte Maschine.

,Die Konkurrenz verfligt Gber kein vergleichbares Produkt”,
betont David Mann, und er fiigt erkldrend hinzu: ,Die meisten
‘Neapolitan’-Verpackungsmaschinen unserer Mitbewerber fihren
die Verpackung - sowohl die innere als auch die duere - Gber
Rollen. Bei unserer Maschine hingegen kommt die duBere
Verpackung aus einem Stapel. Das ist besonders fur Kunden,

die diese Maschine fir Tatigkeiten im Auftrag unterschiedlicher
Unternehmen, etwa fiir individuelle Verpackungen, Kundenlogos
oder Bilder nutzen, von Vorteil. Der Wechsel auf ein anderes
gedrucktes Papier flr die AuBenverpackung erfolgt dabei einfach
und schnell.”

,Wir profitieren von der einfach zu bedienenden Software und
Hardware. Der Support seitens Rockwell Automation ist dartiber
hinaus immer ausgezeichnet”, lobt David Mann. Das optimierte
Design, reduzierte Programmieraufwénde, wenig Verkabelung
sowie ein vereinfachtes Testen und Validieren bedeuten zudem
eine erhohte Flexibilitat mit Hinblick auf kiinftige Veranderungen.
,Unsere Kunden freuen sich tiber einen reduzierten
Schulungsaufwand und kirzere Umristperioden. Neue Features
lassen sich mit nur sehr kurzen Unterbrechungen und mit einem
minimalen Programmieraufwand hinzufiigen Des Weiteren fiihrt
die verbesserte Sicherheit in puncto Mitarbeiter und Maschinen
zu einer geringeren Inbetriebnahme- und Installationsdauer”,
restimiert der Geschaftsfihrer von A.M.P abschlieBend.

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie bitte:

David Mann, Managing Director
A.M.P-Rose

Phone: +44 (0) 1427 611969
E-mail: davidm@amp-rose.com
WWW.amp-rose.com
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ARANOW hat sich fiir eine Zusammenarbeit mit Rockwell Automation entschieden

und seine Software-, A isierungs- und Servoldsungen automatisiert

Mit seinem Sitz im Herzen der Barcelona Packaging School ist
ARANOW PACKAGING MACHINERY ein wahrhaft internationales
Unternehmen, das sich auf die Entwicklung und Herstellung von
Verpackungsanlagen fur die unterschiedlichsten Produkttypen in Sticks
oder Flachbeutel spezialisiert hat — ganz gleich, ob die Produkte in
Granulat-, Stiick-, Pulver- oder flussiger Form vorliegen. Diese Fahigkeit
ermoglicht es seinen Kunden aus den Pharma-, Molkereiprodukt-,
Lebensmittel-, Getrénke-, Kosmetik- und chemischen Industrien, ihre
Ausfallzeiten zu verringern, den immer héheren Produktionsbedarf zu
erfulllen und ihre Produkte an die Anforderungen des modernen Vertriebs
anzupassen.

Die Maschinen des Unternehmens werden ausnahmslos mit demselben
Konzept entwickelt: schnelle und realisierbare Anlagen, die auf

auBerst robusten und langlebigen Komponenten basieren. Eine
Gesamtanlageneffektivitat von tiber 95 % tragt zur Verbesserung

der allgemeinen Effizienz der Fertigungsstral3e des Kunden bei. Ein
kompaktes und einfaches Design erméglicht schnelle Produktwechsel
und der werkzeuglose Zugriff auf die Hauptkomponenten verringert die
Ausfallzeiten aufgrund von Instandhaltungsarbeiten.

Rockwell
@ Allen-Bradley - Rockwell Software Automation



Die Maschine erméglicht auch die Synchronisierung
mit Bandendeanlagen fir die sekundare Verpackung

in Flowpacks, Kartons, Schalen, verstarkte Beutel

oder Standbeutel, sowie die Synchronisierung mit
anderen Maschinenfunktionen wie VerschlieBanlagen,
Qualitatskontrollsysteme, Codierer, Reinigungs- und
Sterilisationssysteme, Befiillanlagen usw. — Alles auf der
Grundlage der Kundenanforderungen.

Da sich ARANOW auf die Bedurfnisse seiner Kunden
konzentriert, hat sich das Unternehmen fiir eine
Zusammenarbeit mit Rockwell Automation entschieden
und seine Software-, Automatisierungs- und Servolésungen
standardisiert, um eine prézise Steuerung der Produktion
und der Maschinenparameter zu erméglichen.

Besondere Prozesse wie Stick-Verpackungsmaschinen
mit Zahlbefillanlage fir die StiBwarenindustrie oder
hochreine Maschinen fiir die Dosierung von Joghurt mit
unterschiedlichen Geschmacksrichtungen in derselben
Maschine mit speziellen einheitlichen Zahl- und
Gruppiersystemen werden von Rockwell Automation-
Produkten gesteuert.

Die Maschinen von ARANOW verwenden die
unterschiedlichsten Rockwell Automation-Produkte
wie programmierbare Allen-Bradley® CompactLogix™-
Automatisierungssteuerungen, Allen-Bradley Kinetix™
5500-Servoantriebe mit EtherNet/IP™-Fahigkeit sowie
Allen-Bradley PanelView™ Plus-Bedienerschnittstellen.

In den letzten Jahren hat ARANOW seine weltweite Prasenz
konsolidiert und seinen Umsatz betrédchtlich gesteigert.
Damit es den immer héheren Anforderungen der
Verpackungsindustrie gerecht werden kann, modernisiert
das Unternehmen seine Einrichtungen, wobei besonderes

Allen-Bradley, CompactLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PanelView Plus and Rockwell

Augenmerk auf die Integration des Modells der schlanken
Produktion gelegt wird, um den Wettbewerbsvorteil auf
dem Markt zu verbessern. Gleichzeitig wird das Team
kontinuierlich durch neue Ingenieure verstarkt, die an der
Verbesserung der aktuellen Komponenten und Designs
arbeiten, um die Anforderungen der Kunden besser
erflllen zu kénnen. Bereichsleiter spezialisieren sich auf
den jeweiligen Markt, um Vertreter besser zu unterstitzen,
und eine erweiterte Kundendienstabteilung verbessert die
Qualitét des technischen Services.

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

ARANOW PACKAGING MACHINERY
Herrn Oscar Prat, Marketing Manager
Tel.: +34 937 154 676

E-Mail: oprat@aranow.cat
WWww.aranow.com

are of Rockwell ion, Inc.

EtherNet/IP is a trademark of the ODVA
not ing to Rockwell

are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Hauptverwaltung fiir Antriebs-, Steuerungs- und Informationslésungen

Amerika: Rockwell Automation, 1201 South Second Street, Milwaukee, W1 53204 USA, Tel: +1 414 382 2000, Fax: +1 414 382 4444
Europa/Naher Osten/Afrika: Rockwell Automation NV, Pegasus Park, De Kleetlaan 12a, 1831 Diegem, Belgien, Tel: +32 2 663 0600, Fax: +32 2 663 0640
Asien/Australien/Pazifikraum: Rockwell Automation, Level 14, Core F, Cyberport 3, 100 Cyberport Road, Hong Kong, China, Tel: +852 2887 4788, Fax: +852 2508 1846

Deurschland: Rockwell Automation GmbH, Parsevalserae 11, 40468 Diisseldorf, Tel: +49 (0)211 41553 0, Fax: +49 (0)211 41553 121
Schweiz: Rockwell Automation AG, Industriestrasse 20, CH-5001 Aarau, Tel: +41(62) 889 77 77, Fax: +41(62) 889 77 11, Customer Service - Tel: 0848 000 277
Osterreich: Rockwell Automation, Kotzinastrafie 9, A-4030 Linz, Tel: +43 (0)732 38 909 0, Fax: +43 (0)732 38 909 61

Publication OEM-AP436A-DE-P - April 2017

Copyright © 2017 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. Printed in the EU.

1



Solutions in Action

B&B

PACKAGING SOLUTIONS

MAF

Allen-Bradley CompactLogix 1769
programmierbare Steuerung

Allen-Bradley Kinetix 6500 Servoantriebe

LISTEN.

THINK.
SOLVE:

Automated with

Rockwell
Automation

@ Atten-Bradiey - Rockweli Software

VerschlieBer-Pinch mittels HeiBluft von Gewebe-Polypropylen-Sécken

Die inhabergefiihrte B&B - MAF GmbH & Co. KG setzt seit jeher auf
einen gesunden Mix zwischen Innovation und Tradition: Die Beutel- und
Endverpackungsmaschinen made in Hopsten(Deutschland) bzw.

Green Bay (USA) sind einerseits fiir ,traditionelle” Werte wie eine hohe
Zuverldssigkeit und eine lange Lebensdauer und andererseits auch

fuir zukunftstrachtige Features wie eine perfekte Integrationsfahigkeit,
maximale Flexibilitat und Effizienz weltweit bekannt. ,Das positive
Wachstum eines mittelstandischen Unternehmens Iasst sich langfristig
nur mit viel Erfahrung und kreativen Losungskonzepten absichern”, weif3
Geschéftsfihrer Thomas Bruns. Demzufolge ist er mit seinen insgesamt
185 Mitarbeitern stets darauf bedacht, das Ohr an den Kunden zu haben.
Deren Wiinsche und Anforderungen geben seinem Team und ihm den
Entwicklungstakt vor.

Grundsétzlich lassen sich mit B&B - MAF-Beutelmaschinen die
unterschiedlichsten Arten flexibler Verpackungen herstellen. Durch einen
modularen Maschinenaufbau sind auch kundenspezifische Erweiterungen
fuir Stanzungen, Perforationen, ZusatzschweifSungen, Bodenfalzaggregate
etc. jederzeit problemlos realisierbar. Eine der jiingsten Innovationen

aus dem Hause B&B — MAF adressiert die Tierfutterindustrie, weil sich in
dieser Branche ein Trend weg von Papierbeuteln hin zu Gewebesacken

Rockwell
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Sack Fiilleinheit — Ausrichter — VerschlieBer

abzeichnet, wie Thomas Bruns berichtet: ,Hundefutter soll
kinftig vermehrt in Gewebematerialien verpackt werden.
Bis dato gab es allerdings einen kleinen Hemmschuh dabei:
Da ein Gewebematerialbeutel anders zu verschlieBen ist als
ein Papierbeutel stoB3t der vorhandene Maschinenpark an
seine Grenzen. Mit unserem VerschlieBer CPH - WPP |6sen
wir dieses Problem, denn er ldsst sich ganz einfach an das
bestehende Equipment andocken.” Diese Maschine wurde
ganz gezielt fir die Ausrichtung und den gleichmaBigen
Verschluss von Gewebesacken mittels Heiluft konzipiert.
Sie kann inline mit vorhandenen Fiillmaschinen eingesetzt
werden und erreicht eine Leistung von mehr als 50 Beuteln
pro Minute.

B&B — MAF bietet aber auch komplette Verpackungslinien
bestehend aus einer Fiillstation, einem Ausrichter und dem
CPH - WPP-VerschlieBer an. Mit so einem Anlagendesign
lassen sich Gewebesécke vollkommen autark fillen und
verschlieBen. Wobei der Ausrichter im Zusammenspiel mit
vorhandenen Fillmaschinen das eigentliche Highlight der
Maschine darstellt. Bei seinem Tun wird auch die eingesetzte
CompactLogix™ 1769-L33ERM am meisten ausgereizt.

,Die Sack-Beftillung stellt fur die Allen-Bradley®-Steuerung
keine Herausforderung dar. Das ist nichts Besonderes. Und
auch beim VerschlieBen des Sacks wird die CompactLogix
nicht wirklich gefordert. Beim Ausrichten allerdings ist eine
Synchronisierung auf ein laufendes Produkt notwendig.

Das ist nicht mehr ganz so einfach zu bewerkstelligen”,
betont Thomas Bruns und er fuigt erklarend hinzu: ,Der Sack
befindet sich in einer kontinuierlichen Transportbewegung.

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, Guardmaster, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell ion are

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
Trademarks not belonging to Rockwell Automation are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Unsere Servomotoren miissen sich dieser Geschwindigkeit
anpassen, damit zwei Lichtschranken wahrend des
Mitfahrens die sackobere Kante erfassen und eine eventuelle
Schréglage erkennen kénnen. Mithilfe zweier Servomotoren
wird dann die Kante zuerst in die horizontal korrekte
Position gebracht und anschlieBend auch noch in der Hohe
ausgerichtet und dem Verschlieer zugefihrt.”

Es geht in dieser Anlage also um ein perfektes
Zusammenspiel zwischen Steuerungs- und
Antriebstechnik. Ganz konkret sind es in diesem Fall

eine CompactLogix, Servomotoren der MP-Series™ und
Kinetix 6500°-Servoantriebe, die fiir einen reibungslosen
Prozessablauf beim Befiillen, Ausrichten und VerschlieBen
der Gewebesédcke zu sorgen haben. ,Da wir auch in den
USA sehr aktiv sind und sogar eine eigene Niederlassung
in Green Bay in Wisconsin haben, kommen wir quasi
vollautomatisch immer wieder mit Rockwell Automation
in Bertihrung, weil von amerikanischen Kunden

zumeist Allen-Bradley-Komponenten in unseren
Endverpackungsmaschinen verlangt werden”, verrat

der B&B - MAF-Geschéftsflhrer. Und diese passen an

sich ja sehr gut zur Firmenphilosophie des deutschen
Maschinenherstellers. SchlieBlich sind Allen-Bradley-
Produkte genauso wie die Lésungen von B&B — MAF fir eine
hohe Zuverlassigkeit, eine lange Lebensdauer und fiir eine
perfekte Integrationsfahigkeit bekannt.

Fiir weitere Informationen wenden Sie
sich bitte an:

B&B - MAF GmbH & Co. KG

Telefon: +49 5458 7930

E-Mail: mail@bub-maf.de
www.bub-maf.de

of Rockwell Inc.
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In der neuen Multipack 2000 sorgen Servoantriebe fiir klar geregelte Bewegungsabldufe.
Als steuerungstechnisches Herz fungiert eine Allen-Bradley® CompactLogix™.

Im Jahre 1912 galt eine ,Maschine zum Einwickeln von vierseitig
prismatischen Gegenstéanden” noch als Revolution: Mit einem
entsprechenden Patent war Benhil das erste Unternehmen, das halb- und
vollautomatische Verpackungsmaschinen fiir Margarine und Butter
produzierte. Heute, 105 Jahre spater, sind die Neusser, die genauso wie
Erca, Corazza, Gasti, Hamba, Hassia, Hassia India und Fillshape zu IMA
DAIRY & FOOD gehoren, Weltmarktfuhrer fir Einschlagmaschinen. Denn
ganz egal ob Butter, Margarine, oder andere Nahrungsmittel — Benhil
weiB, wie sich fliissige bis pastdse Produkte, auch mit stiickigen Anteilen,
zuverldssig und wirtschaftlich in Packchen verpacken bzw. in Becher fiillen
lassen.

Als international tatiges Unternehmen mit sieben Produktionsstatten und
mehreren Vertriebs- und Servicegesellschaften entwickelt, produziert
und vertreibt IMA DAIRY & FOOD sowohl Einzelmaschinen als auch
komplette Verpackungslinien fir die Molkerei- und Nahrungsmittel-
Industrie. Das Produktportfolio reicht von unterschiedlichsten Full- und
VerschlieBmaschinen (FS) sowie Form-, Fiill- und VerschlieBmaschinen
(FFS) bis hin zu den bereits erwahnten Einschlagmaschinen. ,Unsere
Maschinen halten fiinfzehn bis zwanzig Jahre. Dann werden sie meist

Rockwell
@ Alien-Bradiey - Rockwell Software  AAUITOmMation



generaliiberholt und laufen nochmals zehn bis fiinfzehn
Jahre. Insofern war es uns sehr wichtig, einen Hersteller zu
finden, bei dem die Verfligbarkeit von Ersatzteilen jederzeit
gegeben ist, und zwar nicht nur weltweit, sondern auch
nach vielen Jahren noch”, erklart Daniel Cerfreda, Leiter der
Elektrokonstruktion bei Benhil, warum man sich vor mehr als
zehn Jahren zu einer Technologiepartnerschaft mit Rockwell
Automation entschied. ,Wir hielten damals nach einem
kompetenten, weltweit tatigen Antriebstechnik-Lieferanten
Ausschau, da wir die mechanische Kénigswelle durch
einzelne Servoachsen ersetzen wollten”, erganzt er.

In der neuen Multipack 2000 sorgen ebenfalls etliche
Servoantriebe fiir klar geregelte Bewegungsablaufe - u.a.
beim Papiervorzug oder beim Hauptantrieb. ,Wir setzen
dort Servos ein, wo es wirklich Sinn macht. Das ist in unseren
Maschinen vor allem bei formatflexiblen Bewegungen

und Uberall dort der Fall, wo ein zeitkonstantes Verhalten
verlangt ist”, verrat Daniel Cerfreda. Ganz konkret

befinden sich bei Benhil MP-Series™-Servomotoren sowie
EtherNet/IP™-Servoantriebe der Reihe Kinetix® 5700 im
Einsatz.

Benhil-Maschinen stehen seit jeher fiir hochste
Fullgenauigkeit. Das gilt auch fiir die Multipack 2000: ,Mit
dieser Maschine runden wir zwar unser Portfolio nach

unten hin ab, aber bei der Fiillgenauigkeit wurde nicht
gespart — ganz im Gegenteil”, gibt Daniel Cerfreda einen
dezenten Hinweis darauf, dass der Return on Investment
sehr schnell erreicht ist mit dem Kauf einer Multipack 2000.
,Weil diese relativ glinstig zu haben ist, obwohl sie hochst
effektiv arbeitet”, betont er. Sie Gberzeugt mit einem geringen
Energieverbrauch und mit einer punktgenauen Dosierung -
nicht zu viel und nicht zu wenig. , Die Standardabweichung
betragt 0,5 Gramm bei 250 und 0,8 Gramm bei 500 Gramm
Fullgewicht”, zeigt sich der Leiter der Elektrokonstruktion

bei Benhil stolz auf die erreichte Prazision beim Befillen.
Generell nimmt es die Multipack 2000 mit Fiillgewichten von
50 bis 500 Gramm auf. Ihre Leistungsfahigkeit betragt bis zu
100 Pakete pro Minute. Umristen lasst sich diese Maschine

Als steuerungstechnisches Herz der Multipack 2000
fungiert eine Allen-Bradley® CompactLogix™. ,Obwohl
dieses Produkt an sich fuir den Midrange-Bereich ausgelegt
ist, bietet es jede Menge »High-End-Funktionalitat«.

Da alle Alarmmeldungen mit einem internen,
mikrosekundengenauen Zeitstempel versehen wurden,
lasst sich bei einer etwaigen Stérung sofort eruieren,

an welcher Stelle der Erstfehler aufgetreten ist und was
lediglich Folgefehler waren”, du8ert sich Daniel Cerfreda
positiv Uber die umfangreichen Diagnoseméglichkeiten,
die die CompactLogix unterstitzt. Bedient wird die
Multipack 2000 tber ein siebenzolliges PanelView™ Plus 7
Performance Grafikterminal und auch dafiir findet Daniel
Cerfreda abschlieBend noch lobende Worte: ,Friiher hatten
die kleineren Displays eine geringere Aufldsung, aber dank
18-Bit-Farbgrafik sieht man nun auch auf 7 Zoll gestochen
scharf.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie bitte:
Daniel Cerfreda,

Leiter der Elektrokonstruktion
Benhil GmbH

Tel: +49 2131 99 5489

E-Mail: daniel.cerfreda@ima.it

auch sehr schnell, sogar der Umstieg auf ein véllig anderes www.ima.it
Format ist in weniger als einer halben Stunde machbar.
Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, Guardmaster, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell ion are of Rockwell Inc.
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Das Two-in-One Biskuit Verpackungssystem ist auf schnelle Formatwechsel ausgelegt und kann sehr rasch
von Slug- auf Stapelpackung oder umgekehrt umgestellt werden

Die Bosch Packaging Systems AG ist ein weltweit flihrendes Unternehmen
in der Entwicklung, Herstellung und dem Vertrieb von Verpackungs- und
Handling-Systemen. Zum Angebot gehoren flexible Losungen fiir die
Nahrungsmittel- und Pharma-Industrie sowie fiir diverse weitere Industrien.
,Wir produzieren hier seit Gber 100 Jahren Verpackungsmaschinen und
konnen auf mehr als 50 Jahre System-Expertise in den Bereichen Schokolade
& Confectionery, Backwaren, Pulver und Granulate zuriickblicken”, betont
Pascal Witpréchtiger, Director Software and Electrical Engineering bei der
Bosch Packaging Systems AG. Die Bosch Packaging Systems AG in Beringen,
Schweiz, gehort zu Bosch Packaging Technology mit Hauptsitz in Waiblingen
bei Stuttgart.

Mit der neuen zweibahnigen Version des auf der interpack 2014 vorgestellten
Two-in-One Biskuit Verpackungssystems erweitert Bosch Packaging
Systems die Systemfamilie um eine zweibahnige Hochleistungsvariante.

Egal, ob runde, eckige, gefiillte, iberzogene oder sehr zerbrechliche Biskuits
- dieses System steht fiir maximale Effizienz, Flexibilitat und Produktivitat
Uber den gesamten Verpackungsprozesses hinweg und vereint dies alles

in einer sehr kompakten Form. Denn zum ersten Mal kann ein Biskuit-
Verpackungssystem auf zwei unabhangig voneinander funktionierenden
Bahnen Einzel-, Stapel- und Slug-Packungen produzieren. Die Gesamtleistung
des Systems liegt bei bis zu 2.400 Biskuits pro Minute. Das Two-in-One Biskuit
Verpackungssystem ist auf schnelle Formatwechsel ausgelegt und kann sehr
rasch von Slug- auf Stapelpackung oder umgekehrt umgestellt werden.

sUnsere Kernkompetenz ist, nahtlos integrierte Verpackungssysteme
zu entwickeln. Das Two-in-One-Biskuit Verpackungssystem setzt sich

Rockwell
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aus einer Produktverteilung inklusive Speicher, einer
horizontalen Schlauchbeutelmaschine fiir die Erstverpackung,
einem Kartonierer fiir die Zweitverpackung und einem
Sammelpacker zusammen®, beschreibt Pascal Witpréachtiger.
Was bei so komplexen Anlagendesigns, bei denen mehrere
Einzelmaschinen zu einem grof3en Ganzen zusammengefligt
werden mussen, unabdingbar ist: Das perfekte Zusammenspiel
der eingesetzten Technologien und eine gute Konnektivitat
in die unterschiedlichsten Richtungen. ,Wir bauen etwa 25
verschiedene Maschinentypen und uns ist es wichtig, dass
wir tiberall die gleiche Hard- und Software einsetzen kénnen.
Dieses »Seamless System, wie wir es mit unseren Maschinen
anbieten, wollen wir auch in unserer Steuerungsarchitektur
gespiegelt sehen. Bei den Allen-Bradley®-Steuerungen
CompactLogix™, ControlLogix® und GuardLogix® ist die von
uns verlangte Skalierbarkeit gegeben. In punkto Konnektivitat
sind uns dank EtherNet/IP™ ebenfalls keine Grenzen gesetzt”,
erklart Witprachtiger und zeigt damit, dass er mit allen drei
Steuerungsplattformen aus dem Hause Rockwell Automation
bestens vertraut ist.

Bosch Packaging Systems baut hochflexible Lésungen, die
auf eine moglichst hohe Gesamtanlageneffektivitat hin
entwickelt werden. SchlieBllich ist die sogenannte Overall
Equipment Effectiveness (OEE) ein Schlusselfaktor fir alle
produzierende Unternehmen. Die eingesetzten Technologien
missen Industrie 4.0-tauglich sein. Entsprechende
Verbindungen zum ERP-System, in die Cloud oder zu einem
Remote-Service werden tiber EtherNet/IP und Stratix™
Ethernet-Switches hergestellt. ,Wir verwenden in unseren
Systemen auch Maschinenmodule, die an anderen Bosch
Standorten gefertigt werden. Da ist es naturlich von Vorteil,
wenn am Ende nicht unzéhlige Kabel miteinander verbunden
werden missen, sondern wenn mdglichst alles tiber einen
Ethernet-Strang lauft”, spricht sich Pascal Witprachtiger fir
eine durchgdngige Kommunikationslésung mit Integrated
Safety- und Integrated Motion-Maglichkeit aus. Mit dem

Kinetix® 5700-EtherNet/IP-Servoantrieb beispielsweise konnen
sogar Servo- und asynchrone Motoren gesteuert werden.
Das wird bei Bosch Packaging Systems sehr geschétzt: ,Die
Tendenz geht zwar eindeutig dahin, méglichst nur noch
Servomotoren einzusetzen, trotzdem gibt es noch ein paar
Ausnahmen und da kommt uns die Anpassungsfahigkeit der
5700er-Generation zugute. AuBerdem schaffen wir es, mit
dem Kinetix 5700-Servoantrieb, einem schaltschranklosen
Design ndaherzukommen®, erklart Pascal Witprachtiger.
Demzufolge bevorzugt er eine Losung, die viel Leistung

auf wenig Platz bietet. Ein weiterer Vorteil ist der geringere
Verdrahtungsaufwand dank Einzelkabeltechnologie.

Alles in allem sind die Bosch Packaging Systems AG und
Rockwell Automation zwei Unternehmen, die sich sehr gut
ergdnzen. Beides sind Global Player. Beide Unternehmen

sind weltweit fihrend in ihrem Gebiet und beide stehen fiir
zukunftsweisende Losungen von hochster Qualitat. ,Bosch
Packaging Technology ist einer der fiihrenden Anbieter

von Prozess- und Verpackungstechnik und ist mit mehr

als 30 Standorten in Gber 15 Landern weltweit tétig. Da ist

es nattirlich ideal, dass wir in Thailand oder in Stidafrika
genauso auf den kompetenten GOTC-Support von Rockwell
Automation zahlen kénnen wie in der Schweiz, in Deutschland
oder in Amerika“, kommentiert Pascal Witprachtiger eine
Technologiepartnerschaft, aus der immer wieder einzigartige
Losungen entstehen.

Fiir weitere Informationen wenden Sie
sich bitte an:

Bosch Packaging Systems AG

Tel: +41 58 674 10 00

E-Mail: info.packaging-bng@bosch.com
www.boschpackaging.com

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, GuardLogix, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., Rockwell Automation and Stratix are trademarks of Rockwell Automation, Inc.

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
Trademarks not belonging to Rockwell Automation are property of their respective companies.
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Solutions in Action

0 Bradman Lake Group

Programmierbare Allen-Bradley
ControlLogix-Automatisierungssteuerung

Allen-Bradley Kinetix 5500-Servoantriebe
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Das Modell VGR2000 ist ein Bestiickungs-/Montageautomat und benutzt intelligente Kameras sowie
Deltaroboter mit einer direkten Schnittstelle zur Rockwell Automation-Automatisierungssteuerung.

Mit Uber sechs Jahrzehnten Erfahrung ist die Bradman Lake-Gruppe ein
wichtiger Anbieter von Verpackungstechnologie, der sich auf die Entwicklung,
Konstruktion, Fertigung und Implementierung von Verpackungsmaschinen

fur die unterschiedlichsten, global operierenden Organisationen in den
Backwaren-, Schokoladen- und Stwaren-, Trockennahrungs-, TiefkiihInahrungs-,
Konsumgiiter- und Gesundheitssektoren spezialisiert hat.

Das von seinen Hauptverwaltungen und Fertigungswerken in Gro8britannien
und den USA aus operierende Unternehmen besitzt regionale Standorte in China
und Russland sowie Vertretungen und Partner auf der ganzen Welt. Es bietet
eigenstandige oder vollstandig integrierte Systeme an, die kundenspezifisch
angepasst werden, um die Normen zu erfiillen, die die modernen, schnell
wachsenden Verbrauchermérkte voraussetzen.

Das Unternehmen hat mithilfe der integrierten Verpackungstechnologie ein
innovatives Konzept fiir sein Maschinendesign entwickelt. In allen Instanzen
wurden seine Maschinen so konstruiert, dass sie nahtlos angeschlossen werden
und auf einer gemeinsamen Automatisierungsplattform - der Allen-Bradley®
Logix-Plattform von Rockwell Automation — miteinander interagieren kénnen.

Durch die Ubernahme dieser allgemeinen, skalierbaren Lésung ist Bradman
Lake in der Lage, einfache Maschinen zu entwickeln, in die programmierbare
Allen-Bradley MicroLogix™-Automatisierungssteuerungen implementiert
werden und die von Maschinen mit Allen-Bradley CompactLogix™-Steuerungen
mit mittlerer Kapazitat bis hin zu ganzen Produktionsstraen mit 1200
Teilen/min reichen, die auf programmierbaren Allen-Bradley ControlLogix®-
Automatisierungssteuerungen basieren. Das Unternehmen setzt bei seinen
Achssteuerungslésungen, sofern méglich, auf Kinetix® 6000-Servosteuerungen
und Servomotoren der MP-Series™ von Allen-Bradley, um die Lager- und
Ersatzteilverwaltung seiner Kunden wesentlich zu vereinfachen.

Rockwell
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Zur Veranschaulichung dieser Verbindungsfahigkeit und

des Konzepts einer gemeinsamen Plattform hat Bradman

Lake eine vollstandige, gekoppelte, primére, sekundére und
terzidre Verpackungsstrale mit einer Steuerungsplattform

im Einsatz. Die Verpackungsstraf3e wiirde mit einem
Besttickungs-/Montageautomaten VGR2000 Vision Guided
Robotic beginnen, der Produkte auf die Zustellbédnder einer
Schlauchverpackungsmaschine, einer Kartonierungsstra3e

oder eines Kartonsammelpackers laden kann. Mithilfe eines
Kinematikroboters, der von Allen-Bradley Kinetix-Servoantrieben
gesteuert wird, kdnnen einzelne oder zusammengestellte
Produkte ausgewahlt werden. Dabei kommen intelligente
Kameras und Deltaroboter zum Einsatz, die eine direkte
Schnittstelle zur programmierbaren Rockwell Automation-
Automatisierungssteuerung aufweisen, von dieser gesteuert
werden und vorab geladene, benutzerdefinierte Add-On-Befehle
verwenden. Blackbox-Steuerungen werden nicht eingesetzt!

Die nachgeschaltete FT120 Multipack-
Schlauchverpackungsmaschine arbeitet mit hochster
Effizienz und Verschlussintegritat und bietet folgende
Funktionen: doppelte Folienspulenhalter, automatische
Folienverklebung von Rolle zu Rolle, Klebstellenerkennung und
-zurlickweisung, Druckregistrierung, automatische Ausrichtung
der Folienbahn, Foliendruck, Erkennung und Zuriickweisung
leerer und verformter Verpackungen, vier langslaufende Crimp-
Rollenpaare zum Heil3- oder KaltverschlieBen und ein stabiles
End-Crimp-Verschlussmodul.

Der ndchste Schritt — der kompakte IMSL-Endlade-Kartonierer
- ist die neueste Maschine von Bradman Lake. Dank der Rockwell
Automation iTRAK-Einheit bietet sie ein vollstandig integriertes
Produktzufiihrsystem. Wenn die iTRAK-Einheit mit einem
Ladesystem mit linearer Bewegung (das die Kartons von der
Seite ladt) kombiniert wird, ertibrigt sich ein herkémmlicher
,Trommellader”, was minimale Produkttransfers garantiert.
Sobald der Karton verschlossen wurde, wird er zum neuen
ZX600-Kartonsammelpacker transportiert. Dabei handelt

es sich um eine kompakte Maschine, die von oben beladen

wird und auch Uber eine duBerst effiziente HeiBklebelosung

von Nordson Liberty verfigt, die mit der programmierbaren
Automatisierungssteuerung verbunden ist. Diese Einheit ist
auch fiir die Aggregation und Serialisierung geeignet — fiir
Anwendungen, die Riickverfolgbarkeits- und/oder Track-and-
Trace-Funktionen erfordern.

Alle Maschinen in dieser Verpackungsstra3e sind mit einer
integrierten Allen-Bradley-Automatisierungsinfrastruktur

ausgestattet, die programmierbare Logix-
Automatisierungssteuerungen, Kinetix 6000-Servosteuerungen
und Motoren der MP-Series, Allen-Bradley PanelView™-
Bedienerschnittstellen und Allen-Bradley PowerFlex®
525-Frequenzumrichter umfassen. Zu den Vorteilen, die dieses
Konzept der integrierten Verpackungstechnologie fiir Kunden
bietet, zahlen gemeinsame Teile, minimaler Ersatzteillagerbestand,
einfache Instandhaltung und gemeinsames Engineering,
Bedienerschnittstellenbildschirme und Navigation sowie vertraute
Bedienung beim Einsatz eines beliebigen Teils des Systems.
Bradman Lake verwendet zudem gemeinsame Verdrahtungs-
Layouts an allen Maschinen, um die Instandhaltung weiter zu
vereinfachen.

»Rockwell Automation unterstiitzt uns bei unserer Mission der
Offenheit und Transparenz”, so John Marlee, Geschéftsfiihrer
bei Bradman Lake. ,Wir nutzen auch die weltweite Présenz des
Unternehmens. Wenn ein Kunde ein Ersatzteil benétigt, kann
er sich direkt an ein lokales Rockwell Automation-Vetriebsbiiro
wenden und muss sich nicht erst mit uns in Verbindung setzen.
Dies ist einer der Hauptgriinde, weshalb wir uns fiir eine offene,
international anerkannte Automatisierungslésung entschieden
haben.

»Zudem gefillt uns auch die Tatsache, dass unsere Ingenieure nur
eine Automatisierungssprache ,sprechen” mussen und diese auch
von unseren Kunden verwendet wird”, fiihrt Marlee weiter aus. ,Sie
arbeiten moglicherweise mit verschiedenen Maschinen, die am
Ende eine ganze Fertigungsstra3e bilden, doch sie basieren alle auf
derselben Sprache, verwenden eine Plattform und ein Protokoll.
Die Produktentwicklung von Rockwell Automation spiegelt unsere
Maschinenentwicklung wider und ist fiir unsere Produktvielfalt,
die von einfachen Maschinen bis hin zur komplexesten
Fertigungsstral3e reicht, bestens geeignet. Uns ist daran gelegen,
dass unsere Kunden zufrieden sind und sich ohne zu zégern

wieder fiir uns entscheiden — und Rockwell Automation hilft uns,
dieses Ziel zu erreichen.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Bradman Lake Group Ltd

Tel: +44 (0)1502 470 500

Fax: +44 (0)1502 470 599
E-Mail: uk@bradmanlake.com
www.bradmanlake.com

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., MicroLogix, VP Series, PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell Automation are trademarks of Rockwell Automation, Inc.

EtherNet/IP and CIP Motion are trademarks of ODVA Inc.
Trademarks not belonging to Rockwell Automation are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Hauptverwaltung fiir Antriebs-, Steuerungs- und Informationslésungen

Amerika: Rockwell Automation, 1201 South Second Street, Milwaukee, WI 53204 USA, Tel: +1 414 382 2000, Fax: +1 414 382 4444
Europa/Naher Osten/Afrika: Rockwell Automation NV, Pegasus Park, De Kleetlaan 12a, 1831 Diegem, Belgien, Tel: +32 2 663 0600, Fax: +32 2 663 0640
Asien/Australien/Pazifikraum: Rockwell Automation, Level 14, Core F, Cyberport 3, 100 Cyberport Road, Hong Kong, China, Tel: +852 2887 4788, Fax: +852 2508 1846

Deutschland: Rockwell Automation GmbH, Parsevalstrafe 11, 40468 Diisseldorf, Tel: +49 (0)211 41553 0, Fax: +49 (0)211 41553 121
Schweiz: Rockwell Automation AG, Industriestrasse 20, CH-5001 Aarau, Tel: +41(62) 889 77 77, Fax: +41(62) 889 77 11, Customer Service — Tel: 0848 000 277
Osterreich: Rockwell Automation, Kotzinastrae 9, A-4030 Linz, Tel: +43 (0)732 38 909 0, Fax: +43 (0)732 38 909 61

Publication OEM-AP591A-DE-P- April 2017

Copyright © 2017 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. Printed in the EU.

19



Rockwell
Automation

Machine Builder
Partner

Solutions in Action

canna

GROUP
Innovation meets Experience

Die IF318 setzt das innovative iTRAK-System von Rockwell Automation ein

Die Cama Group ist weltweit bekannt fiir innovative Technologie und
zuverldssige Verpackungstechnik. Die Verpackungsmaschinen und
automatisierten Fertigungslinien, die von dem italienischen Unternehmen
ausgelegt, hergestellt und auf der ganzen Welt installiert werden, kdnnen in
der Lebensmittelindustrie, aber auch vielen anderen Branchen zum Einsatz
Programmierbare Allen-Bradley ControlLogix- kommen. Die Maschinen bieten Losungen fiir die gesamten Verfahren zur

Automatisierungssteuerung L8 Primar- und Sekundérverpackung, von der Zufiihrung zur Linie bis hin zu den
Packtatigkeiten am Linienende vor der Palettierung.

CRs CAUTION I HOT 1 2

W

Die neue Roboter-Monoblock-Ladeeinheit IF318 des Unternehmens
bietet eine Vielzahl innovativer CAMA-Technologien. Laut des Unternehmens
definieren diese einen neuen Standard in der Welt der Sekundérverpackung
auf Basis von Karton bzw. Wellpappe. Sie umfasst dariiber hinaus viele der
Eigenschaften, die die Maschinen von Cama auszeichnen, z. B. schaltschrank-
lose Technologie, ergonomische Bedienung und benutzerfreundliche
Handhabung. Ein besonderes Interesse gilt der Maschine, weil Cama hier das
innovative, intelligente Antriebssystem iTRAK® von Rockwell Automation
einsetzt.

iTRAK revolutioniert die Mdglichkeiten im Design von Verpackungs- und
Fordertechnikanwendungen. Durch die Kombination von Linear- und
Rotationsachsen bietet das Unternehmen eine flexible, vollstandig integrierte
Lésung, die zu einem Synonym fiir Effizienz und Durchsatz von Verpackungs-

Allen-Bradley Kinetix 5700-Servoantrieb und Materialhandhabungsmaschinen geworden ist.

Dank iTRAK sind die einzelnen Arbeitsstationen in der Lage, unabhangig
voneinander zu arbeiten. Dadurch bietet die IF318 die Flexibilitat zur Auswahl
einer bestimmten, von der VerpackungsgréBe abhdngigen Menge an Kartons,
die an den drei entsprechenden Maschinenstationen geformt, befiillt und
verschlossen werden. Pufferzonen vor jeder Station sorgen daftr, dass die
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iTRAK, ein modulares, skalierbares Achssteuerungssystem

Schachteln von den Movern in Wartestellung gehalten werden,
bis der ndchste programmierte Arbeitsschritt an der folgenden
Station beginnt.

Cama hat fiir die Mover eine spezielle Vorrichtung zur
Handhabung verschiedener Schachteln entwickelt, die einen
automatischen ,werkzeuglosen” Formatwechsel fiir alle
erforderlichen Karton- bzw. Behdltergréen, unabhédngig von
Form oder GroRe, entlang der Forderstrecke ermdglicht.

In der ersten Station entnimmt ein Roboter die Faltschachteln
aus der Lagerstation, formt und klebt die Schachteln. Die
fertigen Schachteln werden dann Gber iTRAK-Mover zur
ersten Pufferzone transportiert, wo sie in der gew{inschten
Menge in Wartestellung bleiben, bis sie zur ndchsten

Station zur Produkteinflllung weitergeférdert werden. Ein
Zufiihrungssystem mit mehreren Férdertaschen transportiert
das Fiillgut, mit dem der zweite Roboter die Schachteln in der
erforderlichen Konfiguration befiillt. Nachdem die befiillten
Schachten die néachste Pufferzone passiert haben, erreichen
sie die Endverschlussstation (in festgelegter Menge), wo sie
schlieBlich mit einem Klebstoff verschlossen werden.

Zusétzlich zum iTRAK-System — bestehend aus 32 Sektionen
und 20 Movern - verfligt die Maschine tiber eine Reihe weiterer
Allen-Bradley®-Produkte fiir Automatisierungs-, Sicherheits-
und Achssteuerungsvorgange. Das Herzstlick des Steuerungs-
systems bilden die programmierbaren Allen-Bradley-Automa-
tisierungssteuerungen ControlLogix® L8 und ControlLogix L7
fur das Sicherheitssystem. Zusatzliche Achs- und Robotersteue-
rung liefern Allen-Bradley Kinetix® 5700-Servoantriebe und
Allen-Bradley VPL-Servomotoren, wahrend die AC-Motoren von
Allen-Bradley PowerFlex® 527-Frequenzumrichtern gesteuert
werden. Die primdre Kommunikation erfolgt tiber Allen-Bradley
POINT™ I/O-Module mit einem Stratix 5700-Switch fiir das
EtherNet/IP-Signalmanagement. Eine Allen-Bradley Panel View

Plus 7-Bedieneinheit in der Performance-Version vervollstan-
digt die Installation.

Die Kombination aus Camas Know-how in der Maschinen-
entwicklung und den erstklassigen Automatisierungslésungen
von Rockwell Automation fiihrte zur Entwicklung einer Ver-
packungsmaschine, die keine feste Teilung hat. Die drei Phasen
des Verpackungsvorgangs — Formen, Befiillen und VerschlieBen
der Schachtel - bleiben dabei voneinander unabhangig.

Annalisa Bellante, Marketing Managerin bei der Cama Group
merkt an: ,Wir arbeiten in Ubereinstimmung mit den tech-
nischen Spezifikationen unserer Auftraggeber. Und unsere
wichtigsten Kunden, unter denen ein Grofteil zu multinationa-
len Unternehmen zahlt, kooperieren mit Rockwell Automation
als bevorzugten Anbieter von Automatisierungslésungen.
Unsere Zusammenarbeit mit Rockwell Automation geht Gber
Technologie hinaus. Im Verlauf der Jahre ist eine starke Bezie-
hung zwischen den Unternehmen entstanden, im Rahmen
derer wir einen intensiven Wissensaustausch pflegen.”

»Rockwell Automation ist auf der ganzen Welt als fiihrender
Anbieter von Automatisierungs-, Achssteuerungs- und
Sicherheitstechnik fir die Verpackungsindustrie bekannt. Aus
diesem Grund ist es nur eine logische Folge, dass Cama mit
einem Unternehmen zusammenarbeitet, das uns das gleiche
MaB an Produkten und Dienstleistungen bietet, das wir
unseren Kunden bieten”, fligt Riccardo Panepinto, Operations
Director, hinzu.

»Ausschlaggebend fiir unsere Wahl waren neben dem geringen
Verkabelungsaufwand und den kurzen Fehlerbehebungs- und
Umrlstzeiten auch die hohe Bedienpersonal- und Maschinen-
sicherheit, der geringe Platzbedarf und der reduzierte Zeit-
aufwand fiir Maschineninstallation und -inbetriebnahme,”
erkldrt Panepinto abschlieBend.

Fir weitere Informationen kontaktieren Sie:
Riccardo Panepinto

Operations Director der

Cama Group

Telefon: +39 031 879811

Fax: +39 031 856373

E-Mail: info@camagroup.com
Www.camagroup.com
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All Around Your Flowpack

In derTat ist Innovation das Herz des neuen Schlauchverpackungssystems von Cavanna

Cavanna hat seinen Sitz in Prato Sesia, in der Nahe von Novara. Das
italienische Unternehmen entwickelt und fertigt seit 1960 integrierte
Schlauchverpackungssysteme fiir die Lebensmittel- und Non-Food-
Industrien. Heute besitzt dieser fiihrende italienische Maschinenbauer
Uber 100 Patente, hat tiber 5300 vollstandige Produktionsstraen und
einzelne Maschinen weltweit installiert und stellt seine Lésungen mehr
als 900 Kunden auf der ganzen Welt zur Verfiigung. Die Gruppe hat auch
Niederlassungen in Brasilien und in den USA und arbeitet mit weltweiten
Unternehmen in der Backwaren-, StiBwaren-, Snack- und Pharmaindustrie
zusammen.

»Cavanna, alles rund um lhr Flowpack” ist der neue Leitspruch des
Unternehmens, das in den letzten fuinf Jahren tber 12 Millionen Euro in
neue Technologien investiert hat. ,Der Wettbewerb hat sich in diesen
Jahren verscharft”, sagt man bei Cavanna. ,Unsere Kunden erwarten
vollsténdige und maRgeschneiderte Produktionsstra3en, schlsselfertige
Anlagen und flexiblere Losungen, die in der Lage sein missen,
verschiedene Formen, Gré8en und Chargen zu handeln.”

Flowpack ist weiterhin das Kerngeschéft von Cavanna, doch es
wurden gleichmaBig hohe Ressourcen in die Entwicklung von

Allen-Bradley Kinetix 5500-Servoantriebe .
Beladeanlagen, Puffermaschinen, Delta-Robotern und Bandende-Roboter
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investiert — basierend auf der Vorstellung, dass Effizienz,
Produktivitat und flexible Verpackungsentwicklung, wie
bereits erwédhnt, ,rund um das Flowpack” erzielt werden
kénnen.

In der Tat ist Innovation das Herz des neuen
Schlauchverpackungssystems von Cavanna, das die
P1.CO.-Belademaschine und ZeroX, eine neue Generation
von Schlauchverpackungsmaschinen, umfasst. Das

System eignet sich fiir runde und rechteckige Backwaren,
Sandwiches und fiir das Drahtschneiden von Keksen

(in speziellen Anwendungen kdnnen auch rechteckige
Backwaren in der Schlauchverpackungsmaschine verpackt
werden). Flexibilitat ist ihr typisches Merkmal, da eine
schnelle Umriistung von Fillgut zu Stapelgut moglich

ist. In diesem Fall bedeutet ,schnell”, dass nur wenige
Minuten anstatt mehrerer Stunden erforderlich sind.

Dies ist ein wichtiger Vorteil fir den Kunden, der dadurch
den Zeitaufwand verringern, Kosten senken und eine
bessere Gesamtanlageneffektivitat erzielen kann. Die
Produktionsgeschwindigkeit betrégt 200 Packungen/min fiir
Fiillgut und 375 Packungen/min fiir Stapelgut (2HX2L). Das
System kann 1500 Stiick/min in zwei Reihen assimilieren und
umfasst ein Produktzufiihrsystem, einen Produktstapler, ein
dynamisches Stapelsystem und einen Wickler.

Da eine erweiterte Steuerungs-, Achssteuerungs- und
Sicherheitstechnologie die Voraussetzung ist, um Kunden
leistungsstarke, flexible und effiziente Maschinen zur
Verfligung zu stellen, hat sich Cavanna fiir Rockwell
Automation-Produkte entschieden, wenn es um den Bau
des Steuerungs-, Achssteuerungs- und Sicherheitskerns
seiner neuen Schlauchverpackungslosung geht. Das von
Cavanna entwickelte Automatisierungssystem besteht aus
einer programmierbaren Allen-Bradley® ControlLogix®-
Automatisierungssteuerung, einer Allen-Bradley
GuardLogix L7xS-Sicherheitssteuerung und verschiedenen
Sicherheitssensoren wie z. B. dem beriihrungslosen
Allen-Bradley 440N SensaGuard™- Sicherheitsschalter,

der mit RFID-Technologie der neuesten Generation fiir

die Codierung und mit induktiver Technologie fir die
Abtastung ausgestattet ist. Zudem werden 440G-LZ-
Sicherheitszuhaltungsschalter an den Schutztiren fir
Teilkdrperzugang eingesetzt. Allen-Bradley Kinetix®
5700-Servoantriebe und VPL-Servomotoren mit geringer

Eigentragheit werden fiir das Achssteuerungssystem
verwendet, wahrend die Visualisierung auf einem 10-Zoll
Allen-Bradley PanelView™ Plus 7-Grafikterminal basiert.
Dieses integrierte Steuerungs-, Sicherheits-, Achssteuerungs-
und Visualisierungssystem ermdglicht Cavanna die
Verbesserung der Maschinenleistung und die Entwicklung
einer bedienerfreundlichen Losung fir den Kunden. Alle
Geréate werden Uber EtherNet/IP™ angeschlossen.

Mithilfe der Komponenten von Rockwell Automation
konnte sich Cavanna zahlreiche Wettbewerbsvorteile

bei der Entwicklung und beim Bau der Maschine

sichern: Zunéchst konnten die Cavanna-Techniker die
Entwicklungszeit verkiirzen und den Programmieraufwand
verringern. Die Verdrahtung wurde minimiert und

auch die Behebung von Betriebsproblemen, Test- und
Validierungsdurchlaufe konnten vereinfacht werden. Die
Maschinen sind dank Rockwell Automation-Steuerung und
-Achssteuerungsgeraten flexibler. Auch der Kunde von
Cavanna profitiert von zahlreichen Vorteilen, wenn er das
Schlauchverpackungssystem einsetzt, das mit Rockwell
Automation-Produkten ausgestattet ist: einfachere
Instandhaltung, die sogar dezentral verwaltet werden kann,
kiirzere Schulungs-, Installations- und Inbetriebnahmezeiten.
Der Kunde erhélt nicht nur eine qualitativ hochwertigere
Maschine, die mehr Sicherheit, einen geringeren Platzbedarf,
hoéhere Geschwindigkeiten und Durchsatzzahlen, eine
bessere Integration, hohere Qualitat und mehr Flexibilitat
bietet, sondern kann auch seine Gesamtbetriebskosten
senken, Umristzeiten verkirzen und ein effizienteres
Produktionsmanagement erzielen, um verschiedene
Verpackungsarten parallel mithilfe einer gemeinsamen
Plattform bereitzustellen.

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Cavanna S.p.A.

Tel: +39 0163 829111

Fax: +39 0163 829237

E-Mail: sales@cavannagroup.com
Www.cavanna.com

Allen-Bradley, ControlLogix, GuardLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE.,
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Plus, Rockwell

www.rockwellautomation.com

of Rockwell Inc.

Hauptverwaltung fiir Antriebs-, Steuerungs- und Informationslésungen

Amerika: Rockwell Automation, 1201 South Second Street, Milwaukee, WI 53204 USA, Tels +1 414 382 2000, Fax: +1 414 382 4444
Lumpa/Naher Osten/Afrika: Rockwell Automation NV, Pegasus Park, De Kleetlaan 12a, 1831 Diegem, Bclgisn, Tel: +32 2 663 0600, Fax: +32 2 663 0640
Asien/Australien/Pazifikraum: Rockwell Automation, Level 14, Core F, Cyberpore 3, 100 Cyberport Road, Hong Kong, China, Tel: +852 2887 4788, Fax: +852 2508 1846

Deurschland: Rockwell Automation GmbH, Parsevalstrae 11, 40468 Diisseldorf, Tel: +49 (0)211 41553 0, Fax: +49 (0)211 41553 121
Schweiz: Rockwell Automation AG, Industriestrasse 20, CH-5001 Aarau, Tel: +41(62) 889 77 77, Fax: +41(62) 889 77 11, Customer Service — Tel: 0848 000 277
Osterreich: Rockwell Automation, Kotzinasrae 9, A-4030 Linz, Tel: +43 (0)732 38 909 0, Fax: +43 (0)732 38 909 61

Publication OEM-AP597A-DE-P — APRIL 2017

Copyright © 2017 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. Printed in the EU.

23



Solutions in Action

BLeveR]

MACHINES

Programmierbare Allen-Bradley
ControlLogix-Automatisierungssteuerung

Programmierbare Allen-Bradley
CompactLogix-Automatisierungssteuerung

Allen-Bradley PowerFlex
525-Frequenzumrichterfamilie

LISTEN.
THINK.

SOIVE:

Automated with

Rockwell
Automation

@ Atten-Bradiey - Rockweli Software

Die direkte Kommunikation zwischen den CompactLogix- bzw. ControlLogix-Steuerungen und
den PanelView-Bedieneinheiten ermdglicht dem Bediener die ische Konfiguration und
Speicherung von Schrumpftemperatur und Dampf-Werten.

Clever Machines entwickelt und fertigt seit dem Jahr 2000 Maschinen

fiir automatische Sleeve-Anwendungen und Dampfschrumpftunnel. Der
italienische Maschinenbauer mit Hauptsitz in Altavilla Vicentina in der Nahe
von Vicenza unterstiitzt Kunden in der Lebensmittel-, Chemie-, Pharma- und
Kosmetikindustrie bei der Dekorierung und Personalisierung ihrer Produkte
mithilfe von Schrumpfschlauchen.

»Schrumpfschlauchen ersetzen die herkémmlichen Etiketten und dienen
insbesondere der Dekorierung, dem Schutz und zu Werbezwecken fir das
Produkt”, erklart Luca Cracco, Head of Clever Machines’ Sales Department.

L,Wir konstruieren und fertigen unsere Maschinen fur Sleeve-Anwendungen in
Altavilla Vicentina: hier wickeln wir den gesamten Produktionsprozess ab, von der
Entwicklung bis zum Bau des Schaltschrank ber die Softwareprogrammierung bis
hin zur Montage und zum Test der Maschine.”

Clever Machines stellt verschiedene Modelle bereit, wie zum Beispiel

lineare und Rotationsmaschinen fiir unterschiedliche Anwendungen und
Produktionsgeschwindigkeiten mit Produktionsleistungen, die von 3000

bis 52 000 Stiick pro Stunde reichen. Die vom Unternehmen eingesetzte
Schrumpftechnologie findet Anwendung in Elektro- und Dampfschrumpftunneln.
4Wir bieten eine breite Palette von Maschinen, die sich tiber viele verschiedene
Sleeve-Applikatoren und Dampfschrumpftunnel erstreckt. Unsere Maschinen
fiihren die verschiedenen Sleeve-Anwendungen entsprechend den
Kundenanforderungen in unterschiedlichen Produktionsgeschwindigkeiten aus”,

Rockwell
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berichtet Cracco. ,Darliber hinaus unterstiitzen unsere Maschinen
die Kunden dabei, komplex oder unregelmaBig geformte
Produkte mit Sleeves zu versehen, ohne die darauf abgedruckten
Bilder, Texte oder sogar Barcodes zu verformen. Unsere Systeme
bieten prazise und personalisierte Schrumpfverfahren, um eine
Sleeve-Anwendung hochster Qualitét zu gewéhrleisten, die den
Anforderungen unserer Kunden im Hinblick auf eine einheitliche
und knitterfreie Verpackung gerecht wird.”

Mit dem Ziel, maximale Flexibilitat in der Sleeve-Anwendung

und bei der Produktionsgeschwindigkeit sowie eine hohe
Qualitat bei den Endprodukten zu erreichen, entschied sich

Clever Machines fiir eine vollstandige Automatisierungs- und
Achssteuerungsplattform von Rockwell Automation fir drei seiner
neuesten Maschinen: die Sleeve-Applikatoren G5206 und GS321
sowie den Dampfschrumpftunnel Steam Jet 2.

Die Maschine GS206 wurde fiir Anwendungen zur
Aufschrumpfung vollstandiger Sleeves und von Garantiesiegeln
auf runde Produkte mit einer Produktionsleistung von bis zu
6000 Stiick pro Stunde konstruiert. Das Modell GS321 fur Voll-
Sleeve-Anwendungen mit einer maximalen Produktionsleistung
von 12 000 Stick pro Stunde kann auch Sleeves auf rechteckige
oder quadratische Produkte aufschrumpfen. Es verfiigt Gber ein
spezielles System zur genauen Anpassung des Schrumpfschlauchs
an die vier Seiten des Produkts.

Die beiden Maschinenmodelle sind mit einem Abspuler

fiir Sleeve-Rollen, einer Vorrichtung zum Schneiden der
Schrumpfschlauche und einer Anwendungseinheit ausgestattet.
Der Dampfschrumpftunnel Steam Jet 2 ist modular ausgelegt, so
dass die Lange des Tunnels verschiedenen Anwendungen und
unterschiedlichen Produktionsgeschwindigkeiten angepasst
werden kann. Zu den weiteren Merkmalen des Tunnels gehéren
Glasturen, die dem Bedienpersonal eine Sichtkontrolle der inneren
Aufschrumpfbedingungen gestatten sowie eine zentrale Dampf-
und eine zentrale Kondensatabftihrung. Der Tunnel eignet sich
speziell fur das Aufschrumpfen von Sleeves auf komplex geformte
Produkte, die eine vollstandige Dekorierung erfordern.

Clever Machines wahlte fiir seine drei Systeme wahlte
eine Steuerungsplattform von Rockwell Automation, die
programmierbare Allen-Bradley® CompactLogix®- und
ControlLogix®-Automatisierungssteuerungen umfasst.
Die Steuerungen sind direkt mit Allen-Bradley Kinetix®
5500-Servoantrieben, Allen-Bradley PowerFlex®
525-Frequenzumrichtern und Allen-Bradley PanelView™-
Bedieneinheiten verbunden.

Ein EtherNet/IP™-Kommunikationsnetzwerk erméglicht

der GS206 und der GS321 den direkten Anschluss an den
Dampfschrumpftunnel Steam Jet 2, der vom Bedienpersonal
unmittelbar tber die PanelView-Bedieneinheiten verwaltet
werden kann. ,Dank direkter, integrierter Steuerungs-Tasks
kénnen sogar schwierige Sleeve-Anwendungen mit exzellentem
Ergebnis ausgefiihrt werden: Bediener sind in der Lage, den
Schrumpfschlauch einzulegen, minimale Toleranz zu erzielen und
optimal angepasste und synchronisierte Aufschrumpfvorgange zu
erreichen”, erldutert Cracco.

4Wir haben den Dampfschrumpftunnel Steam Jet 2 mit einem
vollsténdig elektronischen Verwaltungs- und Regulierungs-/
Steuerungssystem ausgestattet, das fir den konstanten Ablauf
der Aufschrumpfvorgange sorgt.” Die direkte Kommunikation
zwischen den CompactLogix- bzw. ControlLogix-Steuerungen und
den PanelView-Bedieneinheiten ermdglicht dem Bediener die
automatische Konfiguration und Speicherung dieser Parameter
neben verschiedenen anderen ,Rezepten” fir mehr als 100
unterschiedlichen Produktformate und -gréBen.

,Wir halten die Rockwell Automation-Plattform fiir eine
ausgezeichnete Wahl fiir die Maschinen GS321 und GS206

sowie den Schrumpftunnel Steam Jet 2, denn wir sind von den
Einsparungen an Entwicklungszeit und Programmieraufwand
beeindruckt, die wir mithilfe der Programmierumgebung RSLogix™
5000 von Rockwell Software® erreichen konnten”, stellt Cracco
zufrieden fest. ,Das Team von Rockwell Automation unterstiitzte
uns kontinuierlich bei der Entwicklung einer geeigneten
Softwareplattform fiir unsere Maschinen und bei der Erh6hung der
Maschinenflexibilitat hinsichtlich der Anpassbarkeit auf zuktnftige
Anderungen. Unsere Kunden schitzen zudem die Software-
Steuerungsplattform, da sie diese nun leichter zur Steigerung ihrer
Maschinenleistung einsetzen konnen.”

For more information, contact:
Luca Cracco, Head of Sales Department
Clever Srl Unipersonale

Phone: +39 0444 374414

Fax +39 0444 371376

E-mail: info@clevermachines.it
www.clevermachines.it

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE.,
EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
rademarks not to Rockwell

are property of their respective companies.
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CM-Fimas S-Pack ist eine absolut neuartige, zum Patent angemeldete Maschine, die in eine
automatische Verpackungslinie fiir Tafelschokolade installiert werden kann.

Das Unternehmen CM-Fima ist in Ozzano dell’Emilia in der fiir ihre
Verpackungsindustrie bekannten Region Emilia Romagna beheimatet.
Es besteht aus dem Zusammenschluss zweier friiherer Konkurrenten:
Carle & Montanari Wrapping Systems und Fima. CM-Fima blickt
zuriick auf 61 Jahre Firmengeschichte, in der es von Anfang an auf
dem Verpackungsmarkt fiir SiBwaren und Schokolade vertreten war.
Das Unternehmen baut mageschneiderte Verpackungsmaschinen
mit Drehzahlen zwischen 200 und 1000 Umdrehungen pro Minute.
Urspriinglich verwendete es hauptséchlich mechanisch gesteuerte
Maschinen, begann dann vor etwa 20 Jahren mit der Implementierung
von Servomotoren, die die mechanischen Kurvenscheiben ersetzten,
so dass der Einsatz von angewandter Elektronik noch mehr an
Bedeutung gewann. Das Produktportfolio von CM-Fima umfasst
Verpackungsmaschinen fiir Schokoladenprodukte wie Pralinen,
Schokoladeneier (einschlieBlich Ostereier) und Tafelschokolade

sowie Hart- und Weichkaramellen. Es werden Verpackungslésungen
in unterschiedlichen Dimensionen und fiir alle Verpackungsarten
angeboten. Zu den wichtigsten Kunden von CM-Fima gehéren
Lebensmittelkonzerne sowie Schokoladen- und StiBwarenhersteller.
»An unseren Verpackungsmaschinen schatzen Kunden am

meisten unsere Fahigkeit, einfache Losungen selbst fiir komplexe
Verpackungsanwendungen zu entwickeln und fertigen®, so Fabio Frabetti,
General Manager CM-Fima. ,Unsere Maschinen zeichnen sich dariiber

Rockwell
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hinaus durch hohe Bedienfreundlichkeit aus. Sie sind in
Ergonomie und Handhabung benutzerfreundlich, da sie
Uber nur wenige Bedieneinrichtungen verfligen.”

CM-Fima stellt nun seine S-Pack vor, eine absolut neuartige,
zum Patent angemeldete Maschine, die in eine automatische
Verpackungslinie fir Tafelschokolade installiert werden
kann. Sie enthélt zwei innovative Module: die Verpackungs-
und die VerschlieBvorrichtung. ,Die unverpackten
Schokoladentafeln laufen in die Verpackungsmaschine ein
und verlassen diese luftdicht verpackt”, erklart Frabetti.

Bei der Entwicklung der S-Pack, die fir die luftdichte
Verpackung von Schokoladentafeln konzipiert ist, legte
CM-Fima groBen Wert auf ihre Benutzerfreundlichkeit:

Jhr entscheidender Vorteil ist die Einfachheit der
Verpackungskonzepte, die unkomplizierte Bedienung

und Instandhaltung in einem kompakten Aufstellformat
miteinander verbinden.” Dies ist ein gro3er Pluspunkt fiir
den Kunden, der eine innovative Maschine mit hohem
Produktschutz fiir eine lange Haltbarkeitsdauer erhilt,

auch wenn die Hulle der Schokolade wie eine traditionelle
Verpackung aussieht.

Bei der Planung des Automatisierungskerns der S-Pack
schlieBlich wandte sich CM-Fima an Rockwell Automation.
,Wir kannten bereits die ausgezeichneten Produkte

und Leistungen, die weltweit verfligbar sind, sowie den
hoch qualifizierten technischen Support”, so Frabetti.

»Die Flexibilitat der Produkte von Rockwell Automation
zusammen mit unseren Marktanforderungen waren
ausschlaggebend fir die Auswahl der Steuerungs- und
Achssteuerungsprodukte des Unternehmens fir

unsere Maschine” Und letztendlich deckte sich die
Benutzerfreundlichkeit und schnelle Realisierbarkeit der
Lésungen von Rockwell Automation optimal mit dem

Ziel von CM-Fima, benutzerfreundliche Maschinen zu
bauen. Fir das Steuerungs- und Sicherheitssystem der
Verpackungsmaschinen entschied sich CM-Fima dann fiir
eine ControlLogix® 5580-Steuerung mit Point I/0™-Modulen
und -Kommunikationsmodulen sowie eine GuardLogix
5570-Steuerung mit Point Guard I/O™-Sicherheitsmodulen.
Sieben Kinetix® 5700-Servoantriebe wurden fiir das
Achssteuerungssystem fir die 13 Achsen der S-Pack
ausgewahlt, z. B. fur die Steuerung der Zufuhrbander,

die Vorrichtung zur Papierabwicklung und das
Papierschneidesystem, den Hauptmotor, das Zufuhrband,
die Vorrichtung zur Abwicklung des Abreif3bands,

den Engraver, die Faltanlage fiir die Mittelfaltung, das
Austragband und den Papiervorabroller. Die Steuerung,
die Achssteuerung und die Sicherheitseinrichtungen sind
Gber EtherNet/IP™ bei Einsatz eines Stratix®-Switches
miteinander verbunden. Die Maschine kann auch an das
unternehmensweite Netzwerk angeschlossen werden.
Diesem integrierten Steuerungs-, Sicherheits- und
Achssteuerungssystem sind das hohe Leistungs- und
Produktivitdtsniveau sowie die Fahigkeit von CM-Fima zur
Erfillung der steigenden Nachfrage nach intelligenten
Verpackungslésungen zu verdanken.

Durch den Einsatz der Produkte von Rockwell Automation
profitierte CM-Fima bei der Maschinenentwicklung gleich
in mehrfacher Hinsicht: ,Wir sparten Entwicklungszeit

und verringerten den Programmieraufwand dank der
gemeinsamem Softwareumgebung, die von den Rockwell
Automation-Losungen bereitgestellt wurde”, fligt Frabetti
hinzu. Der Verdrahtungsaufwand wurde ebenfalls
verringert, wahrend Fehlerbehebung sowie Test und
Validierung erleichtert wurden. Letzten Endes kommen
dem Kunden bei Verwendung der S-Pack auch wichtige
Vorteile zugute wie beispielsweise ein Steuerungskern von
Rockwell Automation: Installations-, Inbetriebnahme- und
Einarbeitungszeiten werden verkiirzt, wahrend Arbeits- und
Maschinensicherheit verbessert werden. Frabetti fasst
zusammen: ,Die S-Pack ist ein Synonym fiir Integration und
Qualitat und kann selbst die anspruchsvollsten Kunden
zufriedenstellen.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Gilberto Monaldini, Commercial Manager
CM-OPM and CM-Fima

Tel: +39 051 0709011

E-Mail: gilberto.monaldini@cm-opm.it
www.cm-fima.com
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it und dem modularen Aufbau.

Der hohe Innovationsfaktor resultiert aus der K

Das Unternehmen CT PACK wurde 1996 in einer italienischen Region
gegriindet, die fiir seine Verpackungsindustrie bekannt ist. Seit

seinen Anfangen verfolgt der Maschinenbauer das Ziel, eines der
tonangebenden Unternehmen auf dem Gebiet der Verpackung von
Lebensmitteln zu werden. Zur Bereitstellung von Losungspaketen

mit einem Komplettservice schloss sich CT PACK mit drei fiihrenden
Unternehmen zusammen: Mopa - Spezialist fuir Produktzufiihrungs-
und Ausrichtesysteme, Otem - Pionier bei leistungsfahigen ein- und
mehrbahnigen horizontalen Flowpack-Maschinen und Vortex Systems
- Experte im Bereich Robotersysteme fiir die Handhabung, Kartonierung
und Endverpackung verschiedenster Produkte bei hoher Leistung.

Allen-Bradley CompactLogix Steuerung

Heute entwickelt und baut CT PACK Lebensmittelverpackungssysteme

fur Primér-, Sekundar- und Endverpackungsanwendungen fiir gro3e
multinationale, weltweit tatige Unternehmen. Die Anlagen sind in

erster Linie furr die Verpackung von Eis, Backwaren und Schokolade
konzipiert. ,Wir realisieren modulare, flexible Maschinen fiir Verpackungen
verschiedenster Material- und Verpackungsvarianten”, erklart Gabriele
Canini, Technical Manager bei CT PACK. Zu den besonderen Merkmalen,
die laut Gabriele Canini bei CT PACK-Maschinen hervorzuheben sind,

L gehoren u. a. innovative Systeme zur Chargenverfolgung, die der
Riickverfolgbarkeit und Produktsicherheit dienen sowie eine ,Hygienic
Allen-Bradley Kinetix 5700 Servoantriebe Design“-konforme Bauweise.

Zu den neuesten Projekten von CT PACK zéhlt eine kleine und kompakte
Verpackungslinie, die alle Schritte von der Priméarverpackung bis hin zur
Kartonierung abdeckt. Dabei handelt es sich um zwei Hauptmaschinen:
um eine Flowpack-Maschine der Baureihe HCI 800 mit einer Ein-/
Austragleistung von 500 bis 800 Produkten pro Minute und um einen

LISTEN.
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4All-in-one”-Kartonierer fir die Sekundarverpackung

mit einer Eintragleistung von 500 bis 800 Produkten

pro Minute und einer Austragleistung von 21 bis 34
Schachteln pro Minute. Der Kartonierer formt, beftllt und
verschlief3t Schachteln, die bis zu 24 verpackte Produkte

in zwei, drei oder vier Lagen enthalten kénnen. ,Unsere
Verpackungslinie tiberzeugt mit einem modularen Aufbau,
durch den der Bediener den maximalen Uberblick tiber die
gesamte Maschine und die einzelnen Maschinengruppen
behalt”, verrat Gabriele Canini. In Hinblick auf eine duB3erst
erfolgreiche Zusammenarbeit mit Rockwell Automation®
erganzt er: ,Ohne entsprechende Unterstiitzung hatten
wir unsere neue Verpackungslinie nicht mit einzigartigen
Innovationen, wie einer rotierenden Spezialvorrichtung fir
einen umsichtigen Produkttransport selbst bei sehr hohen
Arbeitsgeschwindigkeiten, ausstatten kénnen.”

Ganz konkret befinden sich in der neuen Verpackungslinie
von CT PACK folgende Allen-Bradley®-Komponenten im
Einsatz: CompactLogix™-Steuerungen der Serie 5069 (L320
und L330) sowie eine GuardLogix®-Steuerung der Serie 1769,
die direkt mit den Achssteuerungsgeréten, den Kinetix®
5700-Servoantrieben und den Kinetix®VP-Servomotoren
mit geringer Eigentragheit, verbunden sind. Ein PanelView™
Plus 7-Grafikterminal der Serie 2711P dient als Anzeige-

und Bedieneinrichtung. Die Automatisierungsplattform
wird schlieBlich von Point/I0™ und Stratix™-Switches
vervollstandigt. Das Netzwerk fiir die industrielle
Kommunikation wird tiber CIP Motion und EtherNet/IP-
Standards verwaltet.

Logik, Achssteuerungs- und Sicherheitsfunktionen sind
nahtlos in eine einzige Umgebung integriert, was die
Synchronisation der Maschinengruppen in der Anlage
erleichtert und eine unmittelbare Visualisierung der Daten
ermdglicht. Durch die Integration von Allen-Bradley-
Servoantrieben und -Steuerungen auf der gleichen
Plattform ist CT PACK in der Lage, eine modulare und
skalierbare Automatisierungsarchitektur zu entwickeln, bei
der das Maschinenlayout ganz einfach von einigen wenigen
auf mehrere Servomotoren erweitert werden kann. ,Das
Konzept von Rockwell Automation erlaubt es uns, den
Kunden eine verbesserte Produktqualitdt und -integritat

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, Guardmaster, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell ion are

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
not ing to Rockwell

are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

innerhalb der gesamten Verpackungslinie zu bieten,
wahrend gleichzeitig die Fehlproduktion verringert und der
Arbeitstakt erhdht wird. Zugleich profitieren unsere Kunden
von erleichterter Instandhaltung und Fehlerbehebung.
Dadurch dass wir eine Sicherheits-SPS anstelle
elektromechanischer Komponenten verwenden, wurde
auflerdem die Sicherheitsausrlistung der Verpackungslinien
optimiert”, betont Gabriele Canini.

Dank eines modularen Lésungsansatzes sind neue
Maschinen nun sehr schnell realisierbar von CT PACK:

,Wir arbeiten mit den gleichen standardisierten
Hardwarekomponenten (CPU, HMI, E/A, Servoantrieb

und -motor usw.) und stimmen lediglich die
Softwarefunktionen auf die jeweilige Kundenanforderung
ab”, lobt Gabriele Canini eine hochst anpassungsfahige
Automatisierungsarchitektur. Dank EtherNet/IP ist auBerdem
die Offenheit fur nachtrégliche Anlagenerweiterungen sowie
furr die Anbindung weiterer Gerate gegeben. ,Allen-Bradley-
Komponenten zeichnen sich durch ihre hohe Zuverléssigkeit
aus. Ein weiterer Pluspunkt von Rockwell Automation ist die
starke globale Prdasenz dieses Unternehmens: Denn unsere
Kunden verlassen sich auf die Verfligbarkeit von Ersatzteilen
und eine kontinuierliche Unterstiitzung an jedem Ort der
Welt”, fasst Gabriele Canini abschlieBend zusammen.

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Siet:

Gabriele Canini, Technical Manager
CT PACK Srl

Tel: +39 0532 879600

Fax: +39 0532 866381

E-Mail: gabriele.canini@ctpack.com
www.ctpack.com
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Das Modell HSL-PP/8 ist speziell fiir die keimfreie Abfiillung und VerschlieBung von Medikamenten
und Impfstoffen konzipiert.

Qualitat, Innovation und technologische Spitzenleistung sind die
charakteristischen merkmale, die Dara Pharmaceutical Packaging

mit Sitz in Granollers (Barcelona, Spanien) zu einem marktfiihrenden
Unternehmen machen. Das im Jahr 1996 gegriindete Unternehmen ist auf
die Fertigung von Wasch-, Sterilisations- Full-und VerschlieBmaschinen fiir
Flaschen, Vials, Karpulen, Spritzen und Beutel spezialisiert, damit fliissige,
halbfeste und pulverférmige Produkte unter sterilen Bedingungen
verarbeitet werden kdnnen. Die Maschinen werden entweder einzeln oder
als komplette Produktionsstra3e betrieben.

Die internationale Ausrichtung des Unternehmens ist ein zentraler Aspekt:
es exportiert 90 % seiner Produkte und ist mit Standorten in tiber 80
Landern vertreten. Modularitat kennzeichnet alle von Dara Pharmaceutical
Packaging angebotenen Maschinen. Joan Melé, Sales Manager des
Unternehmens erklért: ,Unser modulares Konzept bedeutet, dass keine
zwei Maschinen gleich sind. Die einzelnen Module sind voneinander
unabhangig, was in erster Linie der eingebauten Servotechnologie zu
verdanken ist. Unsere Kunden sind in der Lage, die Module entsprechend
den individuellen Anforderungen zur jeweils benétigten, einzigartigen
Endkonfiguration zu kombinieren.” Diese Ausristungsmodule umfassen

Rockwell
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Steuerung der Gewichtsdosierung, Férderung, Abfiillung
und Verschluss.

Ein typisches Beispiel einer modularen Maschine ist das
Modell HSL-PP/8, das speziell fiir die keimfreie Abftillung
und VerschlieBung von Medikamenten und Impfstoffen

in Fullmengen von 0,1 bis 1050 ml bei einem Durchsatz
von bis zu 24 000 Einheiten pro Stunde konzipiert ist. Das
Maschinendesign entspricht den Richtlinien der cGMP bzw.
der US-amerikanischen Food and Drug Adiministration
(FDA) in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der
Pharma-, Biotechnologie-, Kosmetik-, Chemie- und der damit
zusammenhdangenden Industrien. ,Bei dem Modell handelt
sich um eine Hochleistungsmaschine mit einem Durchsatz
von bis zu 400 Einheiten pro Minute. Es zéhlt zu einer der
schnellsten Maschinen auf dem Markt, wobei nur 20 %
Prozent unserer Kunden diese Geschwindigkeit tatsachlich
nutzen kann”, erzahlt Melé und fuigt hinzu: ,Diese hohe
Leistungsfahigkeit wird durch integrierte Elektronik und
Servotechnologie erzielt.”

Damit es diese Leistungszahlen erreicht, verlasst sich das
Unternehmen seit vielen Jahren auf Produkte von Rockwell
Automation. Die Maschine enthalt Allen-Bradley® Kinetix®
350-Servoantriebe fiir eine Achse und Kinetix 5500 fiir bis zu
40 weitere Achsen. In beiden Fallen tragt ihr kompaktes und
innovatives Design zu einer Minimierung der Modulgrée
und einer Vereinfachung der Systemverkabelung bei.
Dariiber hinaus erweisen sich die programmierbaren Allen-
Bradley CompactLogix™-Automatisierungssteuerungen L33
und L36 als ideale Losung fiir Steuerungsanwendungen
kleinen bis mittlere Formats, die keine Achssteuerungs- und
Sicherheitsfunktionen benétigen; Die programmierbaren
Allen-Bradley ControlLogix® -Automatisierungssteuerungen
L72 eignen sich fir Anwendungen, bei denen
leistungsfahige Kommunikationstechnologie, E/A- und
Achssteuerung erforderlich sind.

Die Maschine verfiigt auBerdem tber Allen-Bradley
POINT I/0O™- Module und Allen-Bradley PowerFlex®
4M-Frequenzumrichter, die mit ihrer hohen Flexibilitat
bei einer groBen Bandbreite von Anwendungen

punkten. SchlieBlich verfiigt das System Uber EtherNet/
IP™-Konnektivitat, die die nahtlose Integration aller
elektronischen Komponenten und die Verbindung mit
Anlagen von Dara Pharmaceutical Packaging erlaubt, damit
im Bedarfsfall Ferndiagnosen durchgefiihrt werden kénnen.

Alle diese Produkte von Rockwell Automation sorgen

laut Melé furr ,Genauigkeit, ein kompaktes Format, hohe
Leistung und eine hohe Datenibertragungsrate.” Ein
weiterer groBer Pluspunkt ist fur ihn die Beziehung zwischen
einem Anbieter, der weltweiten Service und Support

bietet. ,Rockwell Automation gilt bei uns als Standard, da
die Produkte Uber alle technischen Funktionen verfiigen,
die wir bendtigen. Zudem erhoht das kompakte Format

die Flexibilitat unserer Maschinenlésungen und die
Handhabung innerhalb der Ausriistung”, erganzt er.

,Dies wirkt sich auch auf die Vorteile fiir unsere Kunden
bei der Installation der Maschine aus”, erklart Melé. ,Zum
einen bietet sie niedrigen Energieverbrauch, geringen
Wartungsaufwand und hohe Flexibilitat, nachdem Formate
einfach gedandert werden kénnen, da sich so viele Module
wie notig integrieren lassen und das alles innerhalb der
verringerten Abmessungen. Zum anderen ist der Betrieb
genauso einfach wie das Reinigen. Und schlie3lich konnen
die Kunden aus den von der Maschine erzeugten Daten
vollstandige Berichte erstellen sowie Datenanalysen fiir
die Fehlerbehebung und Bewertungen des Betriebs der
Ausrlstung durchfihren.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Joan Melé, Commercial Director
Dara Pharmaceutical Packaging
Phone: +34 938 718 784

Fax: +34 938 718 375
www.dara-pharma.com

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., POINT I/O, PowerFlex, and Rockwell Automation are trademarks of Rockwell Automation, Inc.

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
to Rockwell
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Die Combi 150R vereint einen schnellen und effizienten matrizenbasierten Kartonaufrichter mit einer

| ten Hochgeschwindigkeits-Verpackungs- und VerschlieReinheit in einer k k

energieeffizienten Verpackungslinie.

Versteckt in Burgund, nahe Dijon in Frankreich, befindet sich einer der weltweit
fiihrenden Hersteller von Verpackungsmaschinen — DS Smith. Das Unternehmen
ist bekannt fur sein von ihm entwickeltes Matrizen-Formkonzept zum Formen von
Kartons - und das ist das Geheimnis seines Erfolgs.

Dieses Verfahren beinhaltet die Verwendung einer Matrize - eines Formteils,

das exakt der Form des zu fertigenden Kartons entspricht. Zum Formen des
Kartons wird der Zuschnitt von der DS Smith-Maschine um die Matrize gewickelt
und der geformte Zuschnitt zum Karton verschlossen. Der fertige Karton wird
anschlieBend von der Matrize ausgeworfen. Einer der Vorteile des Matrizen-
Formverfahrens besteht in einer bisher unerreichten Prézision der geformten
Kartons von 98,5 Prozent, wodurch im Gegenzug Fehlproduktionen und
Produktionsstillstdnde verringert werden. Die geformten Kartons werden exakt
aufgerichtet und verklebt, selbst bei hochster Maschinenleistung von 65 Kartons
pro Minute.

Neben den Matrizenformern entwickelt und fertigt das Unternehmen auch
andere Maschinen wie Aufrichtanlagen fur Trays sowie Bag-in-Box-Lésungen

fir Flissigkeiten. Da DS Smith auf die Kundenanforderungen zugeschnittene
vollstandige End-of-line-Verpackungssysteme liefert, eignen sich seine
Maschinenlésungen fiir eine Vielzahl von Industriezweigen wie Lebensmittel und
Getranke, Pharmazeutika, Home und Personal Care.

\ Ein wichtige Rolle bei den End-of-line-Verpackungssystemen von DS Smith
spielt seine neue Verpackungslinie Combi 150R. Mithilfe der matrizenbasierten
Allen-Bradley Kinetix 5700-Servoantriebe Kartonaufrichter, Stegstecker und KartonverschlieBer kdnnen verschiedene
Kartonformate auf ein und derselben Maschine geformt werden. Kunden
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kénnen Kartons mit vier, sechs oder acht Seiten herstellen — um
den Druckbereich fiir Informationen zu vergréBern — oder sogar
Kartons mit gerundeten Ecken. Darliber hinaus kann die Maschine
handelsgerechte Regalverpackungen (Shelf Ready Packaging)
herstellen, wie etwa Kartons mit hoher Riickwand und niedriger
Front zur ansprechenden Prasentation von Produkten.

Die flachen Kartonzuschnitte werden zum Matrizen-
Kartonaufrichter beférdert, wahrend die Zufiihrung der zu
verpackenden Produkte tiber ein separates Férderband erfolgt.
Der Matrizenformer formt innerhalb von ein bis zwei Sekunden
den Karton im gewtinschten Format, verklebt die Seitenteile

und wirft den fertigen Karton aus. Ein robotergesteuertes Pick-
and-place-System nimmt die zu verpackenden Produkte vom
zweiten Forderband und platziert sie in den leeren Karton. Sobald
der Karton befiillt ist, wird er auf der Oberseite verschlossen.

4Wir glauben, dass dieses System weltweit einzigartig ist”,
bemerkt Gilles Deschamps, Sales and Marketing Director bei DS
Smith. ,Die Combi 150R vereint einen schnellen und effizienten
matrizenbasierten Kartonaufrichter mit einer robotergesteuerten
Hochgeschwindigkeits-Verpackungs- und VerschlieBeinheit

in einer kompakten, energieeffizienten Verpackungslinie.”

Die zugrunde liegende programmierbare Allen-Bradley®
CompactLogix™ 5380-Automatisierungssteuerung steuert einen
Allen-Bradley® PowerFlex® 527-Frequenzumrichter und eine
Achssteuerungslosung fur zehn Achsen mit Allen-Bradley® Kinetix®
5700-Servoantrieben.

Bei der Combi 150R von DS Smith treibt diese Kombination

die untere Achse der Zufiihrung an, die den Kartonzuschnitt
aufnimmt und auf das Férderband legt, wahrend die Linearachse
im Leimwerk, in dem die Seitenteile verleimt werden, aktiviert
wird. Ein Roboterarm schiebt den Zuschnitt unter die Matrize
und wickelt ihn um die diese — und das in etwa einer Sekunde.
Die Kinetix-basierte Losung unterstitzt den Antrieb eines
Einfachforderbands fiir die Produkte des Kunden und eines
Doppelférderbands fiir die Kartons. Sie treibt auch den
Pick-and-place-Roboter an, der die Kartons befiillt, sowie das

Forderband, mit dem die beftllten Kartons zum KartonverschlieRer

transportiert werden. Die Losung profitiert von der optimierten
Netzwerkarchitektur, die auf Allen-Bradley® POINT I/O™-Modulen
und einem industriellen Allen-Bradley® Stratix™ 5700-Managed-
Ethernet-Swich aufbaut.

,Wir verkaufen unsere Maschinen auf der ganzen Welt, so dass

wir und unsere Kunden auf die Zusammenarbeit mit einem
Automatisierungsanbieter angewiesen sind, der weltweit vertreten
ist”, so Gilles Deschamps. ,Der Einsatz der Rockwell Automation-
Plattform ermdglichte es uns, den Design-, Entwicklungs- und
Testzyklus zu verkilrzen und gleichzeitig die Flexibilitat zu
bewahren, die unsere Maschine zur Anpassung an zukiinftige
Entwicklungen benétigt.”

Aus Kundensicht bietet die neue Combi 150R Vorteile wie

kurze Inbetriebnahme- und Instandhaltungszeiten sowie kurze
Umriistzeiten zur schnelleren Formatumstellung. Mit der Prazision
und Zuverlassigkeit der Maschine gehen auch Kosteneinsparungen
einher, denn es féllt weniger Ausschuss durch Fehlproduktion

an, da bereits der erste Karton einer neuen Serie perfekt

geformt ist. Weil alle Verpackungen einer neuen Serie exakt

gleich grof3 sind, lassen sie sich einfach und platzsparend auf
Paletten stapeln. Zusatzlich knnen Kunden auf einfache Weise
aufmerksamkeitsstarke Verpackungen schaffen, mit denen sich
ihre Produkte im Supermarktregal von der Masse abheben.

,Die Rockwell Automation-Plattform hilft uns dabei, das
Maschinenformat kompakt zu halten, was Kunden aufgrund der
Platzeinsparung bei der Aufstellung der Maschine sehr schatzen®,
berichtet Gilles Deschamps. ,Sie bietet auch die Geschwindigkeit
und Zuverlassigkeit, die wir fiir den Betrieb unseres auf dem
Matrizen-Formverfahren beruhenden Kartonaufrichters benétigen
- und das ist eines unserer wichtigsten Unterscheidungsmerkmale
auf dem Markt”, resiimiert er.

For more information, contact:

Gilles DESCHAMPS - Sales & Marketing Director
DS SMITH PACKAGING SYSTEMS

Phone: M +33 608 73 29 96

Fax: +33 380 52 70 65

E-mail: gilles.deschamps@dssmith.com
www.dssmith.com/packagingmachinery
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Die erweiterte Finn-Uberzugsanlage ist mit integrierten Spriih- und Tropfsystemen ausgestattet und wird iiber

A .

eine rezeptbasierte Steuerungslosung betrieben, die auf einer Allen-Bradley

DTG Limited Finn Limited im britischen Merseyside ist ein Unternehmen mit
einer 50-jahrigen Tradition der herausragenden Entwicklung, Fertigung und
Lieferung von Anlagen fiir die StiBwarenindustrie. Zudem fertigt es qualitativ
hochwertige Losungen flr viele weitere Industrien. Der Name FINN des
Unternehmens steht fiir die hdchsten Standards beim Uberziehen und Polieren

von Schokoladendragées, wobei unter Dragée hier die mundgerechte Form von

StiBwaren mit einer harten duBeren Schale zu verstehen sind.

Das Unternehmen wurde 1962 in einer kleinen Werkstatt in Birkenhead,
GroBbritannien, gegriindet. Der urspriingliche Eigenttimer war Frank Finn -
Namensgeber fiir die Marke ,Finn“. Das Unternehmen stellt eine Vielzahl qualitativ
hochwertiger Produktionsanlagen fiir die StiBwarenindustrie her und hat sich

mit seinen ,Finn“-Bandiiberzugs- und ,Finn“-Bandpolieranlagen schnell als
Marktfiihrer etabliert.

S | omem (] o (7 @uema { Heute sind weltweit Tag flir Tag hunderte der zuverlassigen ,Finn“-

Bandiiberzugsanlagen und ,Finn“-Bandpolieranlagen im Einsatz, wobei DTG
Allen-Bradley PowerFlex

525-Frequenzumrichterfamilie Limited ,Finn” weiterhin Maf3stébe in der Bandlberzugstechnologie setzt und

Maschinen fertigt, mit denen sich die Produktion steigern und die Mannstunden
in Umgebungen mit Schwenkeinrichtungen verringern lassen. Die Finn-
Bandlberzugsanlagen stehen jetzt mit den unterschiedlichsten Kapazitdten von
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78 Liter bis 710 Liter zur Verfligung und werden weltweit zum
Uberziehen verschiedener Kerne mit Schokolade, Joghurt oder

Massen mit Schokoladengeschmack verwendet.

Zu den Kunden des Unternehmens zahlen weltweit fiihrende
StiBwarenunternehmen wie Cadbury/Kraft, Mondelez,
Masterfoods und Nestlé sowie fiihrende amerikanische
Schokoladenhersteller. Das Unternehmen liefert seine Maschinen
auch an kleinere StiBwarenhersteller mit Nischenprodukten und an
Hersteller, die ihre eigenen Marken in aufkommenden Méarkten mit
hohen Wachstumszahlen entwickeln. Das Unternehmen arbeitet
mit seinen Kunden zusammen und neben der Erweiterung seiner
Erfahrung mit dem Bau und der Installation der innovativsten
Technologien hat es ein saubereres, intelligenteres und
effizienteres Verfahren entwickelt.

Die erweiterte Finn-Uberzugsanlage ist mit integrierten Spriih-
und Tropfsystemen ausgestattet und wird tiber eine rezeptbasierte
Steuerungslosung betrieben, die auf einer Allen-Bradley-
Automatisierungslésung von Rockwell Automation ausgefiihrt
wird. Zu den Hauptelementen zahlen ein Tropfsystem fiir den
Einsatz in der Produktion mit mittelgroBen Chargen. Dieses dient
zum Uberziehen typischer Dragée-Sortimente (z. B. Erdnsse,
Haselnusse, Mandeln, Rosinen, Trockenfriichte, Karamellkugeln,
Kekse, Waffeln, Fondants, Kaffeebohnen und gefriergetrocknete
Produkte) mit Schokolade oder schokoladendhnlichen Massen,

wobei eine interne Tropfleiste zum Einsatz kommt.

Das Spriihsystem bildet eine zusatzliche Einheit zum Bespriihen
verschiedener kleiner und komplizierter Produkte wie Cornflakes
oder Kleieflocken, Maisbéllchen, Puffreis und diverser gesunder
Samen (z. B. Sonnenblumenkerne und Kirbiskerne). AuBerdem
kann es unregelmaBig und flach geformte Produkte wie

gefriergetrocknete Bananen, Popcorn und WalnUsse Gberziehen.

Wenn im Betrieb ein typisches Dragée in die Maschine geladen
wurde, wird das Rezept initiiert und das Produkt beginnt, sich in
der Trommel zu bewegen - Timing und Parameter werden dabei
eigens auf das zu Gberziehende Produkt und an die jeweiligen
Anforderungen des Kunden abgestimmt. Als nachstes wird die
Schokoladenzufuhr aktiviert, sodass kleine Mengen Schokolade
auf das typische Dragée aufgetropft oder aufgespriiht werden.
Unterstiitzt durch Kaltluft wird das Produkt in der Regel mithilfe
eines Tropf- oder Spriihsystems liberzogen, wobei ein beliebiges
Verhéltnis zwischen 0,5:1 und 7:1 erzielt werden kann.

Listen. Think. Solve., Allen-Bradley, CompactLogix, PanelView and
T no ing to Rockwell are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Die Maschine verwendet eine Vielzahl von Allen-Bradley®-
Produkten wie z. B. eine programmierbare Allen-Bradley
CompactLogix™-Automatisierungssteuerung, eine Allen-Bradley
PanelView™-Bedienerschnittstelle und Allen Bradley PowerFlex®
PF525-Umrichter.

Die Uberzugs- und Polieranlagen der Marke ,Finn” sind eine
wertvolle, zuverlassige, wirtschaftliche und effiziente Erganzung
fur den Produktionsprozess des Schokoladenherstellers und
ersetzen die herkémmlichen ,Schwenkmaschinen”, die teuer
und ineffizient sein kdnnen. SuBwarenhersteller profitieren

von einer konstanten Qualitat, hoher Leistung Tag fiir Tag und
minimalen Ausfallzeiten, einem hygienischen Polypropylenband
mit Rickwartslauf und variabler Geschwindigkeit (in einer
kontinuierlichen Konstruktion oder mit einer Anbindung,

falls erforderlich), schnellen Entlade- und einfachen
Reinigungsvorgédngen, schneller Abkiihlung der Schokolade,
sodass das Produkt so friih wie mdglich poliert werden kann,
sichtbaren Ergebnissen fiir die einfache Qualitatspriifung und
-kontrolle, geringem Arbeitsaufwand, maBgeschneiderter
Programmierung durch Bedienfeldtechnologie sowie von einem
herausragenden VerauBerungswert der Maschine.

Dazu meint Geschaftsfihrer Lyn Pitt: ,Dies ist ein neuer
Zusammenschluss und eine neue Partnerschaft fiir DTG Limited.
Wir haben uns insbesondere deshalb fiir Rockwell Automation
entschieden, weil wir aufgrund seiner Marketing-Kommunikation
wissen, dass das Unternehmen seinen Kunden gegentiber dasselbe
Ethos vertritt wie wir - wobei vor allem auf I6sungsgesttitzte
Produkte, Verantwortung, langfristige Partnerschaften sowie
kontinuierliche Unterstiitzung Wert gelegt wird.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Lyn Pitt - Managing Director
DTG Limited

Phone: +44 (0) 151 666 1031
E-mail: lyn@dtg-Itd.co.uk
www.dtg-ltd.com

rFlex are trademarks of Rockwell Automation, Inc.
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Die F1200 Motion SU&SO eignet sich ideal fiir die Herstellung von bis zu 30 Flach-
oder Seitenfaltenbeuteln pro Minute

Das Unternehmen Essegi mit Sitz in Galliera Veneta bei Padua, Norditalien,
entwickelt und baut VFFS-Verpackungsmaschinen (Vertikales Formen, Fiillen
und SchlieBen), Mischanlagen fir Pflanzerde, Komplettanlagen zum Dosieren
und Wiegen, Systeme zum Beladen und Beférdern von Produkten sowie
Verpackungslosungen fir die Industrieautomatisierung zur Verarbeitung
verschiedener Produkte einer groBen Gewichts- und Formatbandbreite.

,Seit Gber 30 Jahren entwickeln wir fiir Kunden punktgenaue und effektive
Losungen, die ihre Verpackungs- und Automatisierungsanforderungen
erfullen”, erklart Paolo Gasparin, einer der Mitgriinder von Essegi. ,Unsere
Verpackungslinien werden von Kunden auf der ganzen Welt in der
Lebensmittel-, Chemie- und Agrarindustrie eingesetzt, insbesondere in der
Erzeugung von Pflanzerde, Pellets fiir Heizanlagen, Sand- und Inertstoffen und
Kunststoffgranulat.”

Essegi investiert kontinuierlich in Forschung und Entwicklung, um die
Arbeitsleistung seiner Maschinen durch die Ubernahme hochmoderner
Technologien und Komponenten zu erh6hen, damit es seinen Kunden
zuverlassige Maschinen hochster Fertigungsqualitat bieten kann.

Das italienische Unternehmen entwickelte eine VFFS-Verpackungsmaschine
mit kontinuierlichem Betrieb, die F1200 Motion SU&SO. Sie ist in der Lage,
automatisch Polyethylenbeutel von der Flachfolienrolle zu formen, befiillen
und verschlieBen, um Verpackungen in verschiedenen GréRen, Formaten und

Rockwell
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Varianten mit Granulaten, Pulvern oder dhnlichen Materialien
wie Pflanzerde, Kompost, Rindenmulch, Torf, Sdgespane usw.
herzustellen.

Die Verpackungsmaschine F1200 Motion SU&SO umfasst im
Wesentlichen eine obere Einheit mit dem volumetrischen Band-
Dosiersystem DTS80 MAX fuir Erde, Rindenmulch und dhnliche
Produkte sowie eine untere Station, wo die Beutel geformt, befiillt
und verschlossen werden. Die Zufiihrung der Beutelfolie erfolgt
tiber eine Flachfolienrolle mit einer maximale Rollenbreite von
1280 mm. Die Maschine steht in unterschiedlichen Ausfiihrungen
mit verschiedenen elektronischen Dosiersystemen gemaf den
Einrichtungen zur Verpackung granularer Produkte zur Verfiigung.
Die maximale BeutelgroRe betragt 1080 x 620 mm, das maximale
Beutelvolumen liegt zwischen 10 bis 80 Litern.

Die F1200 Motion SU&SO eignet sich ideal fur die Herstellung von
bis zu 30 Flach- oder Seitenfaltenbeuteln pro Minute, abhangig
von GréRe und Format der Beutel. ,Die Konstruktion dieser
F1200 Motion SU&SO-Ausfiihrung aus lackiertem Stahl oder
314/316-Edelstahl enthélt ein Antriebssystem mit stufenloser
Drehzahlregelung fiir die Folienzufiihrung, ein Gruppe zum
VerschlieBen der Langsnaht mit HeiBluft im Dauerbetrieb und
eine auf einem verfahrbaren Schlitten befestigte Gruppe zum
VerschlieBen der Quernaht mit Synchrondrehzahl”, erganzt Paolo
Gasparin.

,Der Antrieb der F1200 Motion SU&SO erfolgt durch fortschrittliche
und innovative mechanische Lésungen und die elektronische
Plattform von Rockwell Automation®, die zusammen die

Leistung und den Arbeitstakt sowie die Bedienfreundlichkeit

und Zuverlassigkeit der Maschine bei gleichzeitig verbesserter
Verpackungsqualitdt erhdhen”, sagt Paolo Gasparin.

Fur die F1200 Motion SU&SO entschied sich Essegi fur eine
programmierbare Allen-Bradley® CompactLogix™ L33Erm-
Automatisierungssteuerung, die die Allen-Bradley Kinetix®
5700-Servoantriebe fiir vier blrstenlose Allen-Bradley
VPL-Series®-Motoren steuert. Jeder Motor steuert eine

bestimmte Maschinenbewegung. Der erste Motor treibt die
Folienrolleneinheit bei stufenloser Drehzahlregelung an, der
zweite Motor sorgt fur die Auf- und Abwartsbewegung des
verfahrbaren Schlittens, der auf der Gruppe zur VerschlieBung der
Quernaht befestigt ist, der dritte Motor steuert die Offnungs- und
SchlieBbewegung der Gruppe zum VerschlieBen der Quernaht und
der vierte Motor schlieBlich treibt die Auf- und Abwértsbewegung
des Halte- und Riittelsystems an.

Die elektronische Plattform wird durch ein Allen-Bradley
PanelView™ Plus 7-Grafikterminal in der Performance-Version fiir
die HMI-Anwendung vervollstandigt.

,Wir bevorzugten eine Rockwell Automation-Plattform,

da wir von der Uberragenden Hard- und Softwareleistung,

dem ausgezeichneten Ruf des Unternehmens und dem
Kundendienst tiberzeugt sind. Von Vorteil war auch, dass wir die
Maschinenverkabelung und die Aufstellflache fur die Maschine
verringern konnten. Zudem war unser Entwicklungs- und
Programmierungsteam sofort mit der Programmierumgebung
Studio™ 5000 von Rockwell Software® vertraut. Die offene

und integrierte Umgebung erlaubte unseren Technikern

die unkomplizierte Durchfiihrung von Anderungen am
Steuerungslayout der Maschine. Dank der Studio 5000-Plattform
konnten wir die Installations- und Inbetriebnahmezeit minimieren
und die Flexibilitat der Maschine hinsichtlich ihrer Fahigkeit zur
Anpassung an zukiinftige Anderungen verbessern”, berichtet
Paolo Gasparin. ,Rockwell Automation unterstiitzte unsere
Techniker grof3artig bei der Berechnung der Motorauslegung
entsprechend den verschiedenen Anforderungen an

Bewegung und mechanischen Hub anhand der geeigneten
Bemessungsleistung und der passenden Konfiguration

von programmierbarer Automatisierungssteuerung und
Servoantrieben.”

Durch die Standardisierung auf die Rockwell Automation-
Plattform gelingt es nun der technischen Abteilung von Essegi,
neue Maschinenmodelle und Steuerungslayouts schneller zu
entwickeln, die den Kunden einen hdheren Produktionstakt als
die zuvor eingesetzten konventionellen Achssteuerungsversionen
ohne kontinuierlichen Betrieb bieten.

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Paolo Gasparin, co-founder
Essegi 2 Srl

Phone: +39 (0) 49 9470475
Fax: +39 (0) 49 9470111

E-mail: info@essegi.com
www.essegi.com

Allen-Bradley, CompactLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PanelView Plus, Rockwell Automation, Rockwell Software and Studio 5000 are trademarks of Rockwell Automation, Inc.

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
not to Rockwell

are property of their respective companies.
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Flexible Packaging Machines

Der Flexpack NF-180 Duplex ist eine flexible, effiziente und leistungsstarke Verpackungsmaschine,
ideal fiir Beutel mittlerer GroBe. Der Durchsatz betrdgt 180 Beuteln pro Minute

Allen-Bradley CompactLogix 1769 Flexpack, ein in Barcelona (Spanien) beheimatetes Unternehmen, ist
programmierbare Steuerung auf die Entwicklung, Fertigung und Inbetriebnahme horizontaler Form-,
Full- und VerschlieBmaschinen (HFFS) fur flexibles Verpacken spezialisiert.

,Wir entwickeln maBgeschneidert einfache, effiziente und innovative
Losungen fir die Bedirfnisse unsere Kunden. Damit sind wird in fast
jeder Industriesparte, beispielsweise in der Nahrungsmittelindustrie,

in der pharmazeutischen Industrie, im Bereich Kosmetika sowie in

der chemischen Industrie vertreten”, erklart Betriebsleiter Esteban

Sola. Dabei konzentriert sich das Unternehmen auf die Entwicklung

von Hochleistungsmaschinen, die sich durch eine einfache und

schnelle Umriistung, aber auch durch Flexibilitat, Effizienz und
Umweltfreundlichkeit auszeichnen. Des Weiteren bestechen sie mit
einer Vielzahl an Anwendungsmaéglichkeiten: Immerhin kdnnen alle
Maschinen mit Packchen mit einem Volumen von bis zu 800 ml umgehen,
beherrschen Einzel- und Doppelschnitte, besitzen eine Vorrichtung fir
Schnellverschliisse und eignen sich zudem fiir unterschiedliche Formate.

Allen-Bradley Kinetix 5500 Servoantriebe
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Somit lassen sich laut Esteban Sola alle méglichen Produkte
verpacken: ,Unsere Maschinen eignen sich fir Pulver und
Granulate, Flissigkeiten und Feststoffe, Kérner, Samen,
Platzchen, Pasta, Getranke, Saucen, Cremes und vieles
mehr.”

Unter den vom Unternehmen weltweit vertriebenen
Maschinen sticht besonders das Modell Flexpack NF-180
Duplex hervor. Dabei handelt es sich um eine flexible,
effiziente und leistungsstarke Verpackungsmaschine, die
zudem mit einer Leistung von 180 Beuteln pro Minute
ideal fur Beutel mittlerer GroBe ist. ,Mit dieser Maschine
lassen sich vierseitige Flachbeutel mit Einzelprodukten
(etwa StiBigkeiten) formen, befillen und verschlieBen. Da
sie intermittierend und mit einer hei3siegelbaren Rolle
ausgelegt ist, lassen sich im Duplexmodus pro Zyklus

zwei Produkte fertigen®, erklart Esteban Sola. Um dieser
Anforderung gerecht zu werden, verfiigt die Maschine
Uber einen ergonomischen sowie verstarkten Monoblock,
einen motorgetriebenen Abwickler mit Bandrollenende-
Detektion, eine verlangerbare Rollenstitze fur einfache
mechanische Anpassungen, einen Fugetisch fir ein
schnelles Umriisten der Rolle und tber servogetriebene
Anschlagsysteme. Darliber hinaus zeichnet sich die
Maschine durch zahlreiche einfach zu bedienende

Systeme aus: Darunter saubere und einfach zu erreichende
Fillstationen, wasserdichte Filltrichter, Vakuum-Steuerung
oder statisches Beuteldehnen vor dem VerschlieBen.

Im Flexpack NF-180 Duplex sind unterschiedliche
Komponenten aus dem Hause Rockwell Automation®
integriert, beispielsweise 1769-L27ERM Allen-Bradley®
CompactLogix™ 5370 Steuerungen. Neben eingebauter
Security Uberzeugen diese durch die Verwendung der
gleichen Programmiersprache und Netzwerkprotokoll- und
Informationsressourcen, die auch in allen anderen Logix-
Steuerungen zum Einsatz kommen. Dariber hinaus sind sie
mit Allen-Bradley Kinetix® 5500 Servoantrieben kompatibel
und ermdglichen so die Integration der Bewegungsablaufe
in EtherNet/IP™. Damit ldsst sich die GréBe der Maschine

USB-Programmierung und eingebaute Sicherheitsfeatures
zum Tragen kommen kdénnen. Dank dieser Konnektivitat
lasst sich die Maschine fernsteuern und in Echtzeit
betreiben. Esteban Sola vertraut aus mehreren Griinden
auf Produkte aus dem Hause Rockwell Automation. Sein
Hauptgrund: ,Rockwell Automation Produkte haben sich
tber die Jahre zum Standard in der Automationsbranche
entwickelt. Viele unserer Kunden verlangen explizit

nach diesen Komponenten - aufgrund des Designs, der
gebotenen Leistung und auch aufgrund des Preises.”

Und seine anderen Griinde? ,Sie (Rockwell Automation)
helfen uns bei der Verringerung des Entwicklungs- und
Programmieraufwands, unterstiitzen uns bei der Losung
von Problemen im Betrieb und vereinfachen die Wartung.
Zudem sehen wir auch eine Vereinfachung im Bereich
Testen und Validieren®, erklart der Betriebsleiter. Mit
diesen Resultaten kdnnen Kunden Verbesserungen bei der
Prozessautomatisierung, bei den Produktionsraten und bei
der Qualitatsoptimierung erzielen. Gleichzeitig werden die
Effizienz und die Produktivitat gesteigert, Arbeitskosten
und Betriebskosten hingegen werden gesenkt. Und diese
Tatsachen sind laut Esteban Sola durchaus quantifizierbar:
,Die Gesamteffizienz der Maschine liegt zwischen 85 und
95 Prozent. Bei den Materialkosten ldsst sich das bei den
vorgefertigten Beuteln und Rollen mit einer Ersparnis von
rund 50 Prozent beziffern.” AbschlieBend preist Esteban
Sola noch die Qualitdt der Komponenten, aus denen sich
die Maschine zusammensetzt: ,Der Ressourcenverbrauch im
Produktionsprozess wird effizienter gestaltet und man hat
eindeutig mehr Kontrolle.”

Fur weitere Informationen
kontaktieren Sie bitte:

Flexible Packaging Company, SL (Flexpack)
Phone: +34 931 598 000

Fax: +34 931 598 000

E-mail: flexpack@flexpack.es

weiter reduzieren - die Verkabelung gestaltet sich ebenfalls www.flexpack.es

wesentlich einfacher. Zudem kommen in der Maschine

Allen-Bradley PowerFlex® 525 Wechselstrom-Antriebe zum

Einsatz, womit auch die Kommunikation tber EtherNet/IP,

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, Guardmaster, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell ion are of Rockwell Inc.

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
Trademarks not belonging to Rockwell Automation are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com
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Das Unternehmen ist auf dem Verpackungsmarkt vor allem fiir die Entwicklung einzigartiger und
i iver robotergestiitzter Anwendungen fiir die Let ittelindustrie

Futura Robotica ist auf die Produktion automatischer Maschinen und
Komplettsysteme fiir das Bandende spezialisiert. Seit iber 15 Jahren investiert dieser
italienische Maschinenbauer in Forschung und Entwicklung und in Innovationen

fiir Materialférderanwendungen, Manipulatoren und Roboter, die optimal auf die
Bedurfnisse des Markts abgestimmt sind und herausragende Maschinenflexibilitat
und -modularitat, geringen Platzbedarf, maximale Produktivitat sowie schnelle und
einfache automatische Umriistungen bieten.

Das Unternehmen mit seinem Hauptsitz in Alseno im norditalienischen

Distrikt Piacenza entwickelt und baut vertikale Kartonierer (Kisten/Schalen) fir
vorgeklebte oder flache Kartonzuschnitte, modulare ProduktionsstraBen mit
Hochgeschwindigkeitsrobotern und Bildverarbeitungssystemen, integrierte
Produktionsstraen (Verpackung/Palettierung), Palettiermaschinen, Manipulatoren fir
Schlauchverpackungsmaschinen und Thermoformungsmaschinen.

Das Unternehmen ist auf dem Verpackungsmarkt vor allem fiir die Entwicklung
einzigartiger und innovativer robotergesttitzter Anwendungen fiir die
Lebensmittelindustrie - Molkereiprodukte und Milch, Nudeln, Kaffee - bekannt, in
der auf Schrumpffolienverpackungen (Tuten, Flowpacks, Doypacks, Schaukartons,
Schalen, Kunststoffschachteln) und Thermoform- oder Schlauchverpackungen Wert
gelegt wird.

#In unsere Bandendesysteme integrieren wir sowohl selbst entwickelte und gebaute
Roboter (Manipulatoren und Bestlickungssysteme) als auch herkdmmliche Systeme,
um selbst zerbrechliche Verpackungen handhaben und schnelle Umriistungen
vornehmen zu kénnen, ohne dabei die Produktivitat zu beeintrachtigen. Dank dieser
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bemerkenswerten Eigenschaften und nicht zuletzt aufgrund ihres
namhaften Designs wissen Kunden unsere Maschinen zu schatzen”,
meint Andrea Della Monaca, technischer Verkaufsleiter bei Futura
Robotica.

Diese herausragenden technischen Merkmale sind in der MPC/L
Display Box-Kartoniermaschine implementiert, die Futura Robotica
fiir sekundére Verpackungsanwendungen fur beliebige Kaffeekapseln
entwickelt hat. Diese Maschine verarbeitet flache Kartonzuschnitte,
arbeitet mit mittlerer/langsamer Geschwindigkeit, hat eine Kapazitat
von 250 Kapseln/Minute und einen Durchsatz von 25 Schaukartons
(Futura Robotica hat auch Produktionsstraen mit hoherer Kapazitat
fiir bis zu 500 Kapseln/Minute entwickelt).

Die Kapseln werden der Maschine in einer Reihe zugefihrt und auf
zwei Forderbdnder aufgeteilt. Die Kapseln vom ersten Férderband
werden in den vertikalen Sternverteiler transportiert, der sie um

180° dreht (sodass der Kapseldeckel nach oben zeigt) und mit einer
festgelegten Geschwindigkeit im Zufihrmodul der Maschine platziert,
sodass zwischen den einzelnen Kapseln jeweils eine leere Fiillzelle
verbleibt. Die Kapseln vom zweiten Férderband werden von einem
synchronisierten horizontalen Sternsystem (mit dem Kapseldeckel
nach unten) in das Zufihrmodul der Maschine platziert und exakt

in die leere Fiillzelle zwischen den zuvor eingesetzten Kapseln
eingesetzt. Auf diese Weise enthalt das Zufiihrmodul der Maschine
eine einzelne Reihe mit Kapseln, deren Deckel abwechselnd nach oben
und unten zeigen. Dieses erweiterte Zufiihr- und Ausrichtungssystem
fur Kapseln hat Futura Robotica bereits zum Patent angemeldet.

Die Kapseln werden anschlieBend automatisch durch eine prazise
synchronisierte Bestiickungseinheit, die die Kapseln mit Riemen-
Tracking-Funktion aufnimmt und in die Schaukartons transportiert.

Das MPC/L-System umfasst drei Hauptmodule auf dem gleichen
Maschinenrahmen. Zunéchst werden in der Formungseinheit
mithilfe eines 3-achsigen, polaren Roboter Schaukartons aus
flachen Kartonzuschnitten geformt. Danach werden die Kapseln in
der Fllstation aus der Zufiihreinheit ausgewéhlt und durch einen
zweiten Roboter in den Schaukartons platziert. SchlieBlich werden
die Schaukartons in der KartonverschlieBeinheit verschlossen und
mithilfe eines weiteren 3-achsigen, polaren Roboters mit HeiBkleber
verschlossen. Die Roboter sind in einer hangenden Konfiguration
montiert. Dadurch wird die Zugénglichkeit der Maschine verbessert
und der Platzbedarf verringert.

,Dieses auBerst modulare Maschinendesign bietet ein
Steuerungslayout fiir insgesamt 11 Achsen”, ergdnzt Andrea Della
Monaca. ,Fir dieses Steuerungslayout haben wir eine auf Rockwell
Automation®-basierende Automatisierungslésung ausgewdhlt. Die
gesamte MPC/L-Maschinenlogik wird durch eine programmierbare
Allen-Bradley 5370 CompactLogix™-Automatisierungssteuerung
verwaltet, die direkt mit sechs ,doppelten” Allen-Bradley 5700
Kinetix®-Servoantrieben fiir die Steuerung der 11 Achsen verbunden

ist. Die Achssteuerungsarchitektur wird durch birstenlose
Servomotoren der Allen-Bradley VPL-V-Series® erganzt, die vom
Kinetix 5700 angetrieben werden.”

Das Engineering-Team von Futura Robotica verwendet einen Allen-
Bradley PanelPC™ 6181 fiir die Bedienerschnittstellenanwendung.
Die E/A-Konnektivitat wird durch Allen-Bradley 1734 POINT™ 1/0
gewidhrleistet, wahrend die Maschinenkommunikation auf dem
Ethernet/IP-Standardnetzwerk basiert. Das technische Team hat
zudem eine Maschinenverbindung fiir die dezentrale Unterstiitzung
bereitgestellt. So haben die Techniker von Futura Robotica direkten
Zugang zu den Anzeigen der Maschine, um Steuerungsparameter
aufzurufen oder anzupassen.

sLogik- und Achssteuerungs-Tasks flr die Achsen, die die polaren
Bestiickungsroboter antreiben, wurden ausnahmslos mit der
Programmierumgebung Rockwell Software® Studio 5000™
programmiert, die unsere Softwareentwickler sehr schétzen,

da es sich um eine duBerst direkte und benutzerfreundliche
Softwareumgebung handelt” so Andrea Della Monaca. ,Sie finden
vor allem die Bibliotheken mit Achssteuerungssoftware duf3erst
hilfreich, weil diese einfacher zu verwenden sind und ihnen

helfen, die Verwaltung einzelner Achsen und der Interpolation zu
beschleunigen. Achssteuerungsbibliotheken unterstiitzen unser
Team bei der Entwicklung hochsynchronisierter Achsenbewegungen,
die gleichzeitig ausgeglichen, kontinuierlich und flissig sind, ohne
storende oder plotzliche Ruckbewegungen. Diese fliissige Bewegung
bertragt sich auf den gesamten Maschinenprozess und erméoglicht
dank gut definierter Bewegungsbahnen herausragende Arbeitszyklen
und Bandproduktivitat fir unsere Kunden.”

Als sich das Team von Futura Robotica fir Rockwell Automation als
bevorzugten Automatisierungsldsungsanbieter entschied, waren die
weltweite Prasenz und die lokale Unterstiitzung ausschlaggebende
Kriterien, wie Andrea Della Monaca erldutert: ,Die kontinuierliche,
qualifizierte Unterstlitzung der Techniker von Rockwell Automation
tragt aktiv dazu bei, dass sich unsere Kunden im Feld nicht im

Stich gelassen fiihlen, ganz gleich wo sich ihre industriellen
Verpackungsanlagen befinden.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Fulvio Granelli, Plant Manager
Futura Robotica Srl

Phone: +39 0523 945708

Fax: +39 0523 945814

E-mail: info@futurarobotica.com
www.futurarobotica.com

Allen-Bradley, CompactLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PanelPC, POINT I/0, Rockwell Automation, Rockwell Software, Studio 5000 and VPL Series are trademarks of Rockwell Automation, Inc.
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Gebo Cermex hat sich fiir Rockwell Automation iTRAK® als Grundlage seiner innovativen
CareSelect-Losung entschieden.

Gebo Cermex hat seinen Sitz im symbolischen Herzen Europas in

der Nahe von Stra8burg, Frankreich, und ist ein fihrender Spezialist

fur Verpackungsstraenentwicklung mit einer langjahrigen
Innovationsgeschichte. Das Unternehmen bedient verschiedene
Marktsegmente, die von der Getrénke- und Lebensmittelindustrie bis hin zur
Pharma-, Haushalts- und Kérperpflegeindustrie reichen.

Gebo Cermex ist weltweit fur die flexible, modulare Architektur seiner
Maschinen bekannt, wodurch sich diese fiir Modernisierungsprojekte

ebenso eignen wie fiir neu gegriindete Standorte, die eine von Grund auf
neu entwickelte Losung erfordern. Eine der neuesten Innovationen des
Unternehmens ist CareSelect™, ein modulares Beschickungssystem, das sich
fur nahezu alle robotergestitzten oder herkdmmlichen Kartonverpackungs-
oder Schrumpfschlauchlésungen eignet und die unterschiedlichsten
Flaschenformen und -gréen handhaben kann. Abhéngig von FlaschengroBe
und Gewicht kann es dem nachgeschalteten Verpackungssystem bis zu 400
Einheiten pro Minute zufiihren.

Mit einer herkémmlichen ,Endlosschnecke” zum Gruppieren von Flaschen
und anderen Behaltern fiir die Verpackungsstralen, sind sie Reibung -
manchmal von betréchtlichem AusmaR - durch die Schneckenoberflichen
ausgesetzt. Wenn die Flaschen bis zu 12 Sekunden in der
Schneckenzufiihrung verbringen, kann dies dazu fiihren, dass die Etiketten

Rockwell
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Das CareSelect-System ist ein modulares Beschickungssystem, das sich fiir
nahezu alle robotergestiitzten oder herkommlichen Kartonverpackungs- oder
Schrumpfschlauchlosungen eignet .

oder die Flaschen selbst verkratzt, eingekerbt oder eingedrtickt
werden. Dies kann die Anzahl der Zurlickweisungen

erhohen und die Produktivitat beeintrachtigen. Um diese
Herausforderung zu meistern, hat Gebo Cermex die
CareSelect™-Technologie entwickelt — ein revolutiondres

neues Verfahren zur Gruppierung von Flaschen, bei dem die
Antriebselemente die Flasche nur 0,3 Sekunden lang beriihren
- 20 Mal kiirzer als beim Ansatz mit dem Schneckenforderer.
CareSelect Uiberzeugt durch seine herausragende Prazision und
setzt eine Reihe schonender Antriebselemente ein, die jede
Flasche vorsichtig um 90° drehen, sie prazise positionieren,

die Flaschen gruppieren und sie an die Kartonier- und/oder
Folienschrumpfstation senden.

,Da die Antriebselemente unabhéngig voneinander

agieren, kdnnen unsere Kunden CareSelect fiir beliebige
Flaschenformen einsetzen - selbst fiir ungewodhnliche Formen,
die manchmal bei Haushalts- oder Kérperpflegeprodukte
verwendet werden”, bemerkt Didier Saussereau,
Verpackungsproduktleiter bei Gebo Cermex. ,Wir haben das
System mit einem intelligentem Flaschenflussmanagement
entwickelt, das Produktstaus oder das Aufeinanderprallen von
Produkten verhindert, um eine Beschddigung des Produkts
oder seines Etiketts zu vermeiden.”

Neben dem Schutz der Integritat von Produkten und
Etiketten ermdglicht CareSelect Herstellern die Durchfiihrung
vollautomatischer Produkt- oder Formatanderungen —in
weniger als einer Minute. So lassen sich Produktivitat

und Durchsatz erhéhen, insbesondere da Bediener keine
mechanischen Anpassungen vornehmen oder schwere

Allen-Bradley, CompactLogix, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., and Rockwell ion are

Schneckensétze austauschen miissen, wie dies bisher zur
Handhabung von Produkten unterschiedlicher GroRBe der Fall
war. Daher sind weder Krane noch Werkzeugbestiickungen
erforderlich, was sich positiv auf den Platzbedarf auswirkt.
Dank dieser Flexibilitdt sind Hersteller auch flexibler, wenn es
um die Entwicklung dufRerst ungewohnlicher Flaschen- oder
Behélterformen geht — denn auch kleine Chargen kdnnen
dadurch wieder profitabel werden.

Die CareSelect-Losung ist nicht groBer als herkdommliche
schneckenbasierte Losungen und hat sehr wahrscheinlich

ein kleineres Befestigungsmaf als ein Sammelsystem mit
mehreren Robotern. ,Unser CareSelect-System bietet maximale
Kompatibilitat mit nachfolgenden oder kontinuierlichen
Kartonverpackungssystemen, zu denen auch Tracking-Roboter
mit mehreren frei beweglichen Gelenken und Portalpacker mit
numerischen Achsen gehoren”, kommentiert Benoit Poutot,
Innovationsmanager fir den Geschaftsbereich ,Verpackung”
bei Gebo Cermex.

Gebo Cermex hat sich fuir Rockwell Automation iTRAK®

als Grundlage seiner innovativen CareSelect-Lésung
entschieden. Dies ist ein modulares, skalierbares und lineares
Motorensystem, das CareSelect die unabhdngige Steuerung
mehrerer Antriebssysteme auf geraden oder kurvenférmigen
Pfaden erméglicht. Die Lésung, die in Verbindung mit
Allen-Bradley® Kinetix® 5500-Servoantrieben eingesetzt wird,
verwendet gekrimmte und lineare iTRAK-Motormodule sowie
iTRAK-Transportwagen und Positionsmagnete. Gebo Cermex
verwendet Allen-Bradley® CompactLogix™ 5380-Steuerungen
(5069-Serie), um eine leistungsstarke Kommunikation und
intelligente Achssteuerung fiir ihre CareSelect-Lésung zu
gewadbhrleisten.

Fir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Didier Saussereau Packing Product Manager
Gebo Cermex — Packing Business Unit

Tel: +33 380 707 100

E-Mail: didier.sausserau@gebocermex.com
www.gebocermex.com
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Die Maschine zeichnet sich durch ergonomische Bedienung, leisen Betrieb, hohe Sicherheit und
ein modulares Bauprinzip aus: der Benutzer kann die auf der Maschine zu installierende Gruppe
auswahlen und diese bei Bedarf einfach aufriisten. Zudem sind die Gruppen auf Schienen befestigt,
die den kompletten Ausbau fiir eine erleichterte Einstellung, Wartung und Reinigung ermdglichen

Goglio Goglio steht fiir Qualitdt, Kompetenz und Commitment in der
Verpackungsbranche. Das italienische Unternehmen hat die gesamte
Geschichte des Verpackungswesens durchschritten: im Jahr 1850 wurde das
erste Unternehmen der Gruppe, das sich auf die Herstellung von Papiertiiten
spezialisiert hatte, in Rho (Mailand) gegriindet. Im Jahr 1909 entstand die

erste mechanisierte Fabrik; in den Sechzigerjahren wurde das Fres-Co

System® entwickelt, das flexible Verpackungen mit Verpackungsmaschinen

und technischem Kundendienst zu einem Konzept zusammenfasste. In

den Siebzigerjahren wurden neue Fabrikationsanlagen in Daverio (flexibles
Verpackungsmaterial), Mailand (Kunststoffsparte fiir Ventile) und Zeccone
(Maschinensparte) gebaut und die Goglio Group entwickelt das revolutiondre
Einweg-Entgasungsventil, das immer noch einen wichtiger Bestandteil in
Kaffeeanwendungen sowie anderen Verpackungsprozessen darstellt. Nach
einer Expansionsphase in den Achtzigerjahren - es wurden Fres-Co System
International in den Niederlanden, Fres-Co System Espana und Fres-Co System
USA er6ffnet - konsolidierte die Gruppe in den Neunzigerjahren mit Goglio North
Europe (Niederlande) ihre Prasenz in Europa. Neue Niederlassungen in den USA,
Polen, Italien, Japan, Frankreich , China und Brasilien folgten zu Beginn des 21.
Jahrhunderts und 2016 fand der Einstieg des Unternehmens in den Markt fir
Kaffeekapseln statt.

Goglio liefert Komplettldsungen fur die Kaffeeindustrie: Verpackungsfolien,
Entgasungsventile, Verpackungsmaschinen, Kapseln und Maschinen

zur Kapselbefillung sowie einen technischen Kundendienst mit einer
24/7-Verfiigbarkeit. Ein gutes Beispiel seiner umfangreichen Kenntnisse

in der Welt des Kaffees ist die GCap6, eine Maschine zur Befiillung von
Aluminiumkapseln, die sich aus verschiedenen Modulen zusammensetzt: ein
Beladesystem fiir die gestapelten Kapseln, ein Doppelschneckendosierer, eine

Rockwell
Alien-Bradiey - Rockwell Software  AAUITOmMation



2| ML == =0

Auf die Maschinen kann dezentral iiber Ethernet zugegriffen werden, wobei

eine bidirektionale Kommunikation mit dem MES des Kunden und/oder mit
der,Goglio Cloud-Plattform’, einem von Goglio realisierten System, mglich ist.
Produktionsdaten — Rezepte, Losnummern und Produktionsmengen — kdnnen
der Maschine dezentral iibermittelt werden. Auch kénnen Kunden potenziell eine
unbegrenzte Menge an analogen/digitalen Daten erfassen und zur Realisierung
vorausschauender Instandhaltung nutzen

Kontrollwaage, eine Stopfstempel- und Reinigungsvorrichtung,
eine Schneid- und Versiegelungsgruppe fiir den Deckelverschluss,
eine Kamera zur visuellen Prozessiiberwachung, eine
Bestiickungsvorrichtung am Austrag. Die Kapseln werden dem
Forderband Uber eine Vereinzelungseinheit und ein Karussell
zugefiihrt. Ein Bestlickungssystem entnimmt dem Karussell immer
sechs Kapseln und platziert sie auf ein getaktetes Forderband, das
sie an die verschiedenen Stationen weiterbeférdert. Die Kapseln
werden mit Kaffeepulver befiillt, das von der Mahlanlage und

dem Aufgeber zugefiihrt wird. Die drehenden Mischer tiber den
Doppelschneckendosierern sorgt fiir eine konstante Dichte des
eingefiillten Kaffees. Das Gewicht jeder Kapsel wird dann tiberpriift
und an die Dosiereinrichtungen riickgemeldet. Das getaktete
Forderband féhrt die Kapseln unter die Stopfstempelvorrichtung,
die den Kaffee durch die vertikale Bewegung des Stempels
kompaktiert und gleichzeitig den oberen Kapselrand reinigt, um
zu vermeiden, dass beim VerschlieBen Reste von Kaffee zwischen
Rand und Deckel verbleiben. Uber einige weitere Schritte werden
die Kapseln zur Schneid- und Versiegelungsgruppe weitergeleitet,
wo in einem anderen vertikalen Bewegungsvorgang der Deckel
aus Aluminiumfolie kreisférmig ausgeschnitten und auf den
flanschférmigen Rand der Kapseln auf dem Férderband platziert
wird. In einem anschlieBenden in der Gruppe ausgefiihrten
Arbeitsgang werden die Kapseln versiegelt. Eine um 180°
drehbare Bestlickungseinrichtung nimmt die Kapseln auf, die vom
Forderband mithilfe eines Pneumatikzylinders angehoben werden,
und legt sie auf einer Kippeinrichtung ab. Die Kapseln werden
schlieBlich mit der Deckelseite nach unten auf dem Austragband
abgelegt.

Goglio entwickelte das Automatisierungssystem der GCap6 mit
einer Auswahl von Rockwell Automation-Lésungen. ,Rockwell
Automation ist einer unserer Hauptanbieter, mit dem wir taglich

an der Entwicklung neuer Produkte zusammenarbeiten”, betont
Giancarlo Truglio, R&D Manager und Machine Division Technical
Department Vice-director . ,Das Unternehmen ist eine der
wichtigsten Marken mit einem breiten, weltweit verfiigbaren
Kundendienstnetz, das Maschinenbauer mit groartigem
technischen Support unterstiitzt.” Das Steuerungssystem der
GCap6 umfasst eine ControlLogix™-Steuerung Uber EtherNet/
IP™, Point I/O™-Module und mehrere Kinetix® 5700-Servoantriebe
fur die verschiedenen beweglichen Komponenten wie z. B.

den Rundstisch fiir das Einlegen der gestapelten Kapseln, das
Bestlickungssystem zum Bestiicken des Forderbands mit den
Kapseln und dessen Taktvorrichtung, die Dosiereinrichtungen,
die Hebevorrichtung fur die Kontrollwaage, den Stopfstempel, die
Schneide- und Versiegelungsvorrichtung, das Bestlickungssystem
am Austrag und den Rollenabwickler. Andere Kinetix- AC-
Servomotoren werden fiir die Mischvorrichtung fir den Aufgeber,
die Mischvorrichtung fiir den Doppelschneckendosierer,

die Reinigungsbiirste, die Drehung des Stempelkopfs

und das Austragband eingesetzt. Dank des Einkabel-
Achssteuerungssystems von Rockwell Automation konnte Goglio
den Verdrahtungsaufwand verringern, wahrend der Einsatz von
Zwei-Achs-Antrieben zur Reduzierung des dafiir erforderlichen
Platzbedarfs in den Schaltschranken beitrug. Zusatzlich wurde
die Maschinenentwicklung durch die benutzerfreundliche
Programmierumgebung vereinfacht. Zu den weiteren Vorteilen
fiir Goglio kommen hinzu verringerte Einarbeitungszeit,

erhohte Maschinenflexibilitat, optimierte Fehlerbehebung bei
Betriebsproblemen, vereinfachte Priifung und Validierung sowie
verkiirzte Installations- und Inbetriebnahmezeit. Alle Geréte

sind Giber EtherNet/IP miteinander verbunden, wahrend ein
Stratix 2000™-Unmanaged-Switch den einfachen Anschluss

an das Steuerungsnetzwerk ermdglicht. Die Maschine bietet

eine hohe Versiegelungs-, Schnitt- und Dosiergenauigkeit

sowie eine prazise Fehlerkontrolle. Truglio ergénzt: ,Der Kunde,
der sich flir unsere Maschine entscheidet, erhdlt eine Losung,

die gutes Erscheinungsbild mit hoher Leistung bei einer
Gesamtanlageneffektivitat von 94 bis 95 Prozent vereint.”

Fur weitere Informationen

kontaktieren Sie

Giancarlo Truglio, R&D Manager and Machine
Division Technical Department Vice-director
Goglio SpA

Phone: +39 0332 940111

Fax +39 0332 940201
giancarlo.truglio@goglio.it

www.goglio.it
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In der Pharmabranche ist der Rundumetikettierer 132M HC ein internationaler Bestseller.

Die ersten Etiketten verkaufte Unternehmensgriinder Heinrich Hermann einst an
Daimler. Damit war der Grundstein zu einer mittlerweile mehr als hundertjéhrigen
Erfolgsgeschichte gelegt. Denn heute gilt die im Jahre 1906 gegriindete

HERMA GmbH als innovationsfreudiger Spezialist fiir Selbstklebetechnik

mit einer durchgangigen Know-how-Kette im Angebot. Diese reicht von der
Herstellung der Haftverbunde tiber Selbstklebeprodukte und Etikettierl6sungen
bis hin zu Etikettiermaschinen. In der Healthcare-Industrie sind die
Anforderungen, die an Etikettieranlagen gestellt werden, besonders hoch. Und
auch dort punktet HERMA seit mehr als 20 Jahren mit ,dem Besten als Standard”
wie es in einem Firmenflyer so schén heif3t. ,Dank ausgefeilter Modulbauweise
konnen sogar unsere Standardanlagen komplexe Healthcare-Herausforderungen
|6sen. Das bedeutet fir unsere Kunden u. a. geringere Kosten, stabilere
Produktionsprozesse und eine bessere Reproduzierbarkeit der Ergebnisse an
unterschiedlichen Standorten”, erklart Ulrich Fischer, Leiter Produktmanagement
und Projekt Design bei HERMA.

Rockwell
@ Alien-Bradiey - Rockwell Software  AAUITOmMation



By

Die Bedienung des Rundumetikettierers 132M HC erfolgt
iiber ein PanelView™ Plus 7-Grafikterminal.

Als internationaler Bestseller in der Pharmabranche gilt der
Rundumetikettierer 132M HC. ,Wahrscheinlich ist es seine
Zuverlassigkeit gepaart mit seiner Kompaktheit und seiner
Leistungsfahigkeit von bis zu 330 Takten pro Minute, die diese
Maschine so interessant fiir die Rundumetikettierung von Vials,
Glasflaschen und Kunststoffflaschen aller Art macht”, mutmaRt
Ulrich Fischer. Vergleichsweise kurze Umristzeiten sind laut
seinen Angaben mit dem HERMA 132M HC ebenfalls geboten.
Alles in allem empfiehlt sich dieser Etikettierer fur Einsétze,

bei denen in jeder Hinsicht einfach nur Hochstleistung ohne
irgendwelche Kompromisse in Sachen Sicherheit, Genauigkeit
oder Geschwindigkeit gefordert ist. ,Immer mehr Markte
verlangen aufwéndige Vorkehrungen, um die Riickverfolgbarkeit
von Arzneimittelpackungen gewahrleisten zu kdnnen.

Deshalb sorgen in unseren Maschinen leistungsstarke Druck-,
Kamera- und Kontrollsysteme fiir eine gréBtmaogliche Sicherheit
beim Drucken, Codieren und Etikettieren. Das reicht bis hin zu
einer kontrollierten Produkt- oder Etikettenausschleusung®,
betont Ulrich Fischer, dass HERMA-Anlagen perfekt gerlstet
sind fir Track & Trace- sowie Serialisierungsaufgaben, wie sie
sich aus der EU Richtlinie 2011/62/EU oder anderen Regularien
ergeben. Demzufolge wurde der Rundumetikettierer 132M HC
mit einer Druckbild- und Pharmacodekontrolle sowie mit einer
Etikettenanwesenheitskontrolle ausgestattet.

Dass HERMA-Maschinen steuerungs- und antriebstechnisch immer
ofter mit Allen-Bradley®-Komponenten besttickt werden, hangt
vor allem mit der aktuellen US-Offensive des deutschen Etikettier-
Spezialisten zusammen. ,Ein groBer Teil unseres Wachstums soll
kinftig aus dem amerikanischen Raum kommen®, bestatigt der
Leiter Produktmanagement und Projekt Design bei HERMA und er
verrat gleich auch noch ein paar Details mehr: ,Als wir vor ein paar
Jahren erstmals unsere Maschinen ausstellten in Amerika, wurden
wir zwei Dinge gefragt: Wo ist euer néchster Service-Stutzpunkt
und habt ihr Allen-Bradley? Mit der Griindung einer eigenen

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, Guardmaster, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell ion are

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
Trademarks not belonging to Rockwell Automation are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Tochtergesellschaft in Fairfield, New Jersey, wurde der erste Teil
erledigt und das zweite Thema gehen wir gemeinsam mit Rockwell
Automation an.”

Die Pharmaindustrie stellt extrem hohe Anforderungen an die
Qualitat von Produkten. Demzufolge muss im Herstellungsprozess
viel und umfassend gepriift werden. So auch beim Etikettieren. Ist
ein Etikett auf der Flasche? Passt das Etikett zum Flascheninhalt?
Wurde das richtige Verfallsdatum aufgedruckt? Und und und.

Im Healthcare-Bereich muss Vieles gegengecheckt werden und
dabei fungiert die eingesetzte SPS als oberstes Kontrollorgan.
,Die Allen-Bradley CompactLogix™ Gibernimmt also nicht nur
Maschinenfunktionen und sorgt beispielsweise dafiir, dass das
Transportband lduft oder dass sich der Zylinder zum richtigen
Zeitpunkt bewegt, sondern sie zeichnet auch fur verschiedene
pharmakritische Prozesse wie die Etikettenanwesenheitskontrolle
hauptverantwortlich”, beschreibt Ulrich Fischer. Und sollte
tatsachlich einmal auf irgendeinem Produkt das Etikett fehlen,
wird dieses sofort ausgeschleust. Dasselbe passiert mit falsch
bedruckten Etiketten, diese werden ebenfalls ausgeschleust.
Wobei es Aufgabe der CompactLogix ist, samtliche Aussieb-
Prozesse mit mehreren Logiken im Auge zu behalten und zu
kontrollieren.

Die Bedienung des Rundumetikettierers 132M HC erfolgt tiber
ein PanelView™ Plus 7-Grafikterminal. ,Wir sind mit unseren
Maschinen im sogenannten Investitionsgtlitermarkt tatig. Da
geht es nicht nur um eine gute Performance, sondern auch um
ein Maximum an Bediener- und Installationsfreundlichkeit, um
Investitionssicherheit, weil die Kunden moglichst lange mit ihren
Anlagen produzieren wollen und um Kompaktheit, weil Platz

in Schaltschranken tblicherweise Mangelware ist. Und bei all
diesen Punkten fiihlen wir uns bei Rockwell Automation supergut
aufgehoben”, lobt der Leiter Produktmanagement und Projekt
Design bei HERMA, Ulrich Fischer, abschlieBend.

Fiir weitere Informationen

wenden Sie sich bitte an:

Matthias Holder

Vertriebsleiter Geschaftsbereich Etikettiermaschinen
HERMA GmbH

Phone: + 49 711 7702-0

E-Mail: maschinen@herma.com

www.herma.com
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Der von Houdijk gefertigte Capper wurde vor kurzem rundum iiberarbeitet

Houdijk ist im Bereich der Feingeb&ckindustrie fiir seine Anlagen,
Handhabungssysteme, Softwarelésungen und Komponenten weltweit
bekannt. Zusammen mit dem Wissen, das das Unternehmen Uiber die Jahre
hinweg erworben hat, entwickelt es einzigartige Systeme fiir unterschiedlichste
Anwendungen der groBten Feingebackhersteller auf der ganzen Welt.

Taglich durchlaufen Millionen Produkte die von Houdijk entwickelten

und gefertigten Zufuhrsysteme vom Ofen zur Verpackungsmaschine.

Houdijk entwickelt Zufuhrsysteme, mit denen das Unternehmen nicht nach
Vielschichtigkeit strebt, sondern nach Systemen, die einfach das tun, wofur

sie gebaut wurden: Sie sollen das Produkt effizient der néchsten Stufe des
Produktionsprozesses zufiihren. Mit Houdijk als Partner kdnnen sich seine Kunden
sicher sein, dass selbst die komplexesten Prozesse in ihrer Produktion weiter
verbessert und rationalisiert werden — dank der umfassenden Expertise, Uiber die
Houdijk im Bereich der Zufiihrung zahlreicher Arten von Feingebacken verfugt.

Houdijk nutzt die Produkte von Rockwell Automation komplett als Standard

und verwendet damit eine grof3e Bandbreite leistungsstarker Komponenten

in voll integrierten Architekturen. Drei der Maschinen von Houdijk, die eine
Allen-Bradley®-Automatisierungssteuerung und -Achssteuerung nutzen, sind der
Capper, die Gradomatic und der Line Master.

Beim von Houdijk gefertigten Capper, der vor kurzem rundum Gberarbeitet
wurde, handelt es sich um ein System zur kontinuierlichen Produktion von
Sandwichkeksen mit Filllungscreme. Im Betrieb werden die flach liegenden

Rockwell
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Der Line Master ist ein Tray-Beladesystem fiir drahtgeschnittene
Chocolate-Chip-Kekse

Kekse der Maschine zugefiihrt, wobei eine Halfte mit nach oben
gerichteter Unterseite transportiert und mit der Crememasse
versehen wird, wéhrend die andere Halfte auf die Crememasse
gesetzt wird, bevor die fertigen Sandwichkekse auf ein
Abkuhlband abgelegt werden. Bis zu 5400 Sandwichkekse pro
Minute laufen in dieser Maschine vom Band.

Die Maschine verwendet eine programmierbare Allen-

Bradley® ControlLogix®-Automatisierungssteuerung in
Verbindung mit einer programmierbaren Allen-Bradley®
CompactLogix™-Automatisierungssteuerung fiir Steuerungs-
bzw. Zahlaufgaben. Beide Steuerungen sind an ein EtherNet/
IP-Netzwerk angeschlossen. Das Umdrehen und Platzieren

der Kekse handhaben zwei 2D-Delta-Roboter mit jeweils zwei
Antriebsmotoren. Die Achssteuerung fiir zehn weitere Achsen
erfolgt tiber eine Allen-Bradley® Kinetix® -Infrastruktur und auch
die Eintrag- und Austragb@nder werden Uber einen Servoantrieb
gesteuert, so dass Positionsdaten prazise erfasst werden konnen.
Ein PanelView™ Plus 1000-Grafikterminal vervollstandigt die
Installation. Bart Houdijk, CEQ, erldutert: ,Die Maschine bietet
Vielseitigkeit, einfache Formatumstellung, Konstruktion gemaf
Hygienestandards und volle HMI-Steuerung, wodurch manuelle
Eingaben entfallen.”

Die Gradomatic ist ein vielseitiges Houdijk-System zu

reihenweisen Anordnung von kreisformigen oder quadratischen
Gebackprodukten. Bei hohem Produktdurchsatz und dennoch
schonender Produktbehandlung kann sie ungeordnet beschickt
werden und ermdglicht somit das Mischen von Produkten aus der
Backbandbreite wie auch eine folgende Zéhldosierung. Das Design
ist offen und leicht zuganglich fur Betrieb, Wartung und Reinigung.
Fiir die Gradomatic wird eine programmierbare Allen-Bradley®

CompactLogix™-Automatisierungssteuerung verwendet, die mit
mehreren Servoachsen sowie einer PanelView™-Bedieneinheit und
Allen-Bradley® PowerFlex®-Frequenzumrichtern verbunden ist.

Der Line Master von Houdijk schlieBlich ist ein Tray-Beladesystem
fur drahtgeschnittene Chocolate-Chip-Kekse. Die Maschine,

die bis zu 1000 Kekse pro Minute handhaben kann, verwendet
eine Allen-Bradley-Servoantriebslésung zur Erstellung von
Zufuhrmustern, die den Trays, in die die Kekse verpackt werden,
entsprechen. Die Steuerungsinfrastruktur basiert auf einer
programmierbaren ControlLogix-Automatisierungssteuerung. Die
Servolésung fiir 14 Achsen umfasst Allen-Bradley Kinetix-Antriebe
und fiir die Férderbénder werden Allen-Bradley PowerFlex-
Antriebe eingesetzt. Vervollstandigt wird die Installation von
einer PanelView 1000 Plus-Bedieneinheit, durch die Bediener den
vollen Uberblick tiber alle Maschinenparameter und -programme
erhalten.

+Wenn wir die Wahl haben, wéahlen wir immer eine
Automatisierungslosung von Rockwell Automation”, erklért
Houdijk. ,Dafiir sprechen viele Griinde. Zum einen wurden
Entwicklungszeiten verkirzt, der Programmieraufwand verringert
und die Verkabelung optimiert. Zum anderen gestaltet sich die
Fehlerbehebung unkompliziert, wéhrend sich Test und Validierung
weitaus einfacher bewerkstelligen lassen als bei anderen
Lésungen. Wir profitieren von verringerten Gesamtkosten und
dazu von mehr Flexibilitat zur Anpassung unserer Maschinen an
zukiinftige Anderungen.”

,Ebenso schatzen wir das MaB an Software-Unterstiitzung, das uns
bei Rockwell Automation geboten wird”, stellt er abschlieBend fest.
4Der Service-Level ist tatsachlich um Langen besser als bei einigen
anderen Anbietern. Wir fiihlen uns von den Techniken bei Rockwell
Automation kompetent betreut und verstanden. Fir mich ist bei
Technologie und Service Rockwell Automation immer die erste
Wahl.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Marnus Rotte, Sales Director
Houdijk

Phone: +31 650 624 225
E-mail: m.rotte@houdijk.com

Listen. Think. Solve., Allen-Bradley, CompactLogix, , Kinetix and are
Trademarks not belonging to Rockwell Automation are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com
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Das Modell Moonlight eignet sich fiir verschiedene Primérverpackungsanwendungen, vor allem
technische Verpackungsldsungen, fiir verschiedene Industriebereiche.

Die erste Maschine, die das 1975 in Santorso, Vicenza, gegriindete Unternehmen
Imanpack auf den Markt brachte, war eine vielseitige Flow-Wrap-
Verpackungsmaschine - die Micropac. Sie zeigte schon schnell ihr Potenzial, eine
bemerkenswerte Maschine in der Flowpack-Verpackungsindustrie zu werden.

Heute reicht die Produktpalette von Imanpack von der wirtschaftlichen Micropac
bis hin zu innovativen, hochautomatisierten kompletten Verpackungslinien, die
in ihren Betriebsphasen von speziell konzipierten Imanpack-Mikroprozessoren
gesteuert werden. Imanpack projektiert und fertigt Flow-Wrap-
Verpackungsmaschinen, Kartonaufrichter, -befuller und -verschlieBer, Kartonierer,
Stiickzéhlwaagen mit hoher Geschwindigkeit, Palettierroboter, verschiedene
Beschickungssysteme sowie Losungen fur das Linienende.

4Eine unserer bekannten Besonderheiten ist die Fahigkeit, langfristige
Beziehungen zu schmieden und unseren Kunden stets beratend und hilfreich zur
Seite zu stehen. In Zusammenarbeit mit unseren Kunden entwickelten wir einige
unserer innovativsten Projekte”, erzéhlt Giovanni Bisio, CEO bei Imanpack. ,Mit
(iber 60 Partnern und 58 Vertretungen weltweit bieten wir eine vollstandige Linie
mit automatischen Verpackungssystemen, um jedem Industriesektor gerecht

zu werden. Hierzu zahlen oodder Kunststoffbereich, house care, hardware/kit,
medical/cosmetics, wet wipes, personal careund die Branche fur Cateringartikel”.
Imanpack exportiert etwa 80 Prozent seiner Produkte, wéhrend die restlichen

20 Prozent fir den italienische Markt bestimmt sind.

Imanpack arbeitet mit Rockwell Automation® bei der Entwicklung des
Achssteuerungs- und Steuerungslayout seiner Maschinen zusammen. Der
italienische Maschinenbauer wahlte in vier seiner aktuellsten Projekte
insbesondere die Achs- und Logiksteuerungslésungen von Rockwell Automation.
Beim ersten Projekt — mit dem Namen Servoflex Pro — handelt es sich um ist
eine vollstdndig servogesteuerte Horizontal-Flowpack-Verpackungsmaschine
(HFFS) mit Rotationsversiegelungssystem, die fur die Primarverpackung

von Lebensmittelprodukten konzipiert ist und an das Ende einer

Rockwell
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Lebensmittelproduktionslinie angeschlossen werden kann. ,Diese
Maschine kann als vollstandig tiberarbeiteter Nachfolger der
erfolgreichen Servoflex-Serie betrachtet werden, so Franco Basso,
COO bei Imanpack.

,Beim zweiten Maschinenprojekt, der
Horizontalverpackungsmaschine Moonlight (bis zu 80
Schachteln/Minute), handelt es sich um eine unserer am meisten
geschéatzten Flow-Wrap-Maschinen, bei der die Nahtversiegelung
nach dem Box-Motion-Prinzip erfolgt. Die Maschine eignet

sich fir verschiedene Primarverpackungsanwendungen, vor
allem technische Verpackungslésungen, fiir verschiedene
Industriebereiche (Kosmetikartikel, Feuchttiicher, Pharmaindustrie,
Automotive, Kunststoffbereich, Haushaltswaren und
Hygieneartikel). Dieses Flow-Wrap-System bietet Funktionen wie
verlangerte Siegelzeit und elektronische 4-Achs-Steuerung. Sie ist
in verschiedenen Ausfihrungen verfugbar: fir Polyethylen- oder
HeiBsiegelfolie, Folienrollentrager von unten oder oben sowie
Ausfiihrung in rostfreiem Stahl.”

Das dritte Projekt, die Vertikal-Verpackungsmaschine (VFFS)
Microvert Pro (40 Schachteln/Minute), eignet sich zur Verpackung
von Metallkleinteilen, wahrend das vierte mit Rockwell
Automation-Komponenten ausgestattete Maschinenprojekt,

der automatische Kartonaufrichter fiir Schachteln und Trays

MTRF 2000 (35 Schachteln/Minute), in verschiedenen Branchen
eingesetzt werden kann. Er wird dabei in der Regel an das Ende der
Primédrverpackungsanlage vor der Palettierung angeschlossen. Die
MTRF 2000 umfasst einen Kopfformer, der von einem Servomotor
angetrieben wird.

Das Entwicklungsteam von Imanpack wahlte fir die vier
Maschinen eine Automatisierungsplattform von Rockwell
Automation einschlieBlich verschiedener Allen-Bradley®-
Komponenten. Servoflex Pro-, Moonlight- und MTRF
2000-Systeme werden von programmierbaren CompactLogix™-
Automatisierungssteuerungen gesteuert, wahrend fir die
Microvert Pro eine MicroLogix™-Steuerung verwendet wird.
PowerFlex® -Frequenzumrichter kommen in erster Line in den
Flow-Wrap-Systemen zum Einsatz - als Antriebe fir Ein- und
Austragbander. Kinetix®-Servoantriebe hingegen finden in den
Servoflex Pro-, den Moonlight- und den MTRF 2000-Systemen
Verwendung - als Antriebe fiir zwei bis zw6lf Achsen -, um die
wichtigsten Arbeitsschritte zu steuern.

»Die Komponenten von Rockwell Automation erméglichen

uns die Steuerung der Achsenposition und elektronischen
Kurvenscheiben fir die Durchfiihrung der Maschinenvorgange
Laden, Heben, Formen, Fiillen und Versiegeln. Wir schdtzen den
hohen Integrationsgrad von Automatisierung und Achssteuerung
auf der elektronischen Plattform und die Kommunikation tiber das

EtherNet/IP-Netzwerk. Zusétzlich kdnnen wir die Maschinen an
das unternehmensweite Netzwerk liber ein in sich geschlossenes
Netzwerk (VPN) anschlieBen”, erganzt Giovanni Bisio. ,Wir
entwickelten auch unsere eigene Uberwachungssoftware namens
Caesar, die eine Verbindung unserer Maschinen mit den ERP-
Systemen unserer Kunden zur Verwaltung von Produktionsdaten,
Statistiken und Fertigungsplanung ermdglicht: Diese Software

ist ein wichtiges Werkzeug, das helfen soll, die Maschinen von
Imanpack fur Industrie 4.0 zu rusten.”

Die Maschinen von Imanpack sind flexibel und vielseitig, da sie
sich fiir verschiedene Anwendungsbereiche eignen. ,Im Bereich
technischer Verpackungslosungen, insbesondere fiir Eisenwaren
wie Lager, Automotive-Teile und medizinische Geréte sind wir mit
unserer robust ausgelegten Maschinenbauweise marktfiihrend”,
so Giovanni Bisio. ,Wir bieten den Kunden Zuverlassigkeit,
vielschichtige Lésungen und robuste Konstruktion zusammen
mit reduzierten Maschinenstillstanden: wir wahlen hochwertige,
maBgeschneiderte Maschinenkomponenten, die den jeweiligen
individuellen Anforderungen entsprechen. Rockwell Automation
unterstiitzte uns dabei, diese Vorteile weiter auszubauen, durch
zuverldssige Komponenten, erleichterte Programmierung und
Integration, hohere Flexibilitat hinsichtlich der Anpassung an
zukiinftige Anderungen des Maschinenlayouts und héchstes
Technologieniveau sowie weltweite Nahe zum Kunden.

Imanpack verfligt nun tiber bessere Moglichkeiten,

den Bediirfnissen seiner Kunden gerecht zu werden,

da Rockwell Automation das Unternehmen dabei
unterstitzt, den Energieverbrauch zu reduzieren,
Instandhaltung und Fehlerbehebung zu vereinfachen sowie
Fernwartungsanwendungen zu verwalten. Aufgrund einer in
hoherem Mal integrierten Logik- und Achssteuerungsplattform
sind die Kunden von Imanpack nun auch in der Lage,
Formatumstellungszeiten zu verringern und zusatzlich

noch Arbeits- und Maschinensicherheit zu verbessern sowie
Installations- und Inbetriebnahmezeiten zu minimieren.

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Giovanni Bisio - CEO

Imanpack Packaging & Eco Solutions
Phone: +39 0445 578811

Fax: +39 0445 575111

E-mail: info@imanpack.it
www.imanpack.com
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Die Steuerungsplattform von Rockwell Automation entspricht genau den Leistungs- und
Konnektivitétsanforderungen von Imball.

Imball ist ein italienisches Unternehmen, das sich auf Maschinen

und komplett schlisselfertige Systeme fir die Verpackungsindustrie
spezialisiert hat. Das in Bologna ansassige Unternehmen wurde 1975
gegriindet. Es entwickelt und fertigt seine Maschinen unter Einbeziehung
der fortschrittlichsten technologischen Lésungen, die die strengsten
Anforderungen der Kunden im Hinblick auf Sicherheit, Ergonomie und
Wartungsfreundlichkeit erfllen.

»Als Partner fur die Marktsegmente fiir Sekundér- und
Tertigrverpackungen zéhlen wir grof3e Food- und Non-Food-
Unternehmen zu unseren Kunden”, berichtet Luca Cesari, South America
Area Manager bei Imball. Den gréBten Teil der Kundenbasis von Imball
machen Lebensmittelhersteller aus, ein kleinerer Prozentsatz stammt aus
der Getrénkeindustrie und der Rest von anderen Non-Food-Segmenten.

Der Kartonaufrichter EFFE22 von Imball gehért zu einer der kompaktesten
Ausflihrungen von hochleistungsfahigen, flexiblen Aufrichtern der
EFFE-Familie, die mit manueller oder vollautomatischer Formatumristung
ausgestattet sein konnen. Je nach Karton-/Tray-Abmessungen und
Geschwindigkeit kdnnen die Maschinen mit Ein-, Zwei- oder Dreifach-
Formkopfen bei kontinuierlichem Bewegungsablauf konstruiert sein.

Rockwell
Alien-Bradiey - Rockwell Software  AAUITOmMation



Beim EFFE22 handelt es sich um eine sehr flexible Maschine,
die Kartons unterschiedlicher Gr6Re, ausgehend vom
flachen Zuschnitt, automatisch aufrichtet. ,Die Maschine
kann an die Zufiihrung einer Sekundarverpackungslinie
platziert werden. Sie erreicht beim Auffalten von
Kartonhiilsen und Verkleben der Bodenlaschen mit
HeiBleim oder Einfalten der Bodenlaschen Leistungen

von bis zu 60 Kartons pro Minute”, erklart Cesari.

4Als hochleistungsfahiges System kann es mit einer
vollautomatischen Formatumriistung ausgeristet sein und
bei Verwendung mehrerer Képfe, je nach Kartonausfiihrung
und -grofe, bis zu 150 Kartons pro Minute aufrichten.”

Der Zuschnitt wird einem Magazin entnommen und auf
eine gerade Flache zur Aufbringung des Heil3leims vor dem
Auffalten des Kartons durch ein Formkopfsystem platziert.
Das Formen des Kartons und der Formatwechsel werden
elektronisch verwaltet. Neben Zuverldssigkeit und Effizienz
ist Flexibilitat ein weiteres Hauptmerkmal der Maschine,
denn es kdnnen Verpackungen verschiedener Gré3en mit
verschiedenen VerschlieBmaoglichkeiten bei Verwendung
verschiedener Kartonsorten (Vollpappe, mikro-geriffelte
Pappe oder Wellpappe aus Frisch- oder Recyclingfaser)
hergestellt werden. Der doppelte Formkopf ist aber nicht die
einzige optionale Funktion, die dem Kunden zur Verfligung
steht. Ein Zuschnittmagazin mit einer Lange von 1100 mm,
eine automatische Formatumriistung mit SPS-gesteuerter
Einstellung, eine Ausfiihrung in Edelstahl und eine
Abtransporteinrichtung sind weitere Optionen, die dem
Endkunden zur Auswahl stehen.

Rockwell Automation stellte alle Komponenten bereit, die
Imball zum Bau des Steuerungskerns des Kartonfaufrichters
EFFE22 bendtigte. ,Unser Ziel ist eine in hohem Maf3
zuverldssige Automatisierungslosung, weshalb wir unsere
Maschine mit branchenfiihrender Technologie ausstatten
miussen”, erlautert Cesari. ,Wie bei anderen Modellen der
EFFE-Familie entschieden wir uns auch bei unserem EFFE22
fur die Implementierung einer groen Bandbreite von
Lésungen von Rockwell Automation.”

Allen-Bradley, CompactLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PanelView Plus and Rockwell

Die in diesem Fall verwendeten Produkte von

Rockwell Automation umfassen eine Allen-Bradley®
CompactLogix™-Steuerung LR27, Allen-Bradley Kinetix®
5500-Servoantriebe, ein Allen-Bradley PanelView™ Plus
700-PC-Grafikterminal und eine Reihe elektromechanischer
Sicherheitskomponenten.

Die Steuerungsplattform von Rockwell

Automation entspricht genau den Leistungs- und
Konnektivitdtsanforderungen von Imball und erméglichte
dem Unternehmen die Umsetzung verschiedener Vorteile
bei der Konstruktion und Fertigung der Maschine. Dazu
gehoren eine Entwicklungsumgebung zur einfachen
Programmierung von Software, durch die der Techniker
zeitsparend und mit weniger Aufwand die gesamte
Ausriistung einrichten und betreiben kann. Gleichzeitig
wird durch die Modularitét und Skalierbarkeit der Rockwell
Automation-Plattform die Maschinenflexibilitat erhoht.
Hierzu erganzt Cesari: ,Dank der Modularitat der von uns
ausgewadhlten Lésungen sind wir in der Lage, die Maschine
leichter an zukiinftige Anderungen anzupassen.”

Die vom Rockwell Automation-Team dem Endkunden
gebotene erstklassige technische Unterstiitzung war ein
weiteres wichtiges Argument fir die von Imball getroffene
Entscheidung: ,Da Rockwell Automation weltweit als Marke
bekannt und geschatzt ist, erhalten unseren Maschinen
durch die Lésungen von Rockwell Automation einen
einzigartigen Mehrwert”, restimiert Cesari.

Fiir weitere Informationen

kontaktieren Sie:

Luca Cesari

Central & South America Area Manager
Imball srl Costruzione Macchine Automatiche
Tel: +39 051 842154

Fax: + 39 051 6756105

E-Mail: sales@imball.it

www.imball.it
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Fiir den Automatisierungskern der von Lafer Packaging entwickelten Motion-HP werden Produkte
von Rockwell Automation verwendet.

Die Geschichte von Lafer Packaging ist eine wirkliche Erfolgsgeschichte. Sie
nahm ihren Anfang im Februar 2012 als ein Team aus Verpackungsspezialisten
mit unterschiedlicher beruflicher Erfahrung auf einen Unternehmer mit

einer gro3en Vision traf. Trotz der ungewissen wirtschaftlichen Lage in jener
Zeit erzielte das junge Unternehmen erstaunliche Erfolge. Die perfekte
Kombination aus technischem, wirtschaftlichem und finanziellem Know-how
im Team gab die entscheidende Triebkraft, die Lafer Packaging dazu verhalf,
seine Ziele in nur einigen wenigen Jahren zu erreichen.

Das italienische Unternehmen mit Sitz in Schio (Vicenza) ist gegenwartig
ein bedeutender Akteur in der Verpackungsbranche, der durch seine
fortschrittliche Technologie auf die verschiedenen Marktanforderungen mit
individuellen Losungen reagieren kann.

L,Wir konzipieren und bauen Verpackungsmaschinen fir Folierungs- und
automatische Verpackungslinien und kénnen dank der Kooperation mit
erstklassigen Marktteilnehmern schlisselfertige Losungen in der Food- und
Non-Food-Branche anbieten”, erkldrt Ruggero Marchioretto, CEO und
President von Lafer Packaging.

Das Unternehmen wird von seinen Kunden fir seine Féhigkeit zur
individuellen Anpassung seiner Maschinen und fiir deren hohen Wert
hinsichtlich des Preis-Leistungs-Verhdltnisses sehr geschatzt. Getreu
seinem Unternehmensmotto ,Pack it your way” versteht sich Lafer
Packaging als kundenorientiertes Unternehmen, das maRgeschneiderte

Rockwell
@ Alien-Bradiey - Rockwell Software  AAUITOmMation



Verpackungslosungen liefert. Marchioretto bestatigt: ,Wir
sind stolz auf unsere Kunden und ftihlen uns ihnen gegentiber
verpflichtet, unabhédngig davon, ob es sich um kleine Firmen
oder grof3e Unternehmen handelt.”

Das Kundenportfolio von Lafer Packaging weist mit Nestle,
Unilever, Rewe, Balocco, Dal Colle, Pan Sinai und Molsa einige
fiihrende Lebensmittelkonzerne auf und mit Polar und Hot Pack
zwei weitere namhafte Marken im Non-Food-Markt. ,Wir haben
eine Reihe interessanter Anwendungen mit Kunden entwickelt,
die zweifellos fiihrend in ihrer jeweiligen Marktnische sind”,
stellt Marchioretto fest.

Die vom Unternehmen gebaute Maschine Motion-HP fir die
Verpackung frischer Lebensmittel kann als neueste Generation
einer automatischen Flowpack-Losung betrachtet werden.
Ihre Kopfverschiebung fiir die Querversiegelung eignet sich
auch fir die Sekundarverpackung von Lebensmitteln - in
Multipack-Formaten —, wéhrend die sogenannte ,Tank-
Frame"-Konstruktion besonders schwer und stabil ist. Selbst
die strengsten Hygieneanforderungen werden von dieser
Maschine, die sich durch hohe Leistung, Flexibilitat und

hohe Geschwindigkeit verbunden mit einer sehr guten
Achssteuerung auszeichnet, erfiillt. Hermetische Versiegelung
und prazise Verpackung vervollstandigen die Liste der
Funktionen, durch die sich die Motion-HP von anderen
dhnlichen Losungen auf dem Markt abhebt.

Fur den Automatisierungskern der von Lafer

Packaging entwickelten Motion-HP werden Produkte

von Rockwell Automation verwendet. ,Da wir mit
internationalen Kunden zusammenarbeiten, benétigen

wir Automatisierungslieferanten, die auf der ganzen Welt
erreichbar sind. Rockwell Automation ist ein solcher ANbeiter,
dessen Marken Uberall verfligbar sind und einen guten Ruf
haben”, berichtet Marchioretto. ,AuBerdem ist Rockwell
Automation weltweit fiir die hohe Qualitét seiner Produkte und
Dienstleistungen bekannt: fiir uns und fiir unsere Kunden ist
der Name des Unternehmens ein Synonym fiir ausgezeichnete
Zuverlassigkeit, Integration und Flexibilitat.”

Eine programmierbare Allen-Bradley® CompactLogix™-
Automatisierungssteuerung 1769-L33 ERM, sechs Allen-
Bradley Kinetix® 5700-Servoantriebe und zwei Allen-Bradley
PowerFlex® 525-Frequenzumrichter bilden den Kern des von
Lafer Packaging konstruierten Automatisierungssystems.

Allen-Bradley, CompactLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
not to Rockwell

are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Die Kopfverschiebung der Backen erfolgt durch einen Allen-
Bradley LDC-Series™-Linear-Servomotor. Die Langsversiegelung,
die oberen und unteren Versiegelungsbacken, das Férderband
und die Zuflihrung werden von Servoantrieben gesteuert,
waéhrend die Frequenzumrichter fiir die Folienabwicklung

und das Auslaufband verwendet werden. Andere

Kinetix VP-Servomotoren mit geringer Eigentragheit
vervollstandigen das Achssteuerungssystem der Maschine.
Auch die Visualisierungseinrichtung wird von Rockwell
Automation in Form einer Allen-Bradley PanelView™ 7

Plus 1000-Bedienerschnittstelle in der Standard -Version
bereitgestellt. Alle Geréte fur Konnektivitat und Netzwerke,
Achssteuerung, Antriebe, Sicherheit und Steuerung

werden tiber EtherNet/IP miteinander verbunden, wéhrend
die Maschine selbst ebenfalls tiber EtherNet/IP an das
unternehmensweite Netzwerk angeschlossen werden kann.

Dank der gemeinsamen, mit Lésungen von Rockwell
Automation realisierten Programmierumgebung, konnten die
Techniker bei Lafer Packaging ihren Programmieraufwand fiir
die Entwicklung und Konfiguration der Maschine verringern.
Test- und Validierungsvorgange wurden vereinfacht, wie

auch die Fehlerbehebung. Daneben zéhlen zu den weiteren
Vorteilen eine erhéhte Flexibilitat zur Anpassung an zukiinftige
Anderungen, erleichterte Wartung, verbesserte Sicherheit

und verringerte Installationszeit. SchlieBlich profitiert auch

der Endkunde bei der Verwendung von Motion HP von
wichtigen Vorteilen. ,Unsere Maschine bietet die bestmdgliche
hermetische Versiegelung bei hoher Geschwindigkeit und
einer sehr hohe Gesamtanlageneffektivitat. Oder in anderen
Worten: unsere Kunden erhalten eine zuverldssige und
benutzerfreundliche Verpackungslésung®, fast Marchioretto
abschlieBend zusammen.

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Formilan Paolo, Sales Director
Lafer Packaging srl

Tel: +39 0445 694170

E-Mail: info@laferpack.com
www.laferpack.com

are of Rockwell ion, Inc.

Hauptverwaltung fiir Antriebs-, Steuerungs- und Informationslésungen
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Unter der Marke autonox24 werden mittlerweile iiber 120 Robotermechaniken mit unterschiedlichen
Freiheitsgraden, Traglasten, Arbeitsbereichen und Optionen angeboten.

MAJAtronic ist ein Unternehmen, das sich im Jahre 2005 auf die Entwicklung
»nackter” Robotermechaniken spezialisierte. Wobei die daraus entstandene
Marke autonox24 vor allem fiir zwei Dinge steht: Fiir Parallelkinematiken made
in Germany und fur steuerungsunabhangige Losungen. ,Unserer Erfahrung
nach zeigen sich Maschinenbauer und auch Endkunden grundsatzlich an

einer einheitlichen Steuerungslandschaft interessiert - ohne irgendwelche
Schnittstellenthematiken. Deshalb méchte eigentlich jeder, sofern irgendwie
mdglich, die eigenen Roboter mit derselben Technologie betreiben wie die
Grundmaschine. Um diesem Anspruch Rechnung zu tragen, haben wir uns bei
unseren Entwicklungsaktivitaten auf die pure Mechanik ohne Motor, Kabel und
Steuerung fokussiert”, beschreibt MAJAtronic-Geschéaftsfiihrer Hartmut lich ein
Geschéftsmodell, das sich immer groBerer Beliebtheit erfreut. Kein Wunder, denn
unter der Marke autonox24 werden mittlerweile tiber 120 Robotermechaniken
mit unterschiedlichen Freiheitsgraden, Traglasten, Arbeitsbereichen und
Optionen angeboten. Somit findet jeder Kunde, die fiir seinen Anwendungsfall
optimal passende Losung - unabhéngig davon ob er damit irgendwelche Teile
montieren, sortieren, verpacken, handhaben oder tiberpriifen will. ,Klar werden
sehr viele unserer Modelle fir diverse Verpackungstatigkeiten eingesetzt, aber
das Schone an der Robotik ist ja, dass sie zu den unterschiedlichsten Branchen
und Anwendungsfallen Zugang findet”, freut sich Hartmut lich Giber eine rege
Nachfrage nach parallelkinematischen Robotermechaniken am Markt.

Rockwell
Alien-Bradiey - Rockwell Software  AAUITOmMation



a«z‘onox?&, ;

Ein Bestseller im autonox24-Portfolio: Die DELTA Robotermechanik RL4 fiir eine
Nenn-Traglast von 6 Kilogramm.

Zu den absoluten Bestsellern im autonox24-Programm zahlt

die DELTA Robotermechanik RL4 fur eine Nenn-Traglast von

6 Kilogramm. Mit drei translatorischen Achsen plus einer
Teleskopwelle bietet sich dieser Roboter u. a. fiir Pick-and-
Place-Aufgaben an, bei denen es darum geht ,on the flow”,

sprich relativ schnell im ganz normalen Betrieb, zu agieren. ,Ein
konkretes Beispiel fiir so einen Einsatz ware eine Einrichtung mit
zwei entgegengesetzt laufenden Forderbandern, bei denen der
Roboter von dem einen Band ein Produkt aufzunehmen, zu drehen
und dann am anderen Band in einer anderen Position wieder
abzulegen hat”, beschreibt Hartmut lich einen Anwendungsfall,
der flr einen amerikanischen Kunden mit Allen-Bradley®-
Komponenten gel6st wurde: Und zwar mit einer CompactLogix™-
Steuerung, mit Kinetix® 5700-EtherNet/IP-Servoantrieben

und mit VPL-Servomotoren. Wobei die Servomotoren fiir

die Schwenkbewegungen der drei Oberarme des Roboters
verantwortlich zeichnen. Daher miissen diese sehr dynamisch sein,
sehr schnell beschleunigen und hohe Drehzahlen beherrschen
konnen. ,Wir arbeiten bereits seit mehreren Jahren regelmaBig mit
Rockwell Automation zusammen, weil wir viele Kundenanfragen
aus den USA erhalten und weil Allen-Bradley in Ubersee mehr
oder weniger Standard ist. Vor ein paar Wochen besuchte ich
einige Kunden in den USA und alle sagten: Super, jetzt kdnnen

wir endlich eine durchgéngige Losung von der Maschine bis

hin zur angeschlossenen Robotersteuerung realisieren”, erzahlt
Hartmut lich von einer seiner Geschéftseisen. Und obwohl unter
der Marke autonox24 véllig unterschiedliche Robotermechaniken
mit zwei bis fiinf Achsen sowie mit Traglasten von 0,5 bis

350 Kilogramm angeboten werden, die teilweise sogar in einem
»Hygienic Design” ausgefiihrt sind, wurden bis dato immer perfekt

kennt Rockwell Automation und keiner zweifelt daran, dass bei
diesem Unternehmen tiberall - egal ob in Brasilien, Australien oder
irgendwo sonst auf der Welt - ein entsprechender Support sowie
eine prompte Ersatzteillieferung zur Verfiigung steht. Das ist fiir
unsere Kunden ebenfalls von entscheidender Bedeutung®, erklart
Hartmut lich.

Das vermehrte Interesse an mit Allen-Bradley-Komponenten
bestlickten autonox24-Parallelkinematik-Robotern fiihrte in den
letzten Wochen und Monaten dazu, dass der Kontakt zwischen
Rockwell Automation und MAJAtronic immer intensiver wurde.
Mittlerweile reichen die Partnerschaftsbande sogar bis in die
Entwicklungsabteilungen hinein, wie Hartmut lich verrét. So
wurde beispielsweise vor kurzem ein fiinfachsiger autonox24-
Roboter fir ein Kilo Traglast in die USA geschickt, weil die neue
Transformationssoftware von Rockwell Automation daran erprobt
werden soll. ,Die Software-Pakete von Rockwell Automation
sind wirklich zukunftsweisend. Das bekommen wir auch von
unseren Kunden bestatigt. Die kinematische Transformation ist
in die Firmware integriert und kann einfach konfiguriert werden.
Der integrierte Load Observer regelt in Echtzeit die fiir einen
Delta-Roboter typischen, wechselnden Lasten effektiv aus. Eine
aufwendige Parametrierung oder Messfahrt ertbrigt sich, da
dieser per Mausklick aktivierbar ist”, beschreibt Hartmut lich und
er erganzt: ,Einen Roboter optimal zum Laufen zu bringen stellt
schon eine gewisse Herausforderung dar. Einerseits wird extrem
beschleunigt, auf der anderen Seite wieder gezielt verzogert und
bei jeder dieser Bewegungen ist absolute Prazision gefordert.
Das heif3t: Es muss auf die sogenannte Regelungsglite geachtet
werden und diese hat Rockwell Automation voll im Griff. Die
wissen, wie das geht!”

Fiir weitere Informationen kontaktieren
Sie bitte:

Hartmut lich

MAJAtronic GmbH

Tel.: +49 7854 184-0

E-Mail: info@majatronic.de

) , www.autonox24.de
passende Steuerungen und Motoren im Produktportfolio von
Rockwell Automation gefunden. ,Und das Gute daran: Jeder
Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, Guardmaster, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell ion are of Rockwell Inc.

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
Trademarks not belonging to Rockwell Automation are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com
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A DURAVANT COMPANY

Das Modell H-540-FEG6 ist eine robuste und zuverldssige Maschine, die das Einfiillen von fliissiger
bynahrung in Standbodenbeuteln und das VerschlieBen der Beutel mit einer Verschlusskappe
ermaglicht.

Obwohl es sich bei Mespack um ein relativ junges Unternehmen handelt,
nimmt es seit seiner Griindung im Jahr 1994 in Llica de Vall (Barcelona,
Spanien) mit seinen innovativen Maschinen bereits eine Fihrungsposition
auf dem globalen Markt flir Folienverpackungsmaschinen ein. Mespack
investierte von Beginn an stark in Forschung und Entwicklung sowie in
qualitativ hochwertige Komponenten fir die Fertigung seiner Ausriistung.

Das Unternehmen produziert vier Typen von Maschinen, die in zwei
Hauptkategorien unterteilt sind: Horizontale Schlauchbeutelmaschinen
(HFFS) mit hoher Taktleistung im intermittierenden oder kontinuierlichen
Betrieb und Vertikale Schlauchbeutelmaschinen (VFFS) fur Stickpack- und
Flachbeutelverpackungen.

Programmierbare Allen-Bradley
ControlLogix-Automatisierungssteuerung

Santi Alberich, Marketing Manager, erldutert: ,Mespack ist ein Unternehmen,
das sein Renommee seiner hocheffizienten Ausriistung, sowohl bei

HFFS- als auch VFFS-Maschinen, und der weltweiten Prasenz seines
technischen Supports zu verdanken hat.”Bei tiber 1500 Maschinen, die

auf finf Kontinenten eingesetzt werden, bietet das Unternehmen eine
After-Sales-Abteilung, die fiir die Lieferung von Ersatzteilen an jeden Ort der
Welt innerhalb kirzester Zeit zustandig ist. Zu diesem Zweck unterhalt das
Unternehmen mehrere technische Kundendienstzentren in Europa, den USA,
Allen-Bradley Kinetix 6500-Servoantriebe Mittel- und Stidamerika, Asien und im Nahen Osten.

LISTEN.

THINK Rockwell
@ Alien-Bradiey - Rockwell Software  AAUITOmMation
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Die Maschinen von Mespack werden in der Lebensmittel- und
Getrankeindustrie, im Home-Care- und Personal-Care-Sektor,
und in der Nutraceutical-Industrie eingesetzt. Zu den Kunden
zahlen grof3e Konzerne wie Nestlé, P&G, Unilever, Reckitt
Benckiser oder L'Oreal, aber auch kleinere Unternehmen

auf der ganzen Welt. Mespack erarbeitet auch innovative
Losungen fur das Verpackungsdesign, das das Unternehmen

in seinen Maschinen realisieren kann, um ansprechende
Formate zu schaffen. Konkret kdnnen das beispielsweise
automatisierte Systeme zur Anbringung einer Verschlusskappe
an der Verpackungsoberseite oder -ecke, Vorrichtungen zur
Realisierung eines Reiverschlusssystems oder zur Anbringung
eines Trinkhalms fur Séfte und stille Getranke oder Systeme zur
Dosierung von Erfrischungstiichern usw. sein.

Fur die anspruchsvollsten Kunden, die eine hohen
Produktionsdurchsatz fordern, hat Mespack das Modell H-540-
FE6 entwickelt, eine robuste und zuverldssige Maschine, die
das Einftillen von flussiger Babynahrung in Standbodenbeuteln
und das VerschlieBen der Beutel mit einer Verschlusskappe
ermoglicht. ,Der Vorteil dieser Maschine besteht darin”,
erldutert Alberich, ,dass sie 300 Beutel mit 200 ml pro

Minute befillen und mit einer speziellen verschlucksicheren
Verschlusskappe verschlieBen kann. Sie ist ohne Zweifel die
schnellste Maschine auf dem Markt innerhalb dieses Segments
und fiir diese Art der Beutelverpackung.” Alberich merkt an,
dass der gesamte Verpackungsvorgang in Ubereinstimmung
mit den fir die Lebensmittel- und Getrankeindustrie geltenden
Sicherheits-, Hygiene-und Qualitatsstandards ausgefiihrt wird.
,Die Geschwindigkeit beeintrachtigt nicht die Vorteile im
Hinblick auf Hygiene, Flexibilitét und Genauigkeit; in anderen
Worten, wir haben einen perfekten Kompromiss zwischen
Effizienz und Produktivitdt gefunden.”

Die Maschine wurde fiir einen optimalen Betrieb in mehrere
Module unterteilt. Zu den Modulen zdhlen unter anderem: die
Abwicklungseinheit mit integriertem automatischen Splicer,
der Formbereich mit einem Durchsatz von sechs Beuteln

pro Takt, der Einfiillbereich mit einem Durchflussmesser mit
sechs Diisen, der Bereich fiir das VerschlieBen der Beutel

mit Verschlusskappe und das Bestlickungssystem fiir sechs
Beutel. Jedoch kann die Maschine, so Alberich, ,an die
Produktionsanforderungen des Kunden angepasst werden,
unabhangig von der Art des Beutels, der Verschlusskappe oder
des Produktguts, mit dem der Beutel zu befiillen ist.”

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, GuardLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, POINT 10, Rockwell

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
Trademarks not belonging to Rockwell Automation are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Diese Modularitat wird zum gréBten Teil durch die in die
Ausriistung integrierten Komponenten von Rockwell
Automation gewahrleistet. Vor allem die programmierbaren
Allen-Bradley®-Automatisierungssteuerungen CompactLogix™
L36ERMS, GuardLogix® L72S und ControLogix® L83E

erfillen die Anforderungen an Flexibilitat, Sicherheit

und die Fahigkeit, komplexe Automatisierungsaufgaben
auszufiihren. In die Maschine integriert sind auch Allen-Bradley
PowerFlex® 525- und 527-Frequenzumrichter, Allen-Bradley
Kinetix® 6500-Servoantriebe, Stratix™ 5700-Switches und
Allen-Bradley POINT I/0™-Module. Ergdnzt wird diese

Auswahl schlieBlich durch EtherNet/IP™ als Standard fiir die
Maschinenkommunikation.

Diese Komponenten wurden nicht zuféllig ausgewahlt.

Dies erlautert Alberich wie folgt: ,Rockwell Automation ist

eine anerkannte Marke, die Uiblicherweise von Kunden in
bestimmten Markten, zum Beispiel in den USA, gefordert wird.”
Dann fiigt er hinzu: ,Die gute, offene Kommunikation zwischen
beiden Unternehmen erleichtert das Arbeiten mit Produkten
von Rockwell Automation; der angebotene internationale
Kundendienst entspricht den Anforderungen unserer Kunden.”

Dieser Pluspunkt spiegelt sich in den Vorteilen wider, die die
H-540-FE6 von Mespack Industrieunternehmen bietet, wie
Einsparungen bei Entwicklungszeit und Programmieraufwand,
unkomplizierte Wartung der Maschine und verbesserte
Sicherheit fur Personal und Ausriistung. ,Und natirlich”, kommt
Alberich zum Schluss, ,bieten diese Vorteile unseren Kunden
ein hohes Maf3 an Integration und Flexibilitat, wenn sie die
Maschine in ihrer Anlage installieren.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie

Mespack, SL

Tel: +34 935 747 227

Fax: +34 935 600 200

E-Mail: info@mespack.com
www.mespack.com

and Stratix are of Rockwell ion, Inc.
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Die MS1000-14 ist eine Maschine, die Einweg-Stickpack-Beutel mit bis zu 12 ml Fiillvolumen fiir viskose
Fliissigprodukte, wie Mayonnaise, Ketchup oder Kondensmilch fertigt.

Mit mehr als 1500 Maschinen auf funf Kontinenten gilt Mespack als einer
der weltweit fiihrenden Hersteller flexibler Verpackungsausriistung. Das

Programmierbare Allen-Bradley im Jahr 1994 gegriindete Unternehmen mit Sitz in Santa Perpetua de
ControlLogix-Automatisierungssteuerung Mogoda (Barcelona, Spanien) bietet Maschinen hochster Qualitét, fiir deren
Entwicklung es ein starkes Technikerteam und eine eigene Forschungs- und
Entwicklungsabteilung einsetzt.

Dieses technologische Engagement gestattet es dem Unternehmen,

vier Maschinentypen zu fertigen, die in zwei Hauptkategorien

unterteilt sind: Horizontale Schlauchbeutelmaschinen (HFFS) mit

hoher Taktleistung im intermittierenden oder kontinuierlichen Betrieb
und Vertikale Schlauchbeutelmaschinen (VFFS) fur Stickpack- und
Flachbeutelverpackungen. ,Mespack ist ein Unternehmen, das sein
Renommee seiner hocheffizienten Ausriistung, sowohl bei HFFS- als auch

VFFS-Maschinen, und der weltweiten Prasenz seines technischen Supports zu

Allen-Bradley Kinetix 6500-Servoantriebe verdanken hat”, erklart Séntl Alberich, Marketlng Mar‘1ager. Das Unternehmen
unterhdlt mehrere technische Kundendienstzentren in Europa, den USA,
Mittel- und Stidamerika, Asien und im Nahen Osten, die fiir die Lieferung von

Ersatzteilen an jeden Ort der Welt innerhalb kiirzester Zeit zustandig sind.

LISTEN.

THINK Rockwell
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Dariiber hinaus hat Messpack das Ziel, dem Kunden
bestmagliche Dienstleistungen zu bieten und erarbeitet
innovative Lésungen flir das Verpackungsdesign, das das
Unternehmen in seinen Maschinen realisieren kann, um
ansprechende Formate zu schaffen.

Dazu zdhlen zum Beispiel automatisierte Systeme

zur Anbringung einer Verschlusskappe an der
Verpackungsoberseite oder -ecke, Vorrichtungen zur
Realisierung eines Reiverschlusssystems oder zur Anbringung
eines Trinkhalms fur Séfte und stille Getranke oder Systeme zur
Dosierung von Erfrischungsttichern usw.

Seine Ergebnisse im Forschungs- und Entwicklungsbereich
demonstriert Mespack mit der verbesserten Technologie

zur Herstellung von Stickpack-Beuteln. ,Unser Ziel ist

eine Fiihrungsposition auf dem Markt fiir Stickpack-
Verpackungsmaschinen, bei denen wir Ldsungen anbieten
kénnen, die die neuesten technologischen Entwicklungen

bei gleichzeitiger Wahrung von Zuverlassigkeit, Robustheit
und der Fahigkeit zur Hochgeschwindigkeitsverpackung
beinhalten”, bemerkt Alberich. Die Produktbandbreite umfasst
Maschinen mit vier bis 22 Bahnen fiir das Formen, Fiillen und
Versiegeln verschiedener Produkte einschlieBlich flissiger,
pulverférmiger und korniger Stoffe. Dabei nutzt Mespack

die Vorteile seiner Horizontalmaschinentechnologie und
Ubertragt diese auf sein neues Vertikalbeftillungskonzept,

das ein kompaktes Design, eine Stahlrohrkonstruktion in
Monoblockbauweise, einen integrierten Schaltschrank und
einen einfachen, wartungsfreundlichen Zugang zu allen Teilen
miteinander vereint. Innerhalb dieses Produktportfolios sticht
besonders das Modell MS1000-14 ins Auge ,als Maschine,

die Einweg-Stickpack-Beutel mit bis zu 12 ml Fillvolumen

fiir viskose Flussigprodukte wie Mayonnaise, Ketchup oder
Kondensmilch fertigt”, so Alberich. Ein weiterer Vorteil der
Maschine besteht in einem Durchsatz von bis zu 75 Zyklen
pro Minute, was bei 14 Bahnen ein Produktionsvolumen

von 1050 Beuteln pro Minute ergibt. Damit erzielt sie, wie
Alberich versichert, ,eine der hdchsten Durchsatzraten

auf dem Markt.” Zurtickzufiihren sind viele dieser
Leistungsmerkmale auf die Integration der Komponenten
von Rockwell Automation wie die programmierbaren

Allen-Bradley®-Automatisierungssteuerungen CompactLogix™
L36ERMS, GuardLogix® L72S und ControLogix® L83E, die die
Anforderungen an Flexibilitét, Sicherheit und die Fahigkeit,
komplexe Automatisierungsaufgaben auszufiihren, erfillen. Zu
den weiteren Komponenten von Rockwell Automation gehtren
Allen-Bradley PowerFlex® 525- und 527-Frequenzumrichter,
Allen-Bradley Kinetix® 6500-Servoantriebe, Stratix™
5700-Schalter und Allen-Bradley POINT I/O™-Module. Erganzt
wird diese Auswahl schlieBlich durch EtherNet/IP™ als
Standard fiir die Maschinenkommunikation zur erleichterten
Fernverwaltung der Maschine. ,Wir setzen diese Komponenten
ein, da wir flr unsere vollstandig mit Servomotoren betriebene
Maschine programmierbare Automatisierungssteuerungen

zur Verwaltung aller Signale benétigen. Rockwell Automation
war eines der wenige Unternehmen, die diese Komponenten
bereitstellen konnten”, sagt der Marketing Manager.

,Diese Komponenten erlauben uns die Ansteuerung

aller Servomotoren und Achsen und erméglicht uns

damit eine Verkiirzung von Rust- und Wartungszeiten bei
Formatwechseln.” Weitere Pluspunkte sind der internationale
Kundendienst von Rockwell Automation und die guten
Kommunikation zwischen beiden Unternehmen.

Die Integration all dieser Komponenten spiegelt sich in den
Vorziigen wider, die die Maschine nach der Implementierung
bietet, unter anderem in erleichterter Wartung und
verbessertem Arbeitsschutz. ,Unsere Kunden erhalten
dadurch ein hohes Maf an Integration und Flexibilitat, wenn
sie diese Maschine in ihrer Anlage installieren,” stellt Alberich
abschlieBend fest

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Mespack, SL

Tel: +34 935 747 227

Fax: +34 935 600 200

E-Mail: info@mespack.com
www.mespack.com

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, GuardLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, POINT 10, Rockwell Automation and Stratix are trademarks of Rockwell Automation, Inc.

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
T not ing to Rockwell

are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Hauptverwaltung fiir Antriebs-, Steuerungs- und Informationslésungen
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Asien/Australien/Pazifikraum: Rockwell Automation, Level 14, Core F, Cyberport 3, 100 Cyberport Road, Hong Kong, China, Tel: +852 2887 4788, Fax: +852 2508 1846
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Osterreich: Rockwell Automation, Kotzinastrafe 9, A-4030 Linz, Tel: +43 (0)732 38 909 0, Fax: +43 (0)732 38 909 61

Publication OEM-AP549A-EN-P - March 2017

Copyright © 2017 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. Printed in the EU.

61



Solutions in Action

“4MOLINS

LANGEN

Automated with
Rockwell

Automation

@ Alen-Bradiey - Rockwe!l Software

Allen-Bradley PowerFlex
525-Frequenzumrichterfamilie

Allen-Bradley Kinetix® 5500-Servoantriebe

LISTEN.
THINK.

SOLVE:

62

Der MAESTRO™ ist fiir einen 24/7-Betrieb ausgelegt. Diese Hochleist hine ist extrem robust,
einfach zu bedienen und zeichnet sich dariiber hinaus durch sehr geringe Gesamtbetriebskosten aus.

Molins Langen kann bereits auf 60 Jahre in der Fertigung von
Verpackungsmaschinen fiir unterschiedliche Branchen zuriickblicken.
Urspriinglich von der Familie Langen gegriindet, ist das Unternehmen im

Laufe der Jahre unter verschiedenen Namen am Markt aufgetreten, darunter

als Langenpack oder zuletzt als Langen Group. 1996 wurde das Unternehmen
Teil von Molins, welches kurz darauf all seine Unternehmen unter einer
Dachmarke vereinigte und damit die Engineering-Kompetenz der Gruppe

liber alle Fertigungsstandorte hinweg biindelte. Das Resultat: Innovative
Verpackungslésungen erlangen nun noch schneller ihre Marktreife. Molins
Langen ist fiir kundenorientierte Verpackungs- und Automationslosungen
bekannt, die vor allem in der Nahrungsmittelindustrie und im Healthcare-Bereich
sehr gefragt sind. Das Unternehmen produziert Kartonierer, Sammelpacker und
Palettierer mit unterschiedlichen Zuflihrsystemen. Als ,Global Player” verfuigt
Molins Langen tiber mehrere Produktionsstatten, die auf der ganzen Welt verteilt
sind — darunter in Wijchen (Holland), Mississauga (Kanada), Pilsen (Tschechische
Republik) sowie in Coventry und Milton Keynes (England). Vertriebs- und Service-
Stutzpunkte in zahlreichen Landern stellen sicher, dass Molins Langen nur einen
Anruf oder einen Besuch weit von seinen Kunden entfernt ist.

Der MAESTRO™ ist die neueste Verpackungsmaschine aus dem Hause Molins
Langen. Er vereint Innovation und Benutzerfreundlichkeit und wird damit
den sich konstant andernden Anforderungen des Verpackungsmarktes
gerecht. Der MAESTRO™ ist auf Hochstleistungen ausgelegt und erreicht

Rockwell
@ Allen-Bradley - Rockwell Software Automation



einen Output von mehr als 500 Kartons pro Minute. Die
Formatumstellungen und Kicker sind ganzlich servogesteuert
und herkdmmliche 3D-Formatwechsel kdnnen binnen weniger
Minuten realisiert werden. “Mit dieser Maschine kénnen wir
unseren Kunden eine breite Palette an Verpackungslésungen

prazise Aufrichtung von Kartons unterschiedlicher Qualitat. Das
ergonomische, sich auf einem niedrigen Niveau befindliche
Kartonmagazin erméglicht eine belastungsfreie Beladung selbst
bei héchsten Maschinengeschwindigkeiten. Dariiber hinaus kann
das Kartonmagazin mit speziellen Kartonauswurfsvorrichtungen

bestiickt werden - diese meistern selbst die herausforderndsten
Kartons bei hohen Geschwindigkeiten. AbschlieBend sorgt das
LANGEN Kartontragersystem dafir, dass alle Produkte sicher

flr unterschiedliche Anwendungen bieten”, bestétigt Ingrid
van der Vegt, Marketingassistentin bei Molins Langen. Die
Tatsache, dass sich keine zwei Industriebereiche, ja nicht einmal
zwei Betreiber gleichen, ist ebenfalls in die Designphilosophie
des MAESTRO™ eingeflossen. Ingrid van der Vegt dazu: ,Der
MAESTRO™ ist in unterschiedlichen Grundkonfigurationen
lieferbar, darunter Auslegungen fiir Bag-in-Box-Verpackungen,
Schlauchbeutelverpackungen, Stick Packs, Beutel und fiir
Tiefkiihlkost. Dartiber hinaus bieten wir eine Reihe optionaler
Features wie beispielsweise das FLEXCOUNT™-System, einen
linearen, servogetriebenen Zuordner fiir die Zufithrung von
Verpackungen oder eine Schachtzufiihrung mit drei oder vier
Ebenen sowie ein integriertes Ausschusssystem.”

verpackt frei von Kratzern bleiben.

Alles in allem ist der MAESTRO™ fiir Lsungen mit Einzel-

und Mehrfachzufiihrung ausgelegt und bietet zudem

die notwendige Flexibilitdt sowie Optionen fir eine

kinftige Produktionserweiterung. Dazu zdhlen etwas eine
Schachtzufiihrung fur Stick Packs, Sdcke und Beutelverpackungen,
eine Sternrad-Zufiihrung fiir Sdcke und Beutel sowie Delta-
Roboter in Kombination mit linearer, servogetriebener
Verpackungszufiihrung firr schlauchbeutelverpackte Produkte.
Uberkopf-Zufiihrsysteme und smarte Inline-Férderbénder runden
das Angebot ab. ,Zukunftssicherheit ist bei unseren Maschinen
unter anderem auch dadurch gewéhrleistet, dass Allen-Bradley-
Komponenten lange verfiigbar sind und zuverldssig funktionieren.
Und da Rockwell Automation genauso wie wir ein Global Player
ist, kdnnen wir weltweit ein Top-Service und einen Top-Support
garantieren”, betont Frank Jeurissen, dass gelebte Kundennéhe ein
extrem wichtiger Punkt fiir Molins Langen ist.

Der MAESTRO™ ist fiir einen 24/7-Betrieb ausgelegt. Diese
Hochleistungsmaschine ist extrem robust, einfach zu

bedienen und zeichnet sich dartber hinaus durch sehr geringe
Gesamtbetriebskosten aus. ,Das ist auch einer der Griinde, warum
wir auf Allen-Bradley®-Komponenten im MAESTRO™ vertrauen:
Wir kdnnen aus eigener Erfahrung bestatigen, dass diese extrem
zuverldssig sind. Gleichzeitig bietet Rockwell Automation eine
groBRe Palette an Antriebs- und Steuerungssystemen, die sich
perfekt mit unseren bzw. den Anforderungen unserer Kunden
decken”, verrat Frank Jeurissen, Global Strategic Accounts
Manager. Wobei Molins Langen je nach konkretem Bedarf auf
eine CompactLogix™ oder eine ControlLogix®-Steuerung setzt.
Antriebsseitig werden bevorzugt Kinetix® 5500-EtherNet/IP-
Servoantriebe einsetzt, weil diese den Betrieb von Servomotoren
und asynchronen Motoren auf einer Antriebsplattform erlauben,
eine Integrated Motion-Funktionalitat auf Basis von EtherNet/IP™
unterstiitzen und mit nur einem Kabel fiir Feedback, Motorbremse
und Motorleistung punkten. Das vereinfacht die Verdrahtung
erheblich. Last but not least sind im MAESTRO™ auch noch
PowerFlex® 525-Frequenzumrichter im Einsatz. Diese lassen sich
sehr einfach in Logix-Umgebungen und EtherNet/IP-Netzwerke
integrieren.

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie bitte:
Molins Langen

Tel: +31 24 648 66 55

E-Mail: Sales.emea@molins.com
www.molins.com

Der LANGEN-Feeder ist das Herzstlick des MAESTRO™ und

wird mit dem bewdhrten 2-kopfigen (Standard) oder dem
5-kopfigen (optional) Kartonzuteiler ausgeliefert. Unter anderem
integriert ist dabei ein Vorbrechsystem fir die zuverlassige und

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, Guardmaster, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell fon are of Rockwell fon, Inc.
EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
not ing to Rockwell are property of their respective companies.
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In der Silver Series S4 des Unternehmens kommt eine Steuerungsldsung
von Rockwell Automation zum Einsatz

Newsmith Stainless Limited z&hlt zu einem der weltweit

fiihrenden Hersteller automatisierter Reinigungs-, Trocknungs- und
Produkthandling-Anlagen fir verschiedenste Branchen. Neben

einer Reihe von Standardlésungen konzentriert sich Newsmith auf

die Fertigung von Maschinen, die auf die speziellen Anforderungen
eines Kunden zugeschnitten sind. Und genau diese Eigenschaft und
Haltung, bei der Individualitat im Vordergrund steht, ermdglichten

es dem Unternehmen, seinen einzigartigen Wettbewerbsvorteil

zu entwickeln. Sein Produktspektrum umfasst Reinigungsanlagen,
automatisierte Produkthandling-Anlagen, Formenwaschanlagen,
Stapler, Forderer, Entstapler, Mulltonnenwaschanlagen sowie Kisten- und
Korbwaschanlagen. Verpflichtung zu Qualitat, wettbewerbsfahige Preisen
und Vielseitigkeit bei der Erfiillung der Kundenanforderungen bilden die

Grundsteine des Erfolgs des 1969 gegriindeten Familienunternehmens.
Das Stammwerk von Newsmith befindet sich in Liversedge in
GrofBbritannien. Neben seinem Vertriebs- und Service-Netz in
Deutschland, den USA sowie Neuseeland erschlieft es nun auch die
Markte in Asien, dem Nahen Osten und Osteuropa.

Ein Ziel des Unternehmens ist der Aufbau einer engen Kundenbeziehung

Rockwell
@ Atten-Bradiey - Rockweli Sofware  AUITOMation



durch ein umfassendes Leistungspaket aus Planung,
Fertigung, Einbau und After-Sales-Support.

In den vergangenen drei Jahrzehnten wurden 3500
Maschinen von Newsmith auf der ganzen Welt installiert,
davon Uber 500 allein in den USA. Die wichtigen Industrien,
die weltweit von Newsmith beliefert werden, umfassen
Bereiche wie Backwaren und Lebensmittel, StiBwaren und
Schokolade, Fleisch- und Fischverarbeitung, Getranke

und Milchprodukte, Komponenten fir Fahrzeug- und
Maschinenbau, Pharmazeutika, Verteilungs- und
Abfallbehandlungssysteme

Zu den Kunden von Newsmith gehoéren gro3e
multinationale Konzerne wie auch kleinere Unternehmen.
Sein Kundenportfolio enthdlt namhafte Unternehmen

und wichtige Marktteilnehmer innerhalb nationaler und
internationaler Industrien, wie beispielsweise Nestlé, Mars,
United Biscuits, Mondeléz, The Hershey Company und Kraft.

Bei der vom Unternehmen hergestellten Silver Series

S4 handelt es sich um eine fiir Schokoladenformen und
Plaquéwaren konzipierte Reinigungsanlage, die auch

fur Kisten und Korbe usw. verwendet werden kann.

Die mit einem Forderband versehene Tunnelanlage

bietet Vorreinigung, Hauptreinigung, Umwalzspuilung,
Frischwasserspuilung, Luftmessertrocknung und Trocknung.
Die leistungsfahige, platzsparend und energieeffizient
arbeitende Reinigungsanlage reinigt konsistent Kisten und
Formen unterschiedlicher Grée und Form. Das Ergebnis des
effizienten Reinigungsvorgangs, bei dem die Prozessschritte
zeitparallel ablaufen, sind fleckenfreie, saubere und trockene
Formen.

Allen-Bradley, CompactLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
not to Rockwell

are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Die Anlage verwendet eine Steuerungsldsung von Rockwell
Automation bestehend aus der programmierbaren Allen-
Bradley® CompactLogix™-Automatisierungssteuerung,
Allen-Bradley PowerFlex® 525-Frequenzumrichtern, einer
Allen-Bradley PanelView™-Bedieneinheit und Allen-Bradley
Kinetix®-Servoantrieben, die alle tiber ein EtherNet/IP-
Netzwerk miteinander kommunizieren.

Rachel Woffindin, Marketing Managerin bei Newsmith,
bestatigt: ,Unsere Wahl fiel auf Rockwell Automation, da uns
die Produktverfuigbarkeit, Reaktionsfahigkeit und globale
Prasenz des Unternehmens beeindruckte. Dazu liberzeugte
uns der groBBartige Service des flr uns zustandigen

Account Managers. Wir profitieren von einem optimierten
Entwicklungsprozess, reduziertem Programmieraufwand
und erleichterter Fehlerbehebung, die sich aus dem

Einsatz von Allen-Bradley-Produkten ergeben. Unsere
Kunden profitieren von unkomplizierter Wartung, kiirzerer
Einarbeitungszeit, minimierten Inbetriebnahmezeiten und
verbesserter Mitarbeiter-/Maschinensicherheit - sowie von
hohen Durchsatzraten in Verbindung mit konsistenter hoher
Leistung.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Rachel Woffindin

Marketing Manager
Newsmith Stainless Ltd.
Phone: +44 (0)1924 405988
E-mail: sales@newsmiths.co.uk
www.newsmiths.co.uk

are of Rockwell ion, Inc.
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Das Konstruktionsteam von Opem wahlte ein Automatisierungssystem, das ebenso modular und flexibel
ausgelegt ist, wie seine Anlagen

Opem S.P.A ein Familienunternehmen mit Geschéftssitz im Gebiet um Parma

in Norditalien, wurde 1974 von Fabio Binacchi gegriindet. Seinen Ursprung hat
das Unternehmen im Bereich Teigwaren. In Verlauf der Jahre entwickelte das
Unternehmen innovative Verpackungslinien und mehrere Patente fiir die groen
Lebensmittelindustrien. Damit reagierte es auf die Nachfrage nach immer neuen
Ausfiihrungen fiir das Abwiegen und Verpacken und erkundete innovative
Verpackungsmaéglichkeiten nicht nur fiir Nudeln, sondern auch fir Kekse und
spater auch fur Kaffee.

Der Ansatz von Opem richtet sich stets auf die Erforschung innovativer Lsungen
zur Verbesserung der Leistungen und Qualitat der Anlagen. Dank dieser
Unternehmensphilosophie konnte Opem ein exzellentes technologisches Niveau
erreichen, mit dem das Unternehmen in der Lage ist, die vom Markt geforderten
Produktionsleistungen zu erfiillen und gleichzeitig den handwerklichen Charakter
der Produkte zu wahren. Nach tber drei Jahren Bauarbeiten eroffnete Opem 2014
ein neues Werk mit einer Flache von 40 000 Quadratmetern.

In der Kaffeebranche verbucht Opem bereits viele erfolgreiche Ergebnisse. Die
Erfindung von Pads und Kapseln in einem aufstrebenden Markt hat es dem
Unternehmen ermdglicht, dank der Produktion von flexiblen Anlagen, die sich an
die Bedurfnisse unterschiedlicher Kunden anpassen kdnnen, weiter zu wachsen.

Der italienische Maschinenbauer entwickelt und fertigt Anlagen fiir Pads aus
Filterpapier, Anlagen fur Kapseln, Vakuum-Verpackungsanlagen, vertikale
Verpackungsmaschinen und Anlagen zur Abfiillung von Dosen und Glasern. Die
Bandbreite der Lebensmittel, die mit den Anlagen von Opem verarbeitet werden,
ist groB8 und umfasst gemahlenen Kaffee, Kaffeebohnen, [6slichen Kaffee, Tee,
Malzkaffee, Trockenhefe, Reis, Eispulver, Milchpulver, Kekse, Gewtirze, Bonbons
und Lezithin.

Rockwell
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+Ein Teil unserer Anlagen zur Kapselbefiillung, die linearen
Pegaso- und CR-Anlagen mit mehreren Bahnen, wurden fuir

die Befiillung und Versiegelung von Kaffeekapseln entwickelt”,
erklart Alessandro Belicchi, Head of Opem Electric-Electronic
Department. ,Die linearen Maschinen mit mehreren Bahnen
verfligen Uber einen leistungsstarken Motor und eine robuste
Nockenwelle, die sich im unteren Bereich der Anlage befinden. Die
Leerkapselzufiihrung erfolgt mittels eines Ausrichtungssystems
flr lose Kapseln oder einer Entnahmevorrichtung fir gestapelte
Kapseln. Komplettiert wird die Losung von einem durch
birstenlose Servomotoren angetriebenen Schneckenférderer und
einer von Opem entwickelten nicht dehnbaren Kette.” Die Anlagen
von Opem befllen Kapseln mit einer Genauigkeit von +0,2 g.

Sie umfassen eine Gewichtskontrolle in der Linie mit Feedback-
Uberwachung und automatischer Aussortierung der Kapseln mit
abweichendem Gewicht.

»Unsere Anlagen unterscheiden sich von anderen Maschinen
wegen ihres innovativen Mehr-Bahnen-Systems und der nicht
dehnbaren Kette, die es dem Kunden erlaubt, mehrere Kapseln
gleichzeitig fur jede Bahn zu befiillen”, ergénzt Belicchi. Die leeren
Kapseln in der Verpackungslinie werden befiillt, anschlieBend
wird der Deckel geformt und direkt auf die Kapsel platziert

und dort verschlossen. Die fertigen Kapseln kdnnen dann zum
Sekundarverpackungssystem weitertransportiert werden.

,Widerstandsfahigkeit und Zuverlassigkeit auf lange Sicht sind nur
einige der Eigenschaften, die dazu beitragen, dass unsere Anlagen
von den Kunden geschatzt werden”, meint Belicchi. ,Die wichtigste
Innovation besteht in der von uns tibernommenen vollstandigen
Servosteuerung: die Hauptarbeitsvorgange fiir den Transport und
die Handhabung der Kapsel erfolgen Uber biirstenlose Motoren,
die wir integriert haben, um maximale Synchronisation zusammen
mit hoher Flexibilitdt und Modularitat in der Verpackungslinie
bereitzustellen. Mit dieser wertvollen Innovation wird auch das
Steuerungskonzept vereinfacht. Bei der Auswahl einer Anlage

von Opem konnen Kunden bei kurzen Umriistzeiten eine gro3e
Anzahl verschiedener Kapselarten herstellen. Ausgehend von
einer Standardanlage lassen sich Arbeitsplatzmodule hinzufligen
oder entfernen und auf diese Weise individuelle Anlagenversionen
konstruieren und entwickeln. Das kann zum Beispiel der Fall sein,
wenn Kapseln einen Verschluss mit Doppelfolie bieten, sowohl
innen als auch auBen.”

Das Konstruktionsteam von Opem wéhlte ein
Automatisierungssystem, das ebenso modular und flexibel
ausgelegt ist, wie seine Anlagen: fiir die Achssteuerungs- und
Steuerungsfunktionen der Anlagen zur Kapselbefiillung fand das
italienische Unternehmen in Produkten von Rockwell Automation®
die besten Skalierungsmdoglichkeiten bei ausgezeichneter
Steuerungs- und Achssteuerungsleistung.
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JIntegrated Architecture™ von Rockwell Automation® ist die
optimale Antwort auf unsere aktuellen Anforderungen. Sie
unterstiitzt das Team unseres Technical and Electronic Department
dabei, die wachsenden Anforderungen unserer Kunden zu erfiillen
und weiterhin innovativ tatig zu sein.”

Die Verpackungslinien von Opem verwenden Allen-

Bradley® Kinetix® 5700-Servoantriebe, die nahtlos mit

den programmierbaren Allen-Bradley ControlLogix®-
Automatisierungssteuerungen integriert werden kdnnen, wéhrend
Visualisierungsaufgaben tiber Allen-Bradley PanelView™ Plus-
Bedieneinheiten ausgefiihrt werden.

»Rockwell Automation bietet zudem eine einzigartige
Softwareumgebung fiir unser Software-Engineering-Team:
Rockwell Software® Studio 5000™ unterstiitzt die direkte, fiir
uns wichtige Integration zwischen logischer Programmierung
und Programmierung der Achssteuerungssoftware. Diese
Softwareumgebung unterstitzt uns auch bei der Umstellung
von mechanischen auf elektronische Nockenwellen Gber
Servoachssteuerung®, sagt Belicchi.

»Auch unsere Endkunden profitieren von der hervorragenden
Leistung der Lésungen von Rockwell Automation und loben die
bessere Gesamtmaschinenproduktivitat. Wir erhalten auBerdem
positive Riickmeldungen zu den Arbeitszyklen der Anlagen, der
Benutzerfreundlichkeit der Systeme und der Endqualitat der
Produkte.”

Belicchi weist auch auf die Bedeutung des ausgezeichneten
Kundendiensts von Rockwell Automation und der qualifizierten
Techniker hin: ,Wir haben eine gewinnbringende weltweite
Zusammenarbeit mit Rockwell Automation aufgebaut. Die
Techniker von Rockwell Automation sind auch in der Lage,

bei Bedarf die Anlagen unserer Kunden zu besuchen, um alle
Arten mechanischer oder elektronischer Anlagenprobleme zu
tberprifen und beheben.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Alessandro Belicchi

Head of Electric-Electronic Department
Opem SpA

Phone: +39 0521 607501

Fax +39 0521 607509

E-Mail: alessandro.belicchi@opem.it
www.opem.it
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Hochleistungsverpackungsmaschine fiir Damenbinden und Slipeinlagen.

Nomen est Omen - zumindest bei der Optima packaging group. Denn die
klare Ansage des 1922 gegriindeten und mittlerweile in dritter Generation
familiengefiihrten Unternehmens lautet: ,Wir wollen in jeder unserer
Zielbranchen die Besten sein.” Und in gewissen Bereichen wie beispielsweise
beim Befiillen und Verpacken von Kaffeekapseln, bei sterilen pharmazeutischen
Liquida in Verbindung mit deren Gefriertrocknung oder beim Verpacken von
Papierhygieneprodukten zéhlt die mit Stammhaus in Schwabisch Hall anséssige
Firmengruppe definitiv zu den weltweit Besten. Die Optima packaging group
realisiert sowohl Einzelmaschinen als auch komplexe Turnkey-Komplettanlagen
fir Pharma-, Consumer-, Nonwovens- und Life Science-Produkte. Das Baden-
Wiirttemberger Unternehmen ist mit insgesamt 2.150 Mitarbeitern an drei
deutschen sowie an dreizehn internationalen Standorten tétig. Eine Exportquote
von Uber 80 % unterstreicht diese globale Ausrichtung.

Optima Nonwovens ist jener Geschaftsbereich der Optima Packaging Group, der
sich mit dem Verpacken unterschiedlichster Hygieneprodukte wie beispielsweise
Windeln, Binden, Toilettenpapierrollen oder Feuchttiichern beschéftigt. Wobei
die gesamte Bandbreite automatisierter Verpackungsprozesse abgedeckt wird

- von der Zufiihrung der Produkte angefangen bis hin zur Palettierung fir den
Versand. ,Unsere Kunden benétigen unterschiedliche Arten von Verpackungen
und Stapelungen, weshalb wir Produktionslésungen einsetzen miissen, mit
denen eine schnelle Umrlistung méglich ist*, verrat Optima-Geschaftsfiihrer
Oliver Rebstock. Und so kam in einer neuen Verpackungs-/Stapelmaschine

fiir Windeln das intelligente lineare Antriebssystem iTRAK® von Rockwell
Automation zum Zug. Mit dieser Technologie konnte sowohl die Flexibilitat bei
Formatwechseln, als auch die Overall Equipment Efficiency (OEE) gesteigert
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Mit einer zukunftsorientierten Technologie lautet Optima Nonwovens eine neue
Ara der Produktionsflexibilitdt ein.

werden. ,Bislang waren bei Anderungen der ProduktgréRe oder
des Verpackungsformats zahlreiche mechanische Anpassungen
notwendig. Mit iTRAK ist all das steuerungstechnisch tiber die
Eingaben an der Bedienerschnittstelle durchfihrbar’, freut sich
Oliver Rebstock. Neben der iTRAK-Servol6sung nutzt die neue
Maschine aber auch einige klassische Servomotoren sowie
Allen-Bradley®-Mehrachsen-Servoantriebe des Typs Kinetix® 6000.
,Die Servolosungen werden fiir eine Vielzahl von Arbeitsschritten
und Funktionen eingesetzt. Dazu zéhlen das Zufiihren der Windeln
in die Pakete, der Produkttransport zwischen den Stationen,

der Antrieb der Drehteller, die beiden Kompressionsschritte, die
Produktpositionierung, das Verschweif3en der Verpackungen, die
Entnahme der Verpackungen und der endgtiltige Transport zum
Ausschleuseband”, beschreibt Oliver Rebstock.

Bei dieser Verpackungs-/Stapelmaschine fiir Windeln ist das
iTRAK-System Teil einer Integrated-Architecture™-Lésung

von Rockwell Automation, die zum Steuern und Regeln

der meisten Primarfunktionen der Maschine verwendet

wird. Eine ControlLogix®-Steuerung bildet das Herzsttlick

der Automatisierungsinfrastruktur, die Bedienung der

Anlage erfolgt Gber ein PanelView™ Plus 7-Grafikterminal.
Kommuniziert wird tiber ein EtherNet/IP™-Netzwerk, was
einerseits den Gesamtverdrahtungsaufwand an der Maschine
verringert und andererseits eine einfachere Integration in die
Kommunikationssysteme auf Werks- und Verwaltungsebene sowie
den Aufbau eines Connected Enterprise ermdglicht.

4In unseren neuen Projekten kommen dieselben Technologien
zum Einsatz. Mit einer optimierten Formatwechselzeit, einem
neuen Stapler fiir Femcare-Produkte und einer komplett
modular aufgebauten Plattform lduten wir eine neue Ara der
Produktionsflexibilitat ein. Der Betreiber gibt Designs und Daten
vor, den Rest erledigt die Maschine. Die unterschiedlichen
Verpackungen werden ,inline’ produziert”, verrat Oliver Rebstock

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, Guardmaster, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell ion are
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einige Details Uiber eine weitere Innovation aus dem Hause Optima
Nonwovens. Und warum die Optima packaging group bei all
ihren Verpackungsmaschinen, Abfill- und Herstellanlagen immer
wieder gerne auf Allen Bradley-Komponenten und Rockwell
Automation Know-how vertraut, ist von Oliver Rebstock auch
schnell erklart: ,Wir sind Mitglied des Rockwell Automation
PartnerNetworks. In 95 Prozent unserer Maschinen und Anlagen
spielen Allen-Bradley-Produkte die steuerungs-, antriebs- und
kommunikationstechnische Hauptrolle.” Der Wechsel zu einer
iTRAK-L6sung war fir Optima eine logische Konsequenz, weil
diese mehrere Mover umfasst, die sich auf Geraden und Kurven
unabhéngig voneinander steuern lassen. ,Bei der Maschine

der vorhergehenden Generation wurde ein langer Riemen mit
festen Schaufeln fiir den Transport und die Biindelung der zu
verpackenden Produkte verwendet. Diese Konfiguration erforderte
bei allen Produktwechseln - vor allem in Zusammenhang mit der
ProduktgréBe - umfassende Umbauarbeiten zum Anpassen der
Riemen auf die neue ProduktgréBe. Jeder Wechsel fiir sich allein
hat nicht allzu viel Zeit beansprucht. Wenn jedoch vier oder funf
Wechsel in einer Schicht durchzufiihren waren, haben sich die
Ausfallzeiten schnell summiert”, erklart Oliver Rebstock, warum
sich der Umstieg auf das iTRAK-System innerhalb kiirzester Zeit
bezahlt machte. Und zwar nicht nur fiir Optima als Hersteller

der Maschine sondern auch fiir deren Betreiber: Denn diese
flexible, vollstandig integrierte Losung, die sowohl Linear- als
auch Rotationsbewegungen in einem System vereint, steigert den
Produktionsdurchsatz, senkt den Wartungsaufwand, verringert
die GesamtgroRe der Maschine und verkirzt eben auch die
Umrdistzeiten. Ein fihrender Anbieter von Hygieneprodukten
profitierte dank iTRAK-Technologie ganz konkret von fiinfzehn
Minuten Zeitersparnis pro Formatwechsel. Frither brauchte das
Unternehmen doppelt so lange, wenn die Transportkassetten auf
eine dickere oder diinnere Windel umzustellen waren.

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie bitte:

Optima packaging group GmbH
Tel: +49 791 506-0

E-Mail: info@optima-ger.com
www.optima-packaging-group.de
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Die NBM-Maschine zum Befiillen und VerschlieBen von Bechernist die technologisch erweiterte Reihe
der vollautomatischen, rotierenden Befiill- und Verschlussmaschine von Pack Line

Das 1994 von Victor Katseli gegriindete Unternehmen Pack Line
Ltd. baute von Anfang an auf eine solide Engineering-Grundlage mit
langjéhriger Erfahrung und hat sich zu einem weltweit fihrenden
Hersteller fiir Verpackungsmaschinen entwickelt, der einige der
renommiertesten Unternehmen in den Lebensmittelverpackungs-,
Molkereiprodukte- und Kosmetikindustrien beliefert.

Die innovativen linearen und rotierenden Abfll- und
Verschlussmaschinen, Kolbenfiiller und MAP-Systeme von Pack Line, die
von einzelnen Maschinen bis hin zu End-zu-End-Verpackungsstra3en
reichen, unterstiitzen die Steigerung der Produktivitat, die Verbesserung
der Betriebseffizienz und die Senkung der Betriebskosten.

Das Unternehmen ist stolz darauf, dass es durch die Festlegung der
Standards hinsichtlich Technologie, Effizienz und Zuverlassigkeit bei der
Konzeption seiner Produkte mafRgeschneiderte Losungen entwickeln
kann, die fiir bestimmte Produkte und Marken geeignet sind. Mit
Vertretungen auf sechs Kontinenten ist das Unternehmen auch bestens
in der Lage, schnellen und zuverlassigen Service anzubieten, gekoppelt
mit technischem Support rund um die Uhr, problemloser Installation,
Inbetriebnahme unter Aufsicht und standiger Unterstiitzung durch
Schulungen, solange die Maschinen beim Kunden im Einsatz sind.
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Das Maschinenangebot umfasst zahlreiche Varianten, zu
denen voll- und halbautomatische, manuelle, rotierende
und lineare Maschinen fiir die Verpackung von Pulvern,
Granulaten, Stiickgutern, Pasten und Flissigkeiten in
Behélter und Becher, Glaser und Flaschen, Beutel und
Schalen zéhlen.

Die NBM-Maschine zum Befiillen und VerschlieBen von
Bechern des Unternehmens stammt aus der technologisch
ausgereiften Produktreihe der vollautomatischen,
rotierenden Abfiill- und VerschlieBmaschinen von Pack Line.
Dank der ruckfreien Index- oder angetriebenen Bewegung
einer Rotationsplattform mit 12 Positionen bieten die
NBM-Maschinen eine herausragende Losung fir flissige,
pastenartige, granulierte und pulverférmige Produkte und
haben eine Kapazitat von 30 bis 120 Bechern pro Minute.

Moriel Band meint dazu: ,Der Hauptvorteil der NBM-
Maschinenreihe zum Befiillen und VerschlieBen von Bechern
ist ihre herausragende Flexibilitat. Jede Maschine zum
Befillen und VerschlieBen von Bechern ist vollstandig auf
das Produkt, seinen Behalter und die Art des VerschlieBens
abgestimmt. Dabei sind Durchmesser von bis zu 140 mm
maoglich und abhéngig vom erforderlichen Durchsatz kann
die Maschine bis zu vier Reihen verarbeiten - mit einer
Kapazitdt von bis zu vier Befiilleinheiten. Die Anpassung
von Becherbefiillung und -verschluss an die verschiedenen
BehaltergroBen ist schnell und einfach. Die Becherbefiiller
kénnen auch mit einem CIP-Reinigungssystem (Clean

in Place) ausgestattet werden und vorgeschnittene

Deckel oder Membranzuschnitte lassen sich mit einem
Kunststoffdeckel kombinieren.

Die NBM-Maschine zum Befiillen und VerschlieBen von
Bechern wird von einer programmierbaren Allen-Bradley®
CompactLogix™-Automatisierungssteuerung von Rockwell
Automation gesteuert. Die Achssteuerung erfolgt

mithilfe von Allen-Bradley Kinetix® 5500-Servoantrieben
und -motoren, die die Achssteuerung der Kette und die
Bewegung des Befiillsystems erméglichen. Die Maschine
kann mit Servosystemen, die pneumatische Operationen

Allen-Bradley, CompactLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PanelView Plus and Rockwell

ersetzen, aufgeriistet werden, um das Magazin, das
Verschlusssystem und das Ausgangssystem zu steuern.
Bedienerinteraktionen und Parameteranpassungen
konnen mithilfe einer Allen-Bradley PanelView™ Plus
7-Bedienerschnittstelle durchgefiihrt werden.

Dazu Band: ,Nicht viele Unternehmen bieten diese
Flexibilitat hinsichtlich Design, Engineering, Service

und Preis. Wenn unsere Kunden einen Wunsch haben,
machen wir ihn méglich. Wir beziehen unsere Kunden
von Anfang an in jedes Projekt mit ein und fertigen dann
mafBgeschneiderte Maschinen exakt fir die jeweilige
Anwendung.

L,Wir pflegen ein hervorragendes Arbeitsverhaltnis mit
Rockwell Automation®, fasst er zusammen ,und ich bin

der Ansicht, dass Rockwell Automation wirklich die beste
Automatisierungsldsung fiir unsere Maschinen bereitstellt.
Wir denken, diese Produkte bieten ein gutes Preis-Leistungs-
Verhaltnis und sind stets auf Abruf vorratig — ganz gleich, wo
auf der Welt sie benétigt werden. Wir erhalten stets einen
sehr guten Service und wissen die Offenheit der Ingenieure
und die Art und Weise zu schatzen, wie sie mogliche
Probleme bei uns angehen oder auf neue Ideen reagieren,
mit denen wir sie konfrontieren.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Moriel Band

Pack Line Ltd.

Phone: +972 3 558 1534

Fax: +972-3-558-3635

E-mail: morielb@packline.com
www.packline.com

are of Rockwell ion, Inc.

Trademarks not belonging to Rockwell Automation are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Hauptverwaltung fiir Antriebs-, Steuerungs- und Informationslésungen

Amerika: Rockwell Automation, 1201 South Second Street, Milwaukee, WI 53204 USA, Tel: +1 414 382 2000, Fax: +1 414 382 4444
Europa/Naher Osten/Afiika: Rockwell Automation NV, Pegasus Park, De Kleetlaan 12a, 1831 Diegem, Belgien, Tel: +32 2 663 0600, Fax: +32 2 663 0640

Asien/. lien/Pazifik : Rockwell A

Level 14, Core E, Cyberport 3, 100 Cyberport Road, Hong Kong, China, Tel: +852 2887 4788, Fax: +852 2508 1846

Deutschland: Rockwell Automation GmbH, Parsevalstraffe 11, 40468 Diisseldorf, Tel: +49 (0)211 41553 0, Fax: +49 (0)211 41553 121
Schweiz: Rockwell Automation AG, Industriestrasse 20, CH-5001 Aarau, Tel: +41(62) 889 77 77, Fax: +41(62) 889 77 11, Customer Service — Tel: 0848 000 277
Osterreich: Rockwell Automation, Kotzinastrae 9, A-4030 Linz, Tel: +43 (0)732 38 909 0, Fax: +43 (0)732 38 909 61

Publication OEM-AP566A-DE-P — March 2017

Copyright © 2017 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. Printed in the EU.

71



Solutions in Action Automatedvit

Automation

@ Atten-Bradiey - Rockweli Software

Packaging Machines Industries

o= ]
it
"
= e )
Der Hauptvorteil der PXM-Befiill- und Verschl hinenreihe ist ihre her gende Flexibilitat

Das 1994 von Victor Katseli gegriindete Unternehmen Pack Line
Ltd. baute von Anfang an auf eine solide Engineering-Grundlage mit
langjéhriger Erfahrung und hat sich zu einem weltweit fihrenden
Hersteller fuir Verpackungsmaschinen entwickelt, der einige der
renommiertesten Unternehmen in den Lebensmittelverpackungs-,
Molkereiprodukte- und Kosmetikindustrien beliefert.

Die innovativen linearen und rotierenden Abfull- und

AIIen-BradIgy CompactLogix 5380 Verschlussmaschinen, Kolbenfiiller und MAP-Systeme von Pack Line, die
Automatisierungssteuerung von einzelnen Maschinen bis hin zu End-zu-End-Verpackungsstra3en

reichen, unterstiitzen die Steigerung der Produktivitdt, die Verbesserung

der Betriebseffizienz und die Senkung der Betriebskosten.

Das Unternehmen ist stolz darauf, dass es durch die Festlegung der
Standards hinsichtlich Technologie, Effizienz und Zuverlassigkeit bei der
Konzeption seiner Produkte mafRgeschneiderte Losungen entwickeln
kann, die fiir bestimmte Produkte und Marken geeignet sind. Mit
Vertretungen auf sechs Kontinenten ist das Unternehmen auch bestens
in der Lage, schnellen und zuverlassigen Service anzubieten, gekoppelt
mit technischem Support rund um die Uhr, problemloser Installation,
Inbetriebnahme unter Aufsicht und standiger Unterstiitzung durch
Schulungen, solange die Maschinen beim Kunden im Einsatz sind.

Allen-Bradley Kinetix 5500-Servoantriebe
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Das Maschinenangebot umfasst zahlreiche Varianten, zu
denen voll- und halbautomatische, manuelle, rotierende
und lineare Maschinen fiir die Verpackung von Pulvern,
Granulaten, Stiickgutern, Pasten und Flissigkeiten in
Behélter und Becher, Glaser und Flaschen, Beutel und
Schalen zéhlen.

Die PXM-Befiill- und -Verschlussmaschine ist die
vollautomatische, lineare Befiill- und Verschlussmaschine
von Pack Line. Basierend auf der digital-mechanischen
Achssteuerung bietet diese Maschine, in Kombination
mit pneumatischen Baugruppen, eine herausragende
Losung fur Multikomponentenprodukte. PXM-Befill- und
-Verschlussmaschinen eignen sich fiir die Verpackung der
unterschiedlichsten flissigen, pastenartigen, granulierten
und pulverférmigen Produkte in vorgeformte Behalter
unterschiedlicher GroBen und Formen. Sie eignen sich fur
Molkereiprodukte, Salate, Dressings, Desserts, Fertigsuppen,
Tiefkuhlgerichte, Kosmetik und vieles mehr. Die Kapazitat
reicht von 80 bis 300 Bechern pro Minute.

Moriel Band meint dazu: ,Der Hauptvorteil der PXM-Befiill-
und Verschlussmaschinenreihe ist ihre herausragende
Flexibilitat. Jede Maschine zum Befiillen und VerschlieBen
von Bechern ist vollsténdig auf das Produkt, seinen Behalter
und die Art des VerschlieBens abgestimmt. Abhdngig vom
erforderlichen Durchsatz kann die Maschine bis zu acht
Reihen verarbeiten - mit einer Kapazitat von bis zu acht
Befiilleinheiten. Die Anpassung von Becherbefiillung und
-verschluss an die verschiedenen Behaltergréen ist schnell
und einfach. Die Becherbefller kbnnen auch mit einem CIP-
Reinigungssystem (Clean in Place) ausgestattet werden und
vorgeschnittene Deckel oder Membranzuschnitte lassen sich
mit einem Kunststoffdeckel kombinieren.

Die PXM-Maschine zum Befiillen und VerschlieBen von
Bechern wird von einer programmierbaren Allen-Bradley®
CompactLogix™-Automatisierungssteuerung von Rockwell
Automation gesteuert. Die Achssteuerung erfolgt

mithilfe von Allen-Bradley Kinetix® 5500-Servoantrieben
und -motoren, die die Achssteuerung der Kette und die
Bewegung des Befilllsystems ermdglichen. Die Maschine

kann mit Servosystemen, die pneumatische Operationen
ersetzen, aufgeriistet werden, um das Magazin, das
Verschlusssystem und das Ausgangssystem zu steuern.
Bedienerinteraktionen und Parameteranpassungen
kénnen mithilfe einer Allen-Bradley PanelView™ Plus
7-Bedienerschnittstelle durchgefiihrt werden.

Dazu Band: ,Nicht viele Unternehmen bieten diese
Flexibilitat hinsichtlich Design, Engineering, Service

und Preis. Wenn unsere Kunden einen Wunsch haben,
machen wir ihn méglich. Wir beziehen unsere Kunden
von Anfang an in jedes Projekt mit ein und fertigen dann
maBgeschneiderte Maschinen exakt fur die jeweilige
Anwendung.

,Wir pflegen ein hervorragendes Arbeitsverhaltnis mit
Rockwell Automation und ich bin der Ansicht, dass uns
dieser Partner wirklich die beste Automatisierungslésung
fiir unsere Maschinen bereitstellt. Wir denken, diese
Produkte bieten ein gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis und
sind stets auf Abruf vorratig — ganz gleich, wo auf der Welt
sie bendtigt werden. Wir erhalten stets einen sehr guten
Service und wissen die Offenheit der Ingenieure und die Art
und Weise zu schétzen, wie sie mdgliche Probleme bei uns
angehen oder auf neue Ideen reagieren, mit denen wir sie
konfrontieren.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie::

Moriel Band

Pack Line Ltd.

Phone: +972 3 558 1534

Fax: +972-3-558-3635

E-mail: morielb@packline.com
www.packline.com

Allen-| Bradley Compac‘Loglx Kinetix, LISTEN. THINK SOLVE., PanelView Plus and Rockwell Automation are trademarks of Rockwell Automation, Inc.
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are property of their respective companies.
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Die HFFS-Maschine der Serie D wurde von PFM konzipiert, um eine benutzerfreundliche, integrierte
und hocheffiziente Losung bereitzustellen

Die PFM Group ist ein internationaler Konzern, der zwdlIf Unternehmen
umfasst. Seit ihrer Griindung im Jahr 1964 erflillt die PFM Group alle flexiblen
Verpackungsanforderungen der Food- und Non-Food-Industrien sowie der
Chemie-/Pharma- und Kosmetikindustrien.

Die italienische Unternehmensgruppe mit Hauptsitz in Torrebelvicino

in der Provinz Vicenza entwickelt und fertigt verschiedene Arten von
Verpackungslésungen: horizontale Schlauchbeutelmaschinen, vertikale
Beutelfiill- und -verschlieBmaschinen, Mehrkopfwaagen, automatisierte Bander
fur die Handhabung und Verpackung von Back- und StiBwaren sowie horizontale
Beutelfiill- und -verschlieBmaschinen fiir die Produktion von Standbodenbeuteln.

,Unsere Maschinen kénnen gezielt an die Anforderungen bestimmter
Verpackungsanwendungen angepasst werden und sind fiir die Herstellung der
unterschiedlichsten innovativen und flexiblen Verpackungsformate geeignet:
offene/geschlossene und Standbodenbeutel”, erlautert Andrea Fioravanti, R&D
and Sales Director bei PFM Packaging Machinery SpA. PFM-Maschinen zeichnen
sich in der Verpackungswelt durch hochflexible und schnelle Formatumstellung,
patentierte VerschlieBeinheiten sowie herausragende Leistung fiir hohe
Produktivitat aus.

Die HFFS-Maschine der Serie D wurde von PFM konzipiert, um eine
benutzerfreundliche, integrierte und hocheffiziente L6sung zum Formen, Fillen,
VerschlieBen und Handhaben flacher sowie stehender Verpackungen fiir feste,
kornige, pulverférmige und flissige Produkte bereitzustellen. Die Maschine
besteht aus drei Modulen, die jeweils eine bestimmte Funktion erfiillen. Sie
basiert auf einem Konzept mit vollstandig seitlichem Zugriff, wodurch der
Bediener den Maschinenumkreis betreten und so direkt auf alle Komponenten
zugreifen kann. Ihre drei Hauptfunktionen - Formen, Fiillen und VerschlieBen —
werden durch modulare mechatronische Gerate ausgefihrt, die sich komfortabel
entnehmen und uberprifen lassen. Die Reinigungsvorgénge fur die Hygiene
der Maschine wurden ebenfalls vereinfacht. Neben der Modularitat, dem
vollsténdigen Zugriff und dem kompakten AufstellmaB sind die vollstandige
Servosteuerung und das universelle Multifunktions-Forderbandsystem die
wichtigsten Elemente der Serie D.

Rockwell
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Bei einem 90°-Layout und verringerten Lingenabmessungen
umfasst die Maschine 18/24 biirstenlose Achsen, mit denen die
Produktivitat, die Geschwindigkeit der Formatumstellung und
die Prézision der Verpackungssteuerung zu jedem Zeitpunkt im
Prozess verbessert werden soll. Die vollstandig servounterstitzte
Konfiguration erméglicht eine perfekte Uberpriifung der
Verpackungsbewegungen und eine standige Uberwachung des
Drucks der VerschlieBeinheiten.

Zudem bleibt die Verpackung dank des universellen
Multifunktions-Férderbandsystems bei jedem Prozessschritt
eingespannt: Beim Befillen, VerschlieBen und beim Einbezie-hen
weiteren Zubehors wird die Verpackung nie losgelassen und muss
somit nicht wieder aufgenommen werden. Das System passt sich
auBerdem automatisch an Anderungen

der Verpackungsbreite an. Da es zwischen der vollstandigen
Servosteuerung und dem universellen Multifunktions-Forder-
bandsystem integriert ist, unterstiitzt das System den Bediener
beim Ausfiihren sehr schneller Formatumstellungen.

Die Kommunikation aller Gerate an den Maschinen erfolgt tiber
ein 10/100-MB-Ethernet/IP-Netzwerk. Ein Industrie-PC mit einer
12-Zoll-Touchscreenkonsole stellt eine Bedienerschnittstelle zur
Verfligung, wahrend die dezentrale Unterstiitzung mithilfe der
Software Ubiquity tiber das Web und die Webcam-Uberwachung
jedes einzelnen Geréts realisiert wird.

Da Elektronik und Automatisierung wichtige Bereiche in

einer so prazisen und technologisch fortschrittlichen Losung
darstellen, hat sich PFM die Auswahl des Automatisierungs-
anbieters, der die Anforderungen des Unternehmens erfillen
kann, sorgféltig tiberlegt. Andrea Fioravanti erklart: ,Als wir uns
dazu entschieden, unsere Maschine mit einem gemeinsamen
Steuerungs-, Achssteuerungs- und Sicherheitssystem von Rockwell
Automation auszustatten, waren drei technische Elemente
ausschlaggebend: die Programmiersoftware, die Ein-Kabel-
Motoren und die integrierte Sicherheitslésung.”

Die Kerntechnologie der Maschine der Serie D mit 17 Achsen
basiert auf einer integrierten Lésung von Rockwell Automation, die
sich aus Steuerungs-, Achssteuerungs- und Sicherheits-produkten
zusammensetzt, welche Voraussetzung fiir die hohe Genauigkeit
und Leistung der Maschine sind und die optimale Nutzung einer
vereinfachten und standardisierten allgemeinen Umgebung
ermdglichen. Die programmierbare Automatisierungssteuerung

Im Einzelnen besteht die von PFM ausgewahlte Rockwell
Automation-Losung aus Allen-Bradley Kinetix® 5500-Servo-
antrieben, Allen-Bradley VPL-Motoren, einer programmier-baren
CompactLogix™-Automatisierungssteuerung mit

1769-L36-Prozessor von Allen-Bradley, Allen-Bradley PowerFlex®
525-Frequenzumrichtern, Allen-Bradley Point I/0-, OB16- und 1Q16-
Modulen, einem Allen-Bradley GuardMaster®- Sicherheitssystem,
einschlieBlich Sicherheitssensoren und Sicherheitsrelais. Alle
eingesetzten Gerate sind liber Ethernet/IP angeschlossen,
wahrend ein Stratix™ 8000-Switch die Kommu-nikation innerhalb
des Netzwerks verwaltet.

Bei PFM besteht kein Zweifel, dass der Einsatz von Rockwell
Automation-Komponenten verschiedene Vorteile mit sich
brachte: z. B. kiirzere Entwicklungszeiten und ein geringerer
Programmieraufwand, was der gemeinsamen Software-
umgebung, die von der CompactLogix™-Plattform bereit-gestellt
wird, und der Einzelsteuerungsplattform selbst zu verdanken

ist. Dies macht es fiir den Endkunden leichter, seine Aufgaben
auszufiihren und erfordert keine Leistungseinbuf3en.

Die Ein-Kabel-Motoren und die kleinen Komponenten, die

in die Maschine implementiert wurden, unterstiitzten PFM
dabei, den Verdrahtungsaufwand zu minimieren und das
BefestigungsmaR der Maschine zu verringern. Auch die Tests und
Validierungen wurden vereinfacht.

Ein weiterer relevanter Vorteil resultiert aus der Skalierbarkeit und
Modularitat der CompactLogix™-Plattform, durch die die Maschine
mehr Flexibilitat fiir zukiinftige Anderungen erhilt. AbschlieBend
erklért Fioravanti: ,Vor dem Hintergrund unserer Erfahrung kénnen
wir sagen, dass Rockwell Automation uns sehr dabei geholfen hat,
die Anforderungen unserer Kunden besser zu erfillen.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Jacopo Zuccolo

Business Advisor

PFM Packaging Machinery
Tel: +39 0445 570110

E-Mail: jzuccolo@pfm.it

) ) ) www.pfm.i

verwaltet alle Funktionen der Maschine, unter anderem die P t

Temperaturregelung.

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, Guardmaster, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell ion are of Rockwell Inc.

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
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Die Bandbreite der Pulverbefiillungsanlagen des Unternehmens ist so konzipiert, dass alle Anlagen
die strengen Anforderungen der Lebensmittel-, Getranke-, Kosmetik- und Pharmaindustrie erfiillen

Seit seiner Griindung 1994 bewahrt PLF International sein Ethos des
bedingungslosen Einsatzes fiir die Anforderungen der Kunden im Bereich
seiner Pulverfillanlagen — mit der passenden Kombination aus Know-how,
Sicherheit, Produkten, Service und Preis flr jeden Kunden.

Das Unternehmen zeichnet sich durch kontinuierliches Wachstum und
stetige Weiterentwicklung aus und liefert die weltweit innovativsten
und vielseitigsten Pulverfillanlagen mit Vakuum- und volumetrischer
Abfiillung sowie Verpackungsmaschinen. Bei der Abfiillung granulat-
und pulverférmiger Produkte fur die Lebensmittel-, Getréanke-,
Kosmetik- und Pharmaindustrie erfillt PLF konsequent die genauen
und strengen Anforderungen der heutigen Produktionsindustrie. Die
neueste Pulverfillanlage von PLF gilt weltweit als beste Losung zur
Pulverabfillung.

PLF International hat eine Maschine entwickelt und gefertigt, die

unter den Pulverfiillanlagen mit dem branchenweit hchsten Grad an
Flexibilitat, schonender Produktbehandlung und Benutzerfreundlichkeit
rangiert. Beflllt werden kénnen starre und halbstarre Behalter mithilfe
eines Vakuumfullverfahrens fir Produkte mit geringer FlieBfahigkeit
und mithilfe eines gravimetrischen Fllverfahrens fir Produkte mit

Rockwell
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guten FlieBeigenschaften. Da jede Maschine speziell der
Anwendung des jeweiligen Kunden angepasst wird, erhalt
dieser eine flexible, auf seine Anforderungen abgestimmte
technische Lésung. Diese hohe Kundenorientierung ist der
Grund fur die weite Verbreitung der Anlagen von PLF in der
Verpackungswelt.

Zu den Kunden zéhlen branchenfiihrende Unternehmen in
der Sauglingsnahrungs- und Getrankeindustrie. Zudem sind
Bestrebungen im Gange, die Vertriebsaktivitdten auf den
Neutraceutial-Markt auszuweiten.

Die umfangreichen Branchenkenntnisse in der
Pulverabfiillung befahigten PLF zur Erweiterung seines
Portfolios um andere Anwendungen wie In-Line-
Inertgasspllung mit Stickstoff, Vorrichtung zum Einfligen
von Portionierern, Hochgeschwindigkeits-Ausleitsystem,
Laser-Codierung oder Behaltertiberprifung.

Dank seiner fortlaufenden Investition in Forschung und
Entwicklung kann PLF 2017 seine neue vertikale Form-

Fiill- und VerschlieBmaschine zur Befiillung von Softpacks/
Beuteln mit der von PLF patentierten Anwendung
vorstellen, bei der keine Férderschnecken mehrim
Abfillvorgang bendétigt werden. Dadurch entfallt das Risiko
von Problemen im Zusammenhang mit Férderschnecken
wie Produktbeschadigung oder Verunreinigung durch
Metallpartikel im Abfillvorgang.

PLF International setzt oft Allen-Bradley®-
Automatisierungsprodukte von Rockwell Automation

in seinen Abflllmaschinen ein, wie zum Beispiel
programmierbare Logix-Automatisierungssteuerungen,
Allen-Bradley PanelView™-Bedieneinheiten, Allen-Bradley
PowerFlex°®-Frequenzumrichter, dezentrale E/A, Softstarter,
Isolatoren und Schutzschalter.

Julia Brennan, Director bei PLF, berichtet: ,Unsere Maschinen
sind dahingehend einzigartig, dass kein Kontakt zwischen
den beweglichen Anlagenteilen und dem Produkt besteht.
Zudem bieten wir mit unserer langjéhrigen Erfahrung

und unserem Beratungskonzept eine passende Losung

flr jedes Projekt. Diese Flexibilitat bei der Realisierung

of Rockwell

Listen. Think. Solve., Allen-Bradley, iew are
t are property of their respective companies.

to Rockwell
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individueller Losungen fiihrte zu einer VergroBerung des
Geschaftszweigs fir Projekt Management im Bereich
schltsselfertiger Anlagen .

Sie fahrt fort: ,Wir wahlen héaufig Allen-Bradley-Produkte
von Rockwell Automation, da uns eine ausgezeichnete
Produktpalette geboten wird. Dartber hinaus steht uns ein
zuverldssiges Support-System mit kurzen Reaktionszeiten
auf Anfragen und Kundendienstfalle zur Verfiigung,
wahrend die Komponenten leicht zugénglich sind.

PLF International profitiert von verringertem
Programmieraufwand, verbesserten
Fehlerbehebungsverfahren, erleichterter Priifung und
Validierung sowie einer hoheren Flexibilitét hinsichtlich der
Anpassung an Neuerungen und vom Markt geforderten
Anderungen. Kunden genieRen Vorteile wie vereinfachte
Wartung und Fehlerbehebung, kiirzere Umriistzeiten,
hohere Arbeits- und Maschinensicherheit sowie reduzierte
Installations- und Inbetriebnahmezeiten. Das Ergebnis des
Gesamtkonzepts sind eine saubere, effiziente und prazise
Pulverabfillung.

Zusammenfassend stellt Brennan fest: ,Bei unserer neuesten
Installation, die den Austausch einer veralteten Vakuum-
Abfillungsmaschine eines anderen Anbieters beinhaltete,
gelangte unser Kunde zu der Feststellung, dass sich die
Investition innerhalb von nur finf Monaten amortisiert
hatte.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Julia Brennan, Director

PLF International

Phone: +44 (0) 1255 509630
E-mail: Julia@plfinternational.com
www.plfinternational.com
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Die neueste Erganzung von Posimats Bandbreite von Flaschenaufrichtern ist der Posimat Bot, ein
Modell mit hoher Vielseitigkeit

Fast vier Jahrzehnte sind vergangen, seitdem Jaime Marti, Forderer

und aktueller Prasident von Posimat (Barcelona, Spanien), den ersten

Flaschenaufrichter dieses Unternehmens fertigte. Seither ist Posimat

weltweit fiihrend in der Fertigung von Maschinen und Anlagen

zum Handling leerer Plastikflaschen. Das Produktangebot umfasst

Flaschenaufrichter, Flaschenausrichter, Luftférderer, Silos und Rinser sowie

Programmierbare Alllen-BradIey CompactLogix- die gesamte Technik fiir Abfiillanlagen. Nacho Suarez, Plant Manager
Automatisierungssteuerung bei Posimat, spricht von einer Rekordzahl: ,Wir haben bisher tiber 4000

Maschinen hergestellt, die weltweit im Einsatz sind.”

Das Unternehmen war schon von Anfang an global ausgerichtet.
Gegenwartig beliefert es von seinen Werken in Spanien aus die Markte in
Europa, Asien, Ozeanien und Afrika. Darliber hinaus ist Posimat in Kuala
Lumpur, Moskau und Indien vertreten. ,AuBerdem?”, fiigt Sudrez hinzu,
+haben wir seit 1991 eine amerikanische Niederlassung in Miami (Florida),
Mlen-Bradley PowerFlex 525- von wo aus der gesamte amerikanische Markt bedient wird.” Dort steht
Frequenzumrichter fur Kundendienst, After-Sales und Showroom sowie fir die Fabrikation

LISTEN.
SONE: Rockwell
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von Luftforderern eine Flache von 2750 m2 zur Verfligung.
Von diesen Standorten aus liefert das Unternehmen seinen
Kunden neben den zum Handling von Plastikflaschen
erforderlichen Maschinen auch die gesamte Technik von der
Flaschenblasmaschine bis zur Abftllanlage.

Dafiir bietet Posimat eine breite Palette von Maschinen und
Anlagen, um den unterschiedlichen Marktanforderungen
vom kleinen Abfller bis hin zu Anlagen mit
Maschinenleistungen von 80 000 Flaschen pro Stunde
gerecht zu werden. Es bietet dartiber hinaus auch Maschinen
zum Positionieren der Flaschen in Transportbecher (Pucks)
und Spezialmodelle fiir besondere Anforderungen wie
Modelle mit automatischem CIP-Reinigungssystem,
Maschinen in explosionsgeschitzter Ausfiihrung etc.

Diese Maschinen sind mit verschiedenen Méglichkeiten
zur Formatumstellung verfligbar: Zentrierelemente und
Aufrichttrichter fir manuelle Umriistung, automatisches
System POSIFLEX-A und System POSIFLEX-M zur
Formatumstellung durch Anpassung der Formatteile und
Aufrichttrichter.

Erganzt wird die Produktpalette von Posimat-
Flaschenaufrichtern seit kurzem durch den Posimat

Bot, einem Modell, das sich durch hohe Vielseitigkeit
auszeichnet. ,Diese Maschine”, sagt Sudrez, ,verfligt tiber
ein Ansaugsystem, das Flaschen oder andere Gegenstande
unterschiedlicher Formen und GréB3en bis um 360 Grad
dreht, um sie — automatisch und ganz ohne Druck - auf
das Auslaufband zu platzieren.” Zusatzlich ist sie mit einem
automatischen AusstoR defekter Flaschen ausgerustet, was
eine Reduzierung der Stillstdnde in der Abfulllinie zur Folge
hat und eine konstante Uberwachung des Aufrichtprozesses
ermoglicht.

Damit diese Funktionen so schnell und genau wie méglich
durchgefiihrt werden kénnen, enthdlt die Posimat-
Maschine Komponenten von Rockwell Automation.

Zum Umfang der verwendeten Komponenten gehéren
programmierbare Allen-Bradley® CompactLogix™-
Automatisierungssteuerungen L33ER, die integrierte

serielle EtherNet/IP™- oder ControlNet™-Kandle und
modulare DeviceNet™-Kommunikation bieten, Allen-Bradley
PowerFlex® 525-Frequenzumrichter mit integrierten
Standard-Sicherheitsfunktionen, Allen-Bradley PanelView™

Allen-Bradley, CompactLogix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PowerMonitor, PanelView Plus and Rockwell are

EtherNet/IP, ControlNet and DeviceNet are trademarks of ODVA Inc.
Trademarks not belonging to Rockwell Automation are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Plus 7 700-Grafikterminals, die die Maschinentiberwachung
und -verwaltung vereinfachen, und ein PowerMonitor™ 500
Ethernet 1420-V2-ENT, der die unmittelbare Uberwachung
der Energienutzung ermdglicht.

Diese Gerate werden von anderen
Niederspannungskomponenten von Rockwell Automation
wie 440R-Sicherheitsrelais, 440G-LZ-Sicherheitszuhaltungen,
800FP-Drucktasten, 42GRC-Lichtrelais, 1606-XL-Netzteile,
1489-M- und 140M-Leistungsschalter, [EC 100-C-Schiitze und
Control Tower™ 855-Warnleuchten vervollstandigt.

Die Integration dieser Automatisierungstechnologie
gestattet dem Unternehmen eine Verringerung seines
Programmieraufwands, eine Optimierung der Verkabelung
und eine Erhéhung der Maschinenflexibilitat. Dartiber
hinaus bieten laut Sudrez ,alle diese Komponenten eine
hohe Vielseitigkeit hinsichtlich der Kommunikation durch
den EtherNet/IP-Standard.”

Diese Technologien niitzen auch den Kunden, die die
Maschinen in ihren Produktionsanlagen einsetzen. Laut
dem Posimat-Manager bieten sich Vorteile wie ,vereinfachte
Wartung und deutliche Verbesserung im Bereich der
Arbeitssicherheit verbunden mit hoherer Produktivitat”.

All das wird davon abgerundet, dass diese Produkte, wie
Suarez betont, ,auf dem amerikanischen Markt die meiste
Verwendung finden, so dass ihre Kompatibilitat bereits
sichergestellt ist.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Posimat, S.A.

Phone: +34 937 297 616
email: sales@posimat.com
www.posimat.com
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FLEX-TECH

Der D-300 ist ein Pick & Place-Sammelpacker mit Beladung von oben,
der mehrere Befiillstationen umfasst.

Bereits seit 40 Jahren beliefert Prodec den Weltmarkt mit
Verpackungsmaschinen — und zwar von der im Ballungsgebiet von
Barcelona gelegenen Stadt Castellar del Valles aus. ,Unsere Produktpalette
umfasst eine breite Auswahl an Sekundarverpackungsmaschinen wie
beispielsweise Kartonsammelpacker mit Beladung von oben, von der
Seite und von unten, robotergestiitzte Verpackungsanlagen fiir RSC-
Kisten und Wrap-around-Maschinen, kartesische bzw. robotergestitzte

Programmierbare Allen-Bradley Palettiermaschinen, Kartonierer mit Beladung von oben und von der
CompactLogix-Steuerung

Seite sowie End-of-Line-Lésungen und schliisselfertige Komplettpakete”,
beschreibt Nuria Plans, Geschaftsfihrerin bei Prodec.

Seit der Griindung des Unternehmens im Jahre 1976 biirgt der Name
Prodec fir Qualitdt und fir Maschinen, bei deren Entwicklung groBter
Wert auf Effizienz, Robustheit und eine gute Zuganglichkeit gelegt wurde.
AuBerdem sind mit Prodec-Maschinen schnelle Formatwechsel moglich.
,Unsere Maschinen sind flr einen 24/7-Betrieb ausgelegt. Sie befinden
sich in den unterschiedlichsten Bereichen - u. a. in der Nahrungsmittel-, in
der Kosmetik- oder Reinigungsmittelindustrie — im Einsatz und sollen egal
wo auf der Welt rund um die Uhr an sieben Tagen die Woche zuverlassig
funktionieren”, erklart Nuria Plans.

Allen-Bradley Kinetix 6500-Servoantriebe
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Eine jener Produktfamilien, die sich weltweit einer
besonders groBen Nachfrage erfreut, ist die Delta
300-Linie (D-300): Das sind Top-Loading-Sammelpacker
mit Pick & Place. Zu diesen zéhlt auch der D-346, ein
Sammelpacker mit Beladung von oben, der dank eines
Bestiickungsmechanismus mit doppelter Zuflihrung

vor allem fiir die Lebensmittel- und Kosmetikindustrie
pradestiniert ist. Rund 70 Prozent der D-346-Maschinen
landen in diesen Bereichen. Die Beftillung der Kartons

mit den erstverpackten Produkten erfolgt Giber einen
2-Kopf-Bestticker. Sowohl die Geschwindigkeit als auch die
gewinschte Produktsorte ist dabei individuell einstellbar.
Auf diese Weise ist pro Befiillungslinie eine Leistung von 130
Verpackungen pro Minute erreichbar, insgesamt also 260.

Aber auch in Puncto Flexibilitat lasst dieses Modell

keine Wiinsche offen: Da es Uiber zwei Zustellungslinien
verfugt, sind die gewlinschte Produktionskapazitdt und
die GroBe der Verpackungen individuell einstellbar. Ein
Zusatzmechanismus ermdglicht zudem die Drehung

des Ansaugkopfes: Damit konnen die Verpackungen in
verschiedenen Positionen auf den jeweiligen Ebenen oder
Linien platziert werden.

Bei der Umsetzung all dieser Features vertraute Prodec

auf Rockwell Automation-Komponenten, ,weil diese auf
zukunftsweisenden Technologien basieren und immer

mehr zum Standard werden bei uns®, verrat Nuria Plans. Die
D-346-Maschinen beispielsweise sind mit CompactLogix™-
Steuerungen ausgestattet, weil sich diese ideal fiir kleine bis
mittlere Steuerungsanwendungen eignen. Die eingesetzten
POINT I/0™-Module wiederum punkten damit, dass
Standard- und Sicherheits-E/A zusammen im gleichen
System untergebracht werden kénnen. Ebenfalls bei dem
beliebten Sammelpacker aus dem Hause Prodec mit an
Bord: Kinetix® 6500-EtherNet/IP™-Servoantriebe, die die
leistungsstarke integrierte Achssteuerung mit einem offenen
EtherNet/IP-Netzwerk kombinieren sowie PowerFlex®
525-Frequenzumrichter, die integrierte EtherNet/IP™-
Kommunikation, USB-Programmierung und standardmaBige
Sicherheitsfunktionen bieten. Die Bedienung der Maschine
erfolgt tber ein PanelView™ Plus 6-Grafikterminal.

Damit lassen sich Statusinformationen zur Anwendung
Uiberwachen, steuern und anzeigen.

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, Guardmaster, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell ion are

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
not to Rockwell

are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Die Kombination all dieser Rockwell Automation-
Komponenten erwies sich als Uberaus vorteilhaft fiir Prodec:
,Das beginnt bereits beim Maschinendesign und bei der
Programmierung, weil Rockwell Automation diese Tasks

mit entsprechenden Tools vereinfacht. Da Allen-Bradley®-
Produkte den Anforderungen und Standards der Industrie
entsprechen und von Kunden aus den unterschiedlichsten
Bereichen stark nachgefragt werden, ist man bei Rockwell
Automation auf der absolut sicheren Seite, was den
technischen Support, das Thema Kompatibilitat und

die Lieferung von Ersatzteilen betrifft”, lobt Nuria Plans.
»AuBerdem gefillt uns die Tatsache, dass die Hardware- und
Software-L6sungen von Rockwell Automation sehr flexibel
einsetzbar und einfach zu bedienen sind. Sie erlauben uns
eine groBe Vielseitigkeit. Auf der anderen Seite konnten wir
damit aber auch den Verkabelungsaufwand minimieren®,
erganzt die Prodec-Geschéftsfuhrerin.

Den Anwendern bietet das Maschinenmodell D-346
ebenfalls zahlreiche Vorteile: Dazu zdhlen eine perfekte
Kontrolle Uber den Fertigungsprozess, eine bis zu 50 %
héhere Effizienz im Verpackungsprozess, ein geringerer
Energieverbrauch, Méglichkeiten zur Fernwartung und
eine verbesserte Sicherheit fiir den Betreiber. ,Alles in allem
kann mit der beschriebenen automatisierungstechnischen
Ausstattung die Zuverlassigkeit und Stabilitat des
Verpackungsprozesses verbessert werden, wahrend
gleichzeitig eine hochstmdgliche Flexibilitét fir zukiinftige
Anforderungen und Verédnderungen gegeben ist”, fasst
Nduria Plans abschlieBend zusammen.

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

PRODEC EQUIPOS DE ENVASADO, S.A.U
Tel: +34 937 211 246

Fax: +34 937 213 064

E-Mail: prodec@prodec.es
www.prodec.es

of Rockwell Inc.

Hauptverwaltung fiir Antriebs-, Steuerungs- und Informationslésungen

Amerika: Rockwell Automation, 1201 South Second Street, Milwaukee, W1 53204 USA, Tel: +1 414 382 2000, Fax: +1 414 382 4444
Europa/Naher Osten/Afrika: Rockwell Automation NV, Pegasus Park, De Kleetlaan 12a, 1831 Diegem, Belgien, Tel: +32 2 663 0600, Fax: +32 2 663 0640
Asien/Australien/Pazifikraum: Rockwell Automation, Level 14, Core E, Cyberpore 3, 100 Cyberport Road, Hong Kong, China, Tel: +852 2887 4788, Fax: +852 2508 1846

Deutschland: Rockwell Automation GmbH, ParsevalstraRe 11, 40468 Diisseldorf, Tel: +49 (0)211 41553 0, Fax: +49 (0)211 41553 121
Schweiz: Rockwell Automation AG, Industriestrasse 20, CH-5001 Aarau, Tel: +41(62) 889 77 77, Fax: +41(62) 889 77 11, Customer Service - Tel: 0848 000 277
Osterreich: Rockwell Automation, Kotzinastrae 9, A-4030 Linz, Tel: +43 (0)732 38 909 0, Fax: +43 (0)732 38 909 61

Publication OEM-AP572A-EN-P - March 2017

Copyright © 2017 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. Printed in the EU.



Solutions in Action
CRaapak

Programmierbare Allen-Bradley CompactLogix-
Automatisierungssteuerung

Allen-Bradley Kinetix 6500-Servoantriebe

LISTEN.

THINK.
SOIVE:

82

Automated with

Rockwell
Automation

@ Atten-Bradiey - Rockweli Software

Beim Radpak Case Packer kommen zahlreiche Allen-Bradley-Produkte
von Rockwell Automation zum Einsatz

Seine Produktionsaktivitdten begann Radpak 1991 auf Initiative von
Tadeusz Radzanowski, Geschéftsflihrer des Unternehmens, der in Kanada
bereits Erfahrungen in der Entwicklung von Verpackungsmaschinen
gesammelt hat. Anfangs umfasste das Angebot des Unternehmens zwei
Arten von Maschinen, die er selbst entwickelt hatte: Linearwaagen und
vertikale Verpackungsmaschinen.

Der Kauf von Produktionsgeb&duden auf einer Gesamtflache von 3000 m?
ermoglichte dem Unternehmen ab 1997 den Ausbau der Entwicklungs-,
Produktions-, Marketing- und Vertriebsabteilungen. Die parallele
Entwicklung administrativer Strukturen und technischer Abteilungen vor
dem Hintergrund eines technologischen Wandels lieBen Radpak zu einem
Unternehmen mit Gber 100 Mitarbeitern einschlieBlich vieler Spezialisten
verschiedenster Fachgebiete wachsen.

Es fertigt nun vollstandige, schlisselfertige Verpackungslinien und
eine Vielzahl von Maschinen und Anlagen fiir die Verpackungsindustrie
wie Vertikal-Absackmaschinen, Volumenfillsysteme (Schnecken- und
Becherdosierer), Waagen (Linear- und Mehrkopfsysteme), Kartonierer
(Horizontal- und Vertikalsysteme mit getakteter oder kontinuierlicher
Arbeitsweise), Endverpackungssysteme (RRD-Kartonpacker,

Rockwell
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RSC-Kartonpacker, Tray-Former, Kartonaufrichter, Tray- und
Wrap-Around-Packer, KartonverschlieBer).

Radpak hat sich als Hersteller vertikaler
Verpackungsmaschinen und kompletter Verpackungslinien
einen guten Namen gemacht. Viele seiner Kunden
vertrauen auf seine Kompetenz bei der Bereitstellung

von Endverpackungsanlagen fiir die Gruppierung und
Verpackung von Produkten. Mit den Verpackungsmaschinen
kénnen eine Vielzahl unterschiedlicher Produkte verpackt
werden wie Lebensmittel (Kérner, Flocken, Misli, Bonbons,
Riegel, Gefrierprodukte, Fleisch, Milchprodukte, Nudeln),
frische Lebensmittel (Gemiise, Obst und Delikatessen),
Tiernahrung, Pharmazeutika und Kosmetika. Die
Einsatzbereiche umfassen Anwendungen in Industrie,
Chemie und Bergbau. Radpak erfahrt jedes Jahr einen
weiteren Zuwachs seiner Marktanteile im Exportgeschaft.

Der Radpak Case Packer - bestehend aus Vorrichtungen
fur Zulauf, Produktplatzierung, Verpackung, Versiegelung
und Auslauf - zéhlt und gruppiert Einzelverpackungen und
verpackt sie automatisch in Umverpackungen oder Trays.
Eine einzigartige Technologie zur Phasenverschiebung
ermoglicht die Verpackung von Produkten mit elliptischer
Grundflache in Kartons oder Trays mit kompaktem Format.

Fir sowohl den inldndischen als auch auslandischen Markt
muss sich Radpak auf etablierte Automatisierungslieferanten
flr seine Maschinen, zu denen auch der Kartonpacker
zahlt, verlassen kénnen. Fir seine Primédrsteuerungs-

und Achssteuerungslosung kommen zahlreiche
Allen-Bradley®-Produkte von Rockwell Automation

zum Einsatz. Die Priméarsteuerung beruht auf der
programmierbaren Allen-Bradley CompactLogix™-
Automatisierungssteuerung L36ERM in einem EtherNet/
IP™-Netzwerk. Die Achssteuerung griindet auf Allen-
Bradley Kinetix®-Servoantrieben und -motoren fur
Servovorschub, Gruppierung und Kartonbefiillung sowie
Allen-Bradley PowerFlex®-Frequenzumrichtern fir die

Ein- und Auslaufférderbander, die Verklebungseinheit

und den Hauptantrieb des Kartonierers. Zu den

weiteren eingesetzten Niederspannungskomponenten
zahlen beriihrungslose Allen-Bradley SensaGuard™-
Sicherheitsschalter fur die Turverriegelung.

Dariusz Gniadzik, Marketing Specialist bei Radpak, berichtet:
4Unsere Maschinen sind fiir einen 24/7-Betrieb konzipiert.
Daher werden alle zu verbauenden Komponenten nach
Kriterien wie hohe Langlebigkeit und Zuverldssigkeit im
Betrieb ausgewahlt. Durch die Méglichkeit der einfachen
und werkzeuglosen Formatumstellung bieten unsere
Kartonpacker eine hohe Flexibilitét bei der Verpackung
verschiedenster Produktarten. Besonders interessant ist
unser Mechanismus zur Phasenverschiebung, durch den
Produkte materialsparend in kleinere Kartons verpackt
werden.

,Wir verwenden Produkte von Rockwell Automation wegen
ihrer Flexibilitat, Aufristfahigkeit, Qualitat und Bewahrtheit
auf dem weltweiten Markt”, fasst er abschlieBend
zusammen. ,Au3erdem gefiel uns die Tatsache, dass sie sich
einfach in unsere vorhandenen Produktionslinien integrieren
lassen und kompatibel mit den Produkten anderer Anbieter
sind. Wir sind begeistert von den kurzen Entwicklungszeiten,
vom geringen Programmieraufwand und der erleichterten
Fehlerbehebung, wéahrend unsere Kunden von kurzen
Einarbeitungszeiten und damit verbunden von kiirzeren
Installations- und Inbetriebnahmezeiten profitieren. Durch
den Einsatz von Radpak-Maschinen wird die Effizienz der
Produktionslinie eines jeden Werks deutlich gesteigert. Ein
weiterer Vorteil der Maschinen besteht in ihrem Beitrag

zur Verringerung der zum Betrieb der Linie erforderlichen
Mitarbeiterzahl. Der Automatisierungsgrad aller Prozesse ist
héher, so dass eine bessere Maschinenverwaltung méglich
ist, wahrend gleichzeitig Arbeitskosten gesenkt und die
Produktivitédt verbessert werden kénnen.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Dariusz Gniadzik — Marketing Specialist
Phone: +48 54 412 55 00

Fax: +48 54 412 55 01

E-mail: d.gniadzik@radpak.pl
www.radpak.net

Allen-Bradley, CompactLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., P rFlex, Rockwell ionand

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc
not to Rockwell

are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com
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Die in der R760S enthaltene Steuerungs- und Automatisierungstechnik von Rockwell Automation
waurde so ausgelegt, dass die fiir einen Anlagenausbau zur Verfiigung stehenden Zusatzmodule
einfach zu integrieren sind

Seit ihrer Griindung im Jahr 1962 hat sich die Rohrer AG kontinuierlich von
einem mechanischen Produktionsbetrieb zu einem Technologiefiihrer mit
eigenen Verfahren und Produkten entwickelt. Mittlerweile ist das Schweizer
Unternehmen fiir seine Innovationen und Werkzeuge fiir Blisterverpackungen
und flr seine FFS-Maschinen (Form-Fill-Seal) sogar weltweit bestens bekannt.
Aus diesem Grund wurden im Laufe der Jahre auch Tochtergesellschaften

in Frankreich, in den USA und in Russland gegriindet. Die Kernkompetenz

der Rohrer AG liegt in der Verarbeitung von flexiblen Folien und daraus
gefertigten Produkten. ,Wir kommen an sich aus dem Umfeld klinischer Trials.
Das bedeutet: Unsere Maschinen sind nicht fiir extrem hohen Output designt,
sondern vielmehr fir enorme Flexibilitat mit extrem kurzen Umristzeiten”,
verrat Albert Birkicht. ,Typischer Weise werden unsere Losungen dann
eingesetzt, wenn ein neues Produkt lanciert werden soll”, erinnert sich

der CTO der Rohrer AG beispielsweise an einen Kunden, der gleich sechs
Neuheiten in der Pipeline hatte, die anfangs alle mit geringem Volumen auf
einer R760S, dem Grundmodul der Blistermaschine R760, hergestellt wurden.

Die Blistermaschine R760 ist pradestiniert fiir kleine bis mittlere Losgréf3en. Sie
kann ganz nach den Erfordernissen des Anwenders konfiguriert werden und
ist fur die Entwicklung von Blistern aus flexiblen Folien ebenso effizient wie

im spateren Einsatz im Rahmen der Serienfertigung. Mit ihr lassen sich Folien
tiefziehen, siegeln, perforieren, stanzen und fertige Blister austragen. Muss die

Rockwell
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Maschine platzsparend integriert werden, lasst sich die Anzahl
der Module reduzieren. Denn bereits mit dem Grundmodul
760S sind in einer halbautomatischen Variante samtliche
Prozessschritte umsetzbar. ,Wird das Grundmodul zu einem
spateren Zeitpunkt zu einer vollstandigen Maschine ausgebaut,
braucht es keine Neu-Validierung, weil die Prozessparameter
und Werkzeuge alle gleich bleiben”, beschreibt Albert Birkicht
einen der grof3ten Vorteile eines modular aufgebauten
Maschinenkonzepts, bei dem die Intelligenz der gesamten Linie
im Grundmodaul sitzt. Die in der R760S enthaltene Steuerungs-
und Automatisierungstechnik von Rockwell Automation wurde
so ausgelegt, dass die fiir einen Anlagenausbau zur Verfligung
stehenden Zusatzmodule einfach zu integrieren sind. Zur
Auswahl stehen u. a. ein Beflllmodul, ein Druckermodul, ein
Siegel-/Stanzmodul und ein Aktiv-Film-Modul. ,Die Steuerung
muss sehr flexibel auf unterschiedliche Modi reagieren, weil

wir mit dieser Anlage Kaltformen, Thermoformen, Stanzen

und Siegeln kénnen. Sie erkennt, welches Werkzeug vom
Maschinenbediener eingebaut wurde und bietet ihm
automatisch die entsprechenden Rezepte an”, beschreibt Bernd
Esch, Controls Manager bei Rohrer. Ein weiteres Feature, das bei
den Endkunden besonders gut ankommt, ist die Tatsache, dass
wahrend des Herstellungsprozesses jederzeit bzw. sehr einfach
nachjustiert werden kann. ,Die R760S befindet sich meist in

der Produktneuentwicklung im Einsatz und da ist hochste
Flexibilitat gefordert. Da wird noch viel probiert, abgedndert
und an den unterschiedlichsten Parametern wie Temperatur,
Druck, Kraft oder Geschwindigkeit gedreht. Solche Korrekturen
konnen wahrend des laufenden Maschinenbetriebs erfolgen.
Ob dadurch tatséchlich die gewiinschte Wirkung erreicht
wurde, ldsst sich dann gleich beim nachsten produzierten
Blister erkennen’, streicht Bernd Esch die schnelle
Anpassungsfahigkeit der R760S hervor.

Weshalb im Grundmodul der Blistermaschine R760 eine
Compact GuardLogix™ der Serie 1769 Einzug hielt, ist von
Bernd Esch ebenfalls schnell erklart: ,Wir arbeiten schon

seit vielen Jahren nur noch mit Sicherheitssteuerungen. Wir
wollen je nach Anforderung unterschiedliche Zonen schaffen
kénnen, die Uber die Logik abgesichert werden. AuBerdem
bietet die Compact GuardLogix im Zusammenspiel mit den
Kinetix® 5700-EtherNet/IP-Servoantrieben auch Safe Direction
und Safe Speed - zwei Sicherheitsfunktionen, die wir bei

unseren Anlagen gerne einsetzen.” Die Compact GuardLogix
5370-Steuerung unterstiitzt generell sehr tatkraftig bei der
Umsetzung globaler Sicherheitsstandards. Denn mit SIL 3,
Performance Level e und Kategorie 4 erreicht sie die hochsten
Klassifizierungen fiir die Maschinensicherheit.

Pneumatik wird in den Rohrer Maschinen nur noch fiir
einfache Zustellbewegungen genutzt. Sobald mehr Prézision
oder hhere Krafte gefordert sind, kommen beim Schweizer
FFS-Maschinenhersteller Servoantriebe zum Einsatz: ,Wir
legen Wert darauf, dass integrierte Absolutwertgeber auf

den Motoren verbaut sind, weil wir seit jeher die neuesten
Technologien in unseren Anlagen einsetzen. Dazu zéhlen auch
Integrated Safety oder Safety over EtherNet/IP™. Wir wollen alle
Sicherheitsfunktionen tiber das Industrial Ethernet bedienen
und programmieren kénnen. Und bei diesem Thema fiihlen
wir uns bei Rockwell Automation sehr gut aufgehoben”, lobt
Bernd Esch. Und das ist ihm enorm wichtig. Schlielich bewegt
sich die Rohrer AG mit ihren Anlagen im GMP-Umfeld, sprich in
einem Bereich, in dem es zahlreiche gesetzliche Vorgaben und
Regularien fiir eine ,Good Manufacturing Practice” einzuhalten
gibt. ,Rockwell Automation ist uns ein guter, zuverldssiger
Partner, der in verschiedensten Leistungsklassen kompetente
Unterstlitzung bieten kann — und das weltweit”, fasst CTO
Albert Birkicht erganzend die Zufriedenheit der Rohrer AG mit
innovativen Produkten wie Compact GuardLogix™, Kinetix®
5700 oder den Stratix 2000™ Unmanaged Ethernet-Switches
der Serie 1783 zusammen. Letztere werden Uber einfache
Kabelanschliisse mit den Logix-basierten Steuerungen
verbunden und benétigen keinerlei Konfiguration.

For more information, contact:
Georg Disch, Chief Commercial Officer
Rohrer AG

Phone: +41 61 855 2188

E-Mail: georg.disch@rohrerag.com
www.rohrerag.com

Allen-Bradley, Compact GuardLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., Rockwell Automation and Stratix are trademarks of Rockwell Automation, Inc.

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
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Die Fiill- und Siegelmaschine FS 190 basiert auf einem Rundtaktisch, der sich je nach
Prozessanforderungen mit den geeigneten Modulen bestiicken lasst

Die Rychiger AG AG macht seit den 1970er-Jahren immer wieder mit
wegweisenden Neuentwicklungen auf sich aufmerksam. Das Schweizer
Unternehmen z&hlt zu den fihrenden Anbietern von kundenspezifischen
Verpackungsmaschinenlésungen fiir die Lebensmittel-, Tiernahrungs-
und Healthcare-Industrie. Als Spezialist fur das Beftillen und Versiegeln
von Portionspackungen aus Aluminium oder Barrierekunststoff ist die
Rychiger AG auch bei Tee- und Kaffee-Produzenten bestens bekannt.
Dank licht- und luftdichter Barrierematerialien und der Begasung der
Produkte mit Stickstoff sind die mit einer Rychiger-Maschine hergestellten
Kapseln ohne Umverpackung bis zu 18 Monate haltbar. ,Wir waren einer
der ersten Verpackungsmaschinenhersteller, der auf diesen Kapselsystem-
Zug aufsprang. Heute sprechen namhafte ,Blue Chip“-Konzerne fir

die Ausbringleistung und Zuverlassigkeit unserer Maschinen”, erklart
Produktmanager Hanspeter Aeschlimann.

Die Fiill- und Siegelmaschine FS 190 basiert auf einem Rundtaktisch,

der sich je nach Prozessanforderungen mit den geeigneten Modulen
bestiicken lasst. Somit kdnnen auf dieser Maschine unterschiedliche
Kapselvarianten verarbeitet werden. Je nachdem, ob die zu
verarbeitenden Kapseln stapelbar sind oder nicht, ist die FS 190 mit
manuell beladbaren Stapelkanélen oder mit einem vollautomatischen
Zufihrsystem lieferbar. ,Eine breite Auswahl an unterschiedlichen in den

Rockwell
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Siegelmodulen zur Verfligung stehenden Technologien
stellt sicher, dass je nach Verpackungsart und Material
immer eine optimale Siegelqualitét erzielt wird. Sollte
eine Maschine bei bestimmten Portionenverpackungen
tatsachlich einmal an ihre Grenzen stof3en, kdnnen im
Rahmen des FS 190-Konzepts auch zwei Maschinen zu
einer sogenannten TWIN-L&sung verbunden werden.
Durch diese Anordnung sind dann neben dem Befiillen,
Wagen und Verschlieen der Kapseln noch zahlreiche
weitere produktspezifische Prozesse integrierbar”, streicht
Hanspeter Aeschlimann die Flexibilitat dieser modularen
Maschinenldsung hervor und er fuigt erganzend hinzu:
»Mit der FS 190 bieten wir eine Full- und Siegelmaschine
furr kleinere Leistungen von bis zu 260 Kapseln pro Minute,
weil wir in den letzten Jahren beobachten konnten, dass
die Nachfrage nach kleineren Maschinen steigt.” Die
Hochleistungsmaschine der Rychiger AG, die FS 960, schafft
ja den fuinffachen Output pro Minute.

Eine besondere Spezialitdt von Rychiger ist es, dass die
Deckfolien, die vor allem bei Kunststoffkapseln als Barriere
gegen Sauerstoff dienen, in einem Hub ausgestanzt und
versiegelt werden. In 60 bis 65 Takten pro Minute werden
jeweils vier Produkte gleichzeitig verarbeitet. ,Qualitat und
Flexibilitat sind uns enorm wichtig. In unseren Maschinen
befinden sich ausschlieBlich Servomotoren im Einsatz,
weil sich das Fahrverhalten der Transportsysteme optimal
an die jeweiligen Produkte bzw. Inhalte anpassen muss.
Mit der bewédhrten Allen Bradley Kombination Kinetix
5500° Servoantriebe plus VPL Servomotoren bleiben

wir bei jeder Bewegung extrem flexibel. Wir konnen die
Schneckenférderer auf unterschiedliche Kapselhohen bzw.
Beftillungen ausrichten und jede Position frei anfahren”,
beschreibt Hanspeter Aeschlimann. AuRerdem wird

durch einen geschlossenen Feedback-Loop zwischen

den servogetriebenen Schneckendosierern und der
nachgelagerten Waage garantiert, dass das Fullgewicht
jeder einzelnen Kapsel genau stimmt. Jede Abweichung
zum Sollmaf wird sofort ausgeschleust und korrigiert.

Die Servos bringen ihre speziellen Antriebsfahigkeiten in
der FS 190 aber auch noch an anderen Stellen ins Spiel - und
zwar beim Drehen des Rundtakttisches, beim Abstapler,
beim Filler, beim Verpressen und beim Siegelhub oben

und unten. Alles in allem bewegt sich einiges in so einer

Maschine, vieles davon sogar tiberlappend. Das bedeutet:
Es werden teilweise bereits neue Bewegungen gestartet,
obwohl friiher gestartete Aktionen nach wie vor am Laufen
sind. ,Die Abldufe in unseren Fiill- und Siegelmaschinen
bendtigen ganz spezielle Kurvendiagramme. Gemeinsam
mit Rockwell Automation wurden eigene Software-
Bausteine entwickelt, um diese bestmdglich zu unterstiitzen.
Da steckt ziemlich viel Know-how dahinter”, verrat der
Produktmanager. Gesteuert wird die FS 190 von einer
ControlLogix®. Da Rychiger immer wieder auch als Anbieter
von kompletten Produktionslinien auftritt, in die diverse
,Fremdsysteme” - beispielsweise eine Schittgutzufihrung
oder eine Kartoniermaschine - zu integrieren sind,

ist eine offene Steuerungsarchitektur mit guten
Anbindungsmdglichkeiten an vor- bzw. nachgelagerte
Produktionsprozesse unabdingbar. Diesbeztiglich fihlt sich
Hanspeter Aeschlimann bei Rockwell Automation bestens
aufgehoben.

Die Rychiger-Maschinen sind aber nicht nur wegen ihrer
Flexibilitat und wegen ihrer einfachen Erweiterbarkeit

in die unterschiedlichsten Richtungen weltweit gefragt

bei den Kunden, sondern auch wegen ihres geringen
Materialverbrauchs. SchlieBlich wird in sémtlichen
FS-Anlagen des Schweizer Fill- und Siegelspezialisten

fur eine optimale Ausnutzung der eingesetzten
Rohmaterialen gesorgt - beispielsweise beim Ausstanzen
der Kapselabdeckung. Ebenfalls optimal ausgenutzt wird in
der FS 190 das vorhandene Platzangebot: ,Die eingesetzte
Automatisierungs- und Antriebstechnik sitzt direkt in der
Maschine und nicht irgendwo auBerhalb in einem separaten
Schaltschrank. Da kam uns das kompakte Design der Kinetix
5500-EtherNet/IP-Servoantriebe sehr entgegen”, lobt
Hanspeter Aeschlimann abschlieBend.

For more information, contact:
Rychiger AG

Phone: +41 33 4396868

Fax: +41 33 4396888

E-Mail: sales@rychiger.com
www.rychiger.com

of Rockwell ion, Inc.

Allen-Bradley, ControlLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., and Rockwell are
EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
not to Rockwell are property of their respective companies.
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automatic packaging machines
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Fiir seine Maschinen verwendete Schmucker Lsungen von Rockwell Automation.

Mit einer 40-jahrigen Firmengeschichte und Gber 800 Maschinen auf dem Markt

ist Schmucker ein herausragendes Unternehmen in der Verpackungsindustrie. Mit
seiner Hauptsitz in Romans D’lsonzo (Gorizia), ganz im Nordosten von Italien, hat sich
das Unternehmen auf die Herstellung duBerst effizienter und maBgeschneiderter
Verpackungsmaschinen fiir verschiedene Produkte (Feststoffe, Fliissigkeiten, Pulver,
Granulate, Cremes, Gels und Stiickgut) in den Lebensmittel-, Pharma-, Kosmetik- und
Chemieindustrien spezialisiert.

Zu den Kunden von Schmucker zahlen Nestlé, JDE-Mondeléz, Chupa Chups,
Unilever, Ricola, Kraft, Pepsi-Co, Heinz, Felix (Nahrungsmittel); Novartis, Bayer, Fidia
Farmaceutici, Abbot, Sanofi, Fareva, Ipsen (Arzneimittel); Collistar, L'Oréal, Bionsen,
Manetti — H. Roberts (Kosmetik).

4Wir bauen italienische Maschinen auf deutsche Weise”, pflegt man bei Schmucker

zu sagen. ,Wir sind Handwerker, die mageschneiderte Maschinen fertigen, die wir
zusammen mit unseren Kunden entwickeln”, so Sebastiano Nastasi, Vertriebs- und
technischer Leiter. ,Anpassung und Flexibilitat sind unsere Starke. Unsere Losungen
sind ergonomisch, leicht zugénglich und kénnen schnell aufgeriistet, umgerUstet
und erweitert werden. Jede mechanische und elektronische Komponente kann vom
Kunden mit der Zeit verandert werden, sodass seine Investitionen geschiitzt bleiben.”

Allen-Bradley Kinetix 5500-Servoantriebe
Mehrspurige Schmucker-Maschinen bestehen aus unabhéngigen Einheiten - vertikale

und horizontale Verschlussleiste, Zuschnitteinheit, Kettenperforation zwischen den

LISTEN.

THINK Rockwell
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Beuteln - und werden nach dem Konzept der ,schnellen Freigabe”
entwickelt und produziert, das auf der SMED-Methodik (Single Minute
Exchange of Die, Austausch der Form in nur einer Minute) basiert.
Diese erlaubt die schnelle Demontage der verschiedenen Teile einer
Maschine und erfordert keine Werkzeuge. AuBerdem aktualisiert
Schmucker das Maschinendesign regelméaBig, um die acht TPM-
Standpfeiler (Total Productive Maintenance) einzuhalten, mit deren
Hilfe das System die Integritat und Qualitét von Produktion, Prozessen
und Mitarbeitern auf dem hochsten Niveau hélt und die allgemeine
Anlageneffizienz verbessert.

Zu den fithrenden Lésungen von Schmucker fiir die primare
Verpackung von granulatartigen, fliissigen oder pulverférmigen
Produkten zéhlt die Tenax 600, eine mehrspurige Maschine mit
intermittierender Bewegung, die an vier Seiten verschlossene
Kuverts (Portionsbeutel) und Pharmastick (an drei Seiten
verschlossene Kuverts) befiillt. Die Portionsbeuteldosierung

ist duBerst préazise (Genauigkeit innerhalb 2 %) und erfolgt

unter Einhaltung aller Spezifikationen. 95 % Effizienz, konstante
Produktpegel und Langlebigkeit sind einige der Vorteile, die diese
Verpackungsmaschinen dem Benutzer bieten und die rund um die Uhr
wahrend 50 Wochen im Jahr eingesetzt werden kénnen.

Fur sekundare Verpackungsanwendungen umfasst das
Produktangebot von Schmucker drei weitere Lésungen: die BFC55
,Compact Monoblock Line”, die FV40-Formmaschine und die
CV40-Verschlussmaschine. Die BFC55 ist ein neuer Prototyp fir
eine einzigartige, kompakte und solide Kartoniermaschine mit
einem ,Abftllrahmen”. Sie kann bis zu 60 Kisten pro Minute fertigen.
Die ganze Reihe ist nur 5 m lang (Vorderseite). Die FV40 ist eine
automatische, vertikale Formmaschine, die Display-Verpackungen
(mit und ohne Deckel) herstellt, deren Ausgangsmaterial ein flacher
Kartonzuschnitt ist, der dem Lager entnommen wird. Die CV40

kann die Oberseite auf unterschiedliche Arten verschlieBen, z. B. mit
Klebefolie oder Heikleber, und ist bei der Verpackung verschiedener
Produkte (Portionsbeutel, Sticks, Flaschen, Flowpacks) duBerst
vielseitig. Die GroRenumstellung ist schnell und einfach, nimmt
weniger als 10 Minuten in Anspruch und kann ohne Werkzeuge
durchgefiihrt werden.

Fiir seine Maschinen verwendet Schmucker Rockwell Automation-
Lésungen. ,Wir schatzen die Moglichkeiten, die durch die allgemeine
Softwareumgebung zur Verfligung stehen. Tatsachlich konnen

unsere Softwareprogrammierer mit einer vollstandig integrierten
Standard-, Sicherheits- und Achssteuerungsprogrammierung schneller
arbeiten und mussen dank der vordefinierten Blocke nicht jede Zeile
einzeln programmieren”, betont Nastasi. Er und sein Kollege Massimo
Michelutti, leitender Software-Architekt bei Schmucker, haben sich

fiir Rockwell Automation entschieden, da die Produkte fir die meisten
relevanten Unternehmen der Automatisierungsstandard sind.

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, GuardLogix, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex and Rockwell are

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
T not ing to Rockwell

are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Die Steuerung wird durch Allen-Bradley® CompactLogix™-,
ControlLogix®- und GuardLogix®-Steuerungen mit Allen-Bradley
POINT I/0™-Module verwaltet. Auch Allen-Bradley PowerFlex®

40- sowie 525/527-Umrichter werden verwendet, wahrend

das Achssteuerungssystem auf Allen-Bradley Kinetix® 5500-,

5700- oder 6500-Servoantrieben basiert. Die verschiedenen

Serien werden abhdngig von der Anzahl der Achsen und der
angeforderten Sicherheitsstufe ausgewahlt - Safe Torque Off in
einfacheren Anwendungen oder Safe Limited Speed in kompletten
Produktionsstra3en.

Servoantriebe und Servomotoren werden im Schaltschrank
hintereinander montiert und ihre Funktionen hangen von

der Maschine ab, firr die sie ausgewahlt wurden (z. B. werden

in primdren Verpackungsmaschinen Kinetix-Systeme fir die

Stick- oder Portionsbeutelformung verwendet, wahrend sie in der
sekunddren Verpackung mit dem Hauptmotor verbunden sind, der
die Produktzufiihrung und -entnahme startet). Auf der Tenax 600
und Pharmastick werden Kinetix-Servomotoren eingesetzt, um

die einzelnen unabhéngigen Dosiereinheiten zu transportieren.
PowerFlex-Umrichter werden fiir die Gerate verwendet, die die
Portionsbeutel formen, und fiir Regelungsaufgaben. Schlielich
verbinden Stratix™-Switches alle Geréte Gber EtherNet/IP™. Die
Maschinen kénnen auch mit dem Untenehmensnetzwerk verbunden
und dezentral verwaltet werden.

Neben der Zeitersparnis beim Entwickeln und Programmieren

der Maschine sorgen Rockwell Automation-Lésungen zudem

fur einfachere Tests und Validierungen und fiir eine hohere
Maschinenflexibilitit bei zukiinftigen Anderungen. Weitere

direkte Vorteile fiir den Kunden: einfachere Installation und
Instandhaltung der Maschinen - sogar dezentral. Hinsichtlich der
Maschinenoperationen profitieren Kunden auch von schnelleren
Umstellungen und héheren Sicherheitsstufen fiir ihre Bediener.
,Hohere Geschwindigkeit, bessere Integration, mehr Flexibilitat und
Qualitatssteigerungen sind die Besonderheiten unserer Maschinen,
die mit Rockwell Automation-Komponenten ausgestattet sind,”, fasst
Nastasi zusammen.

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Ing. Sebastiano Nastasi
Direttore tecnico e commerciale
Schmucker

Phone: +39 0481 909464

Fax + 39 0481 909465
sales@schmucker.it

E-mail: technical@schmucker.it
www.schmucker.it

of Rockwell ion, Inc.
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Die WA12 st eine in Monoblock-Bauweise ausgefiihrte Wrap-around-Verpackungsmaschine fiir
Sekundarverpackungsanwendungen und dient dem Formen, Befiillen und VerschlieBen flacher
Zuschnitte aus Wellkarton.

Seit 1953 projektiert und baut Senzani Brevetti Verpackungslinien fur Primar- und
Sekundérverpackungen - Kartonier- und Verpackungsmaschinen bis hin zu End-
of-line-Systemen und Palettieranlagen, von Einzelmaschinen bis hin zu kompletten
Verpackungsstra3en.

»Unsere Kunden, gro8e multinationale Unternehmen, ziehen unser Unternehmen
anderen Mitbewerbern aufgrund unseres umfassenden spezifischen Fachwissens

im Bereich Verpackungsmarktanwendungen vor. Wir unterstitzen die Kunden

dabei, ihr priméres Ziel zu erreichen, das darin besteht, die Produktivitét bei

hochster Maschinensicherheit zu steigern. Sie erhalten langlebige und flexible
Verpackungslinien, die héchste Prozessleistung und einfache Formatumstellung bieten
und zur Verringerung von Fehlproduktionen und Maschinenstillstinden beitragen®,
erklart Adele Rava, Marketing Manager bei Senzani Brevetti.

Der italienische Maschinenbauer mit Sitz in Faenza bei Ravenna, arbeitet mit

hochwertigen Marken und bedient verschiedene Markte wie die Home-Care-,
Agrar-, Tabak- und Tiernahrungsindustrie. Das Unternehmen fallt durch hohe
Innovationsintensitat auf: allein 2016 prasentierte Senzani zehn neue Patente.

JInnovation und kundenspezifische Anpassung der Linien sind Eckpfeiler der
Produktion von Senzani”, erganzt Adele Rava. Fiir Senzani bedeutet Innovation im
Wesentlichen die Beobachtung der neuesten Marketingtrends — im Hinblick auf
Qualitat der Produktverpackung (Wert, hohe Detailgenauigkeit, Perfektion) — und die
Verkniipfung dieser mit hoher Verpackungsleistung (bis zu 600 Schachteln pro Minute).

JIn unserer Linie stimmen wir Arbeitsgeschwindigkeit und schonende
Produkthandhabung prézise aufeinander ab, um die Produktintegritdt zu

erhohen. Dieses Prinzip erfordert den Einsatz leistungsfahigster elektronischer
Losungen, wie die von Rockwell Automation®, die wir daher als Bezugsstandard

fuir die Automatisierungstechnologie in unseren Maschinen verwenden. Rockwell
Automation unterstitzt uns bei der Umsetzung innovativer Ideen dank der
hervorragenden Zusammenarbeit mit seinem Entwicklungsteam bei der
Projektierung neuer Maschinen und Anlagen”, sagt Gianluca Taroni, Technical Manager
bei Senzani Brevetti.

Zu diesen neuen Projekten zdhlt die in Monoblock-Bauweise ausgefiihrte Wrap-
around-Verpackungsmaschine WA12 fiir Sekundarverpackungsanwendungen. Die
Maschine dient dem Formen, Befiillen und VerschlieBen flacher Zuschnitte aus
Wellkarton. Sie hat sich als duBerst flexibel erwiesen, da sie in der Lage ist, durch ihr auf

Rockwell
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die spezifischen Kundenbeddirfnisse angepasstes Zufuhrsystem eine
Vielzahl verschiedener Produkte zu verpacken. In diesem bestimmten
Projekt wurde die WA12 als Maschine zur Verpackung von Kartons,

die mit Kaffeekapseln befillt sind, bei einer Verpackungsleistung

von bis zu zwolf Verpackungen pro Minute entwickelt. Die Maschine
arbeitet in einem kompletten, schliisselfertigen fiir die Produktion von
Kaffeekapseln konzipierten Senzani-System mit drei Linien, die einen
Primérkartonierer, ein Wrap-around-Verpackungssystem und einen
zentralen End-of-line-Palettierer umfassen.

Die WAI12 bietet positives Verpackungsmanagement in jeder Phase
und integriert verschiedene Maschinengruppen: das Eintragsystem
- Zufuhr flacher Kartonzuschnitte, die Stapelstation - Anordnen der
Produkte in Reihen und Lagen, das Transport- und Einstellsystem fur
die Kartonzuschnitte, die KartonverschlieBstation — Leimauftrag und
Verkleben der Kartondeckel und das Austragsystem zur Abfuhr des
fertigen Kartons.

Die wichtigsten Funktionen dieser Maschinengruppen werden

von einer programmierbaren Allen-Bradley CompactLogix™
5380-Automatisierungssteuerung verwaltet, wéhrend ein Allen-
Bradley PowerFlex® 525-Frequenzumrichter das Férderband fiir

die Produktzufuhr antreibt. Mehrere Allen-Bradley Kinetix® VPL-
Servomotoren und ein Allen-Bradley Kinetix® 5500-Servoantrieb
mit EtherNet/IP-Verbindung bilden zusammen den Antrieb

fur neun Achsen. Jede Achse handhabt eigene Arbeitsablaufe:
Produktstapelung, Besttickung bei der Produktbeftillung (horizontale
und vertikale Bewegung), Entnehmen und Beférdern der flachen
Zuschnitte, Bewegen der Klebstoffpistole fir den Leimauftrag,
VerschlieBen des Deckels, Austragsystem fiir die Abfuhr des Kartons.

Die Automatisierungsplattform wird durch Allen-Bradley POINT™1734-
E/A mit EtherNet/IP-Verbindung und durch ein PanelView™
Plus-Grafikterminal 7 (6,5 Zoll) komplettiert. Das Automatisierungs-
sowie das Achssteuerungsnetzwerk nutzen denselben EtherNet/
IP-Kommunikationsstandard.

Diese integrierte Losung flir Achs- und Logiksteuerungsaufaben

tréagt zu einer extrem hohen Flexibilitat der WA12 und zu schnellen,
einfachen Formatumstellungen (sowohl in Bezug auf ProduktgroBe,
Endverpackung und Produktsammlung) bei. Die auf PanelView

Plus 7 basierende HMI-Losung verbessert mit intuitiver Bedienung
Maschinensteuerung und -zugang fiir Bedienereingriffe. Gleichzeitig
leistet sie einen Beitrag zur Verringerung des Wartungsaufwands und
zur Erweiterung der Selbsttestmdoglichkeiten fur sich bewegende Teile.
Das fiihrt auch zu einer unkomplizierten Fehlerbehebung dank der
vollstandigen Integration von Diagnoseaufgaben auf der HMI.

Je nach Benutzer, der auf die Bedieneinheit zugreift, werden
Informationen sortiert, um die jeweils geeigneten und benétigten
Daten anzuzeigen. Die Bedieneinheit enthélt Symbole und Pop-
up-Meldungen anstelle von Textfeldern. Das Entwicklungsteam
von Senzani fligte eine weitere Benachrichtigungsoption hinzu,
um Anlagenbedienern zusatzliche Informationen anzuzeigen, wie
schnelle und Ubersichtliche Visualisierung von Maschinenteilen mit
fehlerhafter Funktion, durch Anzeige entsprechender Warnsignale
und Benachrichtigung zum unmittelbaren Neustart des Vorgangs.

Die vollstéandige integrierte elektronische Technologie bietet hohe
Flexibilitat und eine hohere Zeitersparnis bei der Entwicklung des
Steuerungslayouts der Maschine. Die einzigartige Softwarearchitektur
umfasst die Moglichkeit unmittelbarer Layoutanderungen, um

den vielseitigen Marktanforderungen der Kunden gerecht zu

werden. Neben verringerten Installationszeiten bieten die Kinetix-
Servoantriebstechnologie Vorteile wie schnelle Formatumstellung
und niedrigen Instandhaltungsaufwand. Das von Wartungstechnikern
intuitiv bedienbare System sorgt fiir eine Erhéhung der
Produktionsbetriebszeiten und eine Verldngerung der Lebensdauer
der Maschine.

,Wir finden alles was wir brauchen in einer einzigartigen
Automatisierungs- und Entwicklungsumgebung?, fiigt Taroni, hinzu.
,Wir kénnen Code in einer einzigen Softwareentwicklungsumgebung
schreiben — Rockwell Software® Studio 5000™, das die
Programmierung von speicherprogrammierbarer Steuerung und
Achssteuerung integriert. Auch lasst sich Code auf einfache Weise

an verschiedene Hardware anpassen. Wir erhalten eine skalierbare
Steuerung, der Kern der Software bleibt unangetastet. Dies ist ein
wesentlicher Vorteil fiir ein Unternehmen wie Senzani, dessen Kunden
auf einen hohen Anpassungsgrad an ihre spezifischen Anforderungen
angewiesen sind. Dieses in hohem MaR integrierte Softwarepaket von
Rockwell Automation bietet auch sehr intuitive Benutzeroberflachen,
die unseren Softwareentwicklern eine schnelle Anzeige und
Verwaltung der gesamten elektronischen Maschinenplattform tiber
die Software ermdglichen.”

Durch den Einsatz der Plattform von Rockwell Automation als
Standard kann Senzani seinen Kunden Hardware mit minimaler
Verdrahtung bereitstellen: Die Ein-Kabel-Servoantriebe von Allen-
Bradley bieten Endkunden Vorteile hinsichtlich tbersichtlicher
Verdrahtung und sauber aufgebautem Maschinenlayout und damit
die Moglichkeit zum Austausch alter pneumatischer Teile, um so den
Energiebedarf zu reduzieren.

Eine grof3e Rolle in diesem Projekt spielt auBerdem der von Rockwell
Automation weltweit bereitgestellte Kundendienst und dessen
umfassender technischer Support wéhrend der Produktentwicklung.
4In der Ndhe von Bologna in Norditalien unterhélt Rockwell
Automation ein OEM Application Center, das uns kompetent bei

der Projektierung von neuem Maschinenlayout unterstitzt. Dieses
Kundendienstzentrum schuf ein Konzept, bei dem tatsachlich der
Techniker im Mittelpunkt steht”, fasst Gianluca Taroni zusammen.
,Rockwell Automation stellt uns nicht nur einen Softwarecode bereit,
sondern auch seine Fachleute, die uns zeigen, wie wir diesen Code
verwenden und wie wir ihn selbst entwickeln, wodurch sich die
Produkteinfiihrungszeit in der Entwicklung neuer Anwendungen
sowie Fehlerbehebungszeiten verkirzen lassen. Rockwell
Automation unterstiitzt uns dabei, autonomer und schneller bei der
Neugeschéftsentwicklung zu agieren.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Adele Rava, Marketing Manager
Senzani Brevetti SpA

Phone: +39 0546 624011

Fax: +39 0546 621316

E-mail: adele.rava@senzani.com
WWW. senzani.com

Allen-Bradley, CompactLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., POINT I/O, PowerFlex, PanelView Plus, Rockwell Automation, Rockwell Software and Studio 5000 are trademarks of Rockwell Automation, Inc.
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Sleever® Combisteam LDPET

Weltweit hatten viele von uns schon einmal Sleever®-Technologie in ihren
Hénden - auch wenn der Name des franzosischen Unternehmens nicht geléufig
ist. Das liegt daran, dass es das Sleeve-Konzept erfunden hat. Bei diesem wird ein
hiilsenartiges Etikett auf Flaschen und andere Behalter durch Warmeanwendung
aufgeschrumpft — und das seit den 1970ern. Auch heute ist das Unternehmen
noch immer Weltmarktfiihrer bei dieser Technik, die betréachtliche 6kologische
sowie Marketing- und Effizienzvorteile fur die Hersteller von Getranken,
Lebensmitteln, Haushalts- und Kérperpflegeprodukten, Kosmetik, Arzneimitteln
und industriellen Produkten bietet.

Das neueste Modell seiner Flaggschiff-Maschine, die Sleever® Combisteam LDPET,
zeichnet sich durch schnelles, energiesparendes Thermoschrumpfen auf der
Basis von Dampf aus. Neben ihrer Geschwindigkeit - sie umhdillt zwischen 600
und 1200 Einheiten pro Minute - unterscheidet sich diese Maschine vor allem
durch ihren Beitrag zum Umweltschutz von den Produkten der Mitbewerber.
Sie kombiniert eine Sleeve, die aus einer Folie mit geringer Dichte besteht (die
ebenfalls von Sleever® hergestellt wird), mit besonderen Farben. PET-Flaschen
mit herkdmmlichen Sleeves werden beim Recycling zuriickgewiesen, da
Sortiermaschinen aufgrund der Sleeve nicht erkennen kénnen, dass die Flasche
aus PET besteht. Abhilfe bietet die Sleever® Combisteam LDPET-Maschine,
denn die Zusammensetzung der Sleeve macht es fiir Recycling-Zentren auf

der ganzen Welt einfacher, sie von der PET-Flasche zu separieren, wodurch die

Rockwell
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Flasche anschlieBend zu 100 % recycelt werden kann. Angesichts
der Milliarden Milch-, Wasser- und anderen PET-Flaschen, die

die Umwelt verschmutzen, ist das Konzept von Sleever fester
Bestandteil einer nachhaltigen Entwicklung. Das Verfahren wurde
von der Association of Plastics Recyclers (APR) in den USA sowie
von der European PET Bottle Platform (EPBP), dem europdischen
Pendant, anerkannt.

Dariiber hinaus zeichnet sich die Sleever®-Maschine durch ihre
Kompaktheit und Energieeffizienz aus, hat im Vergleich zu
herkémmlichen Sleeving-Maschinen einen 40 % geringeren
Platzbedarf und einen 50 bis 60 % niedrigeren Energieverbrauch.
Die Sleever® Combisteam LDPET ist mit anpassbaren Dampfdiisen
ausgestattet, die automatisch angehoben und abgesenkt werden
kénnen, sodass sie sich an die Hohe des Produkts, das sich durch
den Tunnel bewegt, anpassen — dabei spielt es keine Rolle, ob

es sich um eine grof3e Flasche oder um einen kleinen Behalter
handelt. Dadurch kann die Maschine nur die Dampfmenge - und
daher Warmemenge - verwenden, die erforderlich ist, um die Folie
auf das betreffende Produkt aufzuschrumpfen.

Ein innovatives neues Merkmal der Sleever® Combisteam LDPET ist
ihre Flexibilitat bei der Handhabung mehrerer unterschiedlicher
Verpackungsformate. Kunden kénnen der Maschine Flaschen

und andere Verpackungen mit einem Inhalt von 20 cl bis 1,5 Liter
zuftihren. Die Flaschen kénnen eine einfache oder komplexe Form
aufweisen. Mithilfe eindeutiger 3D-Grafiken in einem Bedienfeld
kann der Bediener die Formate problemlos in nur 10 Minuten
andern. So kénnen Kunden ihren Durchsatz steigern und ihre
Produkte schneller auf den Markt bringen. Auch die Folienrolle
kann ausgewechselt werden, ohne die Maschine anzuhalten.

Sleever® hat sich bei seiner neuen Maschine fiir Rockwell
Automation-Komponenten entschieden, weil das Unternehmen
weltweit tétig ist und einen reaktionsfreudigen Service hat.
Sleever® exportiert Uiber 80 % seiner Maschinenproduktion in
andere européische Lander sowie nach Nord- und Stidamerika
und Asien, sodass es wichtig ist, einen zuverldssigen Partner fir die
Komponentenlieferung an seiner Seite zu haben.

Das Steuerungssystem fur die Sleever® Combisteam basiert auf
Achssteuerungs- und Automatisierungslosungen von Rockwell
Automation, so z. B. die programmierbare Allen-Bradley®
CompactLogix™ 5370 L36 ERM-Automatisierungssteuerung
(oder eine CompactLogix 5380 L330 ERM bei einigen
Maschinenvarianten). Zudem werden ein drehzahlverénderbarer
Allen-Bradley PowerFlex® 525-Antrieb, ein Allen-Bradley Kinetix®
5500- und 350-Servoantrieb, ein Allen-Bradley PanelView™ 6

Allen-Bradley, CompactLogi Kinetix LISTEN. THINK, SOLVE, Powerflex, PanelView Plus and Rockwel
not to Rockwell are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Plus-Anzeigeterminal sowie Allen-Bradley TLY-A- und VPL-Series-
Servomotoren eingesetzt. Flr ein noch kompakteres Format
wurde der Elektronikschaltschrank vollstandig in die Sleever®
Combisteam LDPET-Maschine integriert.

»Die Rockwell Automation-Komponenten, die wir in unserer
Maschine verwenden, ermdglichen uns eine betrachtliche
Effizienzsteigerung, wenn es um die schnelle Installation,
Integration und Fehlerbehebung geht”, meint Bruno du Plessix,
Geschéftsentwicklungsleiter bei Sleever® Machines. ,Sie bilden
eine koharente Architektur, die zukiinftige Aufriistungen fiir
unsere Kunden vereinfacht — und bieten obendrein noch eine
enorme Platzersparnis und einen niedrigen Energieverbrauch.”

Die Automatisierungsplattform punktet zudem dadurch,

dass Kunden von dem flexibleren SpleiBmodul fiir die Sleeves
profitieren, das sie manuell, halbautomatisch oder vollautomatisch
betreiben konnen. Die Maschine erkennt, wenn eine neue
Folienrolle eingesetzt wurde und das SpleiBmodul nimmt die
erforderlichen Anpassungen vor. Eine grundlegende Option, die
mit diesem Modul verfligbar ist und sich optimal fiir Produkte der
Pharma- und Lebensmittelindustrie eignet, ist die Kennzeichnung
mit einer ID. Dabei wird eine eindeutige ID auf jedes Produkt einer
Charge aufgedruckt, um die Riickverfolgbarkeit zu vereinfachen
und die Einhaltung der gesetzlichen Vorschriften zu ermdglichen.

»Auch wenn sie noch neu ist, entwickelt sich die Sleever®
Combisteam LDPET-Maschine schnell zu einem unserer
Flaggschiff-Produkte”, fasst Bruno du Plessix zusammen.

»Dank ihres herausragenden Beitrags zum Umweltschutz, ihrer
Geschwindigkeit und dem niedrigen Energieverbrauch erfiillt sie
die Effizienz- und Nachhaltigkeitsanforderungen verantwortlicher
Hersteller auf der ganzen Welt.”

For more information, contact:
Bruno du Plessix

Business Development Manager
SLEEVER MACHINES GROUP

Phone: +33 (0)1 69 74 76 13

E-mail: bruno.duplessix@sleever.com
www.sleever.com
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Beutelverpackungsmaschine der Serie FM 200 von SN
Maschinenbau

Ein geringes Transportgewicht, niedrige Transportkosten,
Recyclingféhigkeit und damit eine hervorragende Umweltbilanz sind
einige der vielen Griinde fiir den internationalen Aufwartstrend von
Beutelverpackungen. Das deutsche Unternehmen SN Maschinenbau
ist weltweit technologisch fiihrend im Bau der Maschinen fiir diese
Verpackungsart.

' ] Mit seinen horizontal arbeitenden FFS-Rundlaufermaschinen (Form-,

Programmierbare Allen-Bradley ControlLogix- . . . B X N

Automatisierungssteuerung Fill- und VerschlieBmaschinen) und FS-Rundlédufermaschinen (Fiill- und
VerschlieBmaschinen) liefert SN maB3gefertigte Beutelpack-Technik fir
nahezu alle Fillglter, Beutelformen und Ausbringmengen. Die SN ULTRA-
CLEAN-Maschinen fir Standbodenbeutel erfiillen alle FDA-Richtlinien
und EHEDG-Vorschriften. Die Maschinen wurden nach USDA 3A 23-06
zertifiziert.

sUnsere Greifertechnologie, die Servo-Achssteuerung, die
Siegeleinrichtungen und viele weitere Entwicklungen haben Maf3stabe
gesetzt”, sagt Olaf Clemens, CEO von SN Maschinenbau. Als Beispiel
dient die Beutelverpackungsmaschine der Baureihe FM 200, die mit
Allen-Bradley Kinetix 6500- einer um 50 Prozent héheren Ausbringungsleistung als vergleichbare
Servoantrieb Maschinen glanzt und die Messlatte in der Industrie erneut anhebt.

Allen-Bradley® MP-Series™-Servomotoren mit geringer Eigentragheit
wurden in die lebensmitteltaugliche Maschinenserie integriert, wodurch
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die Anforderungen leistungsstarker Achssteuerungssysteme
erfullt werden. Zusammen mit Allen-Bradley Kinetix®
6500-Servoantrieben und Allen-Bradley PowerFlex®
70-Frequenzumrichtern erméglichen sie dynamische
Prozesse in der FM 200. ,Die Servotechnik sorgt zum Beispiel
dafr, dass die fur die Herstellung der Beutel verwendete
Folie schwingungsarm transportiert wird - ein wichtiger
Aspekt fir eine hohe Qualitdt und Leistung beim Formen
der Beutel”, so Clemens.

Auch die Siegelwerkzeuge, die die Néhte der Beutel
verschweillen, werden tiber Servoachsen von Rockwell
Automation hoch prézise zusammengefiihrt und gedffnet.
»Dank der Servoantriebe kénnen wir den Maschinentakt
an sich verandernde Eigenschaften des Fillguts anpassen.
Anders als bei einer mechanischen Steuerung wird davon
die Siegelzeit nicht beeinflusst”, erklart Clemens. ,Lediglich
der Vorschub der Verpackungsfolie dndert sich.

Auf diese Weise kann der Bediener der FM 200 die
Maschine mit héchstem Takt fahren, ohne dass die
Siegelqualitét beeintréchtigt wird. Genauso ldsst sich bei
gleichbleibendem Arbeitstakt am Rundtakttisch die Fullzeit
verlangern”, sagt Clemens. ,Dadurch werden sowohl
Ausbringungsleistung als auch Effizienz deutlich erhoht.
Zudem erméglicht die Automatisierungstechnologie -
zusammen mit dem mechanischen Maschinenkonzept
- die Verarbeitung diinnerer Folien. Fiir den Kunden
bedeutet dies ein Einsparpotenzial von 10 Prozent beim
Folienmaterial.”

Gesteuert wird die gesamte Produktionslinie

zentral Uber eine programmierbare Allen-Bradley
ControlLogix®-Automatisierungssteuerung, in die auch die
Grundparameter wie Folienvorschub oder Siegelzeiten

fuir spezifische Produkte abgelegt werden kdnnen. Das
ermdglicht einen schnellen Wechsel von Beutelformaten
und zu verpackenden Produkten. Der Bediener verwendet
eine Allen-Bradley PanelView™ Plus 7-Bedieneinheit

mit einer Display-Grofe von 12 Zoll zur Eingabe der
entsprechenden Rezepte. Die Anzeige der Bedieneinheit
wurde auch optimiert, um dem Bediener das Arbeiten zu
vereinfachen, indem sie zum Beispiel eine Trennung von
Bedien- und Wartungsfunktionen bietet.

Die Maschine entspricht nun dem Standard PackML,
wodurch der Bediener eine vertraute Arbeitsumgebung und
Bedienweise nutzen kann. Der von fiihrenden Endkunden
erstellte Standard bietet vereinheitlichte Schnittstellen
zwischen Maschinen verschiedener Anbieter. Die
PackML-Fahigkeit wird von vielen anderen im Hintergrund
ablaufenden Leistungsverbesserungen wie der Moglichkeit,
auf mehrere Panels aufzuristen, vervollstandigt. Diese
Verbesserungen betreffen dartiber hinaus zusatzliche
Netzwerkfahigkeiten, die es dem Endkunden erlauben, die
Maschine nicht nur einfacher in ihren Betrieb zu integrieren,
sondern sie auch auf Tablets tiber Wireless-Netzwerke
fernabzufragen. Nachdem Industrie 4.0 eine bedeutende
Rolle in der Entwicklung von Fertigungspraktiken spielt, sind
diese Erganzungen fir die Zukunft unabdingbar.

»In der FM 200, kdnnen modular bis zu 18 Servoachsen und
rund 250 verschiedene Parameter eingestellt werden. Ein
vernlnftige Benutzerfiihrung, wie sie die PanelView Plus
7-Bedienheinheit bietet, ist da essenziell”, so Clemens. ,Die
Windows CE-Plattform ermdglicht dabei eine einfache
Programmierung des Grafikterminals. Zudem ist es ist viel
leichter, die Informationen aus der Anlage auch auf einen
Leitrechner zu Ubertragen und dort zu visualisieren”, ergdnzt
er.

Alle Automatisierungskomponenten sind tiber ein EtherNet/
IP™-Netzwerk verbunden. Damit reduziert sich der Aufwand
bei Aufbau und Inbetriebnahme der Maschine. Zudem
kénnen einzelne Module der Anlage schnell ausgetauscht
werden, so dass sich die Maschine leicht an zukiinftige
Anforderungen anpassen ldsst.

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

SN Maschinenbau

Olaf Clemens, CEO

Tel.: +49 22 67 - 699 101

Email: olaf.clemens@sn-maschinenbau.de
Website: www. sn-maschinenbau.de

Allen-Bradley, ControlLogix, MP-Series, Kinetix, PanelView, PowerFlex and Rockwell Automation are trademarks of Rockwell Automation Inc.

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
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Die neueste von SynchroPACK entwickelte Hochgeschwindigkeits-Verpackungsmaschine, das Modell
Pack 9000, enthalt eine programmierbare Allen-Bradley CompactLogix-Automatisierungssteuerung

Die SynchroGroup gilt als internationaler Spitzenreiter in der Verpackungswelt,
der sich auf automatische Verpackungslésungen - Integration des automatischen
SynchroFEED-Zufuhrsystems mit den SynchroPACK-Verpackungsmaschinen,
Horizontal-Schlauchbeutel- und Flowpackmaschinen - spezialisiert hat.

SynchroPACK ist bald schon 30 Jahre auf dem Markt, SynchroFEED gibt es seit 10
Jahren.

Das im Verlauf dieser Jahre von beiden Unternehmen gesammelte und erworbene
Know-how spiegelt sich in innovativen Technologieldsungen wider, die sich an
die strengen Anforderungen der Kunden anpassen lassen und so zur Optimierung
von Verpackungsprozessen beitragen, die hochste Qualitatsstandards in der
Industrie erreichen.

Der direkte Kontakt mit dem Kunden, proaktives Zuhoren, die detaillierte Analyse
der Eigenschaften der zu verpackenden Produkte und die kontinuierliche

Suche nach neuen und kundenspezifischen Losungen mit dem Ziel der
maximierten Kundenrentabilitdt sind die Zutaten des Erfolgsrezepts, das die
SynchroGroup dem Markt zur Verfiigung stellt. Genauso sucht die SynchroGroup
nach neuen Lésungen fiir automatisierte Schlauchbeutel- und Flowpack-
Verpackungsmaschinen sowie Méglichkeiten zur Optimierung vorhandener
Lésungen, um den Kunden einen Wettbewerbsvorteil zu bieten.
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Dank der K

von Rockwell A
wie kompakten Formaten, geringen

profitiert die SynchroGroup von Vorteilen
und Inbetriebnat i

Ein kompetentes Entwicklungsteam, tiber 200 installierte
automatische Zufiihrungen und 2000 Verpackungsmaschinen
in Verbindung mit fortlaufender Kooperation mit weltweit
anerkannten Komponentenherstellern hilft zu garantieren,
dass die SynchroGroup allen Projekten mit den besten
Erfolgsaussichten begegnet.

Alle SynchroPACK-Verpackungsmaschinen und SynchroFEED-
Zufiihrungen werden in ihren jeweiligen Werken gefertigt,
anschlieBend zusammengefiihrt und mit den gleichen, vom
Kunden verwendeten Produkten und Folien getestet. Erst
nachdem alle internen Produktions- und Qualitétstests erfolgreich
abgeschlossen sind, werden die Maschinen verpackt und an
den Endkunden ausgeliefert, wo erfahrene SynchroPACK- und
SynchroFEED-Kundendiensttechniker die Maschinen am
endgiiltigen Standort installieren und in Betrieb nehmen sowie
die kiinftigen Bediener und Wartungstechniker entsprechend
einweisen und schulen.

Zu den neuesten technologischen Entwicklungen der
SynchroGroup gehort eine Verpackungsmaschine, die fiir den
US-amerikanischen Markt bestimmt ist. Diese fur die Verpackung
von Stickpack-Blindeln konzipierte Maschine ist komplett
automatisiert mit Komponenten von Rockwell Automation. Mit
der Erfahrung und dem breiten Produktspektrum von Rockwell
Automation erhalt die SynchroGroup umfassende Unterstiitzung
bei der Entwicklung kundenspezifischer Maschinen. Dank

der Auswahl einer Vielzahl hochwertiger Komponenten steht
dem Unternehmen die fiir das Projekt am besten geeignete
Komponente zur Verfligung.

Allen-Bradley, CompactLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell
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Die neueste von SynchroPACK entwickelte Hochgeschwindigkeits-
Verpackungsmaschine, das Modell Pack 9000, enthalt

eine programmierbare Allen-Bradley® CompactLogix™-
Automatisierungssteuerung. Diese Komponente steuert

und verwaltet die verteilten Analog- und Digital-E/A fiir die
Temperatursteuerung in den Verschweieinheiten und die
Synchronisation der Servomotoren der VPL-Serie mit Allen-Bradley
Kinetix® 5500-Servoantrieben und Allen-Bradley PowerFlex®
-Frequenzumrichtern. Dariiber hinaus wird ein Allen-Bradley
PanelView™-9-Zoll-Grafikterminal als Bedieneinheit verwendet
und die Anbindung an das unternehmensweite Netzwerk wird
durch ein EtherNet/IP™-Netzwerk realisiert. Entsprechend den
aktuellen Standards stimmen der Touchscreen sowie seine
Programmierschnittstelle mit dem OMAC-Standard (Open Modular
Architecture Controls) PACK ML tiberein. Diese Konfiguration
verhalf der neuen Pack 9000 zu einer Folienverarbeitungsleistung
von 80 Metern pro Minute und einer Produktionsleistung von 600
Beuteln pro Minute.

Dank der Komponenten von Rockwell Automation profitiert
die SynchroGroup von Vorteilen wie kompakten Formaten,
geringen Installations- und Inbetriebnahmezeiten sowie
einem unkomplizierten Maschinenzugang zu Wartungs- und
Reinigungszwecken.

Bei Vorstehendem handelt es sich nur um einige wenige Beispiele
des fortlaufenden Innovationsprozesses durch Losungen der
SynchroGroup, die dem Unternehmen zum Gewinn des Vertrauens
und der Loyalitét fihrender Marken im Lebensmittel-, Kosmetik-
und Pharmabereich sowie der Position eines Benchmark-
Unternehmens in der Industrie verhalfen.

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:
SynchroGroup

Phone: +34 935650709

E-mail: info@synchro-group.com
www.synchro-group.com
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Von TFT als Mehrzweckanlagen bezeichnet, enthélt die TFT Rotoplant die gesamte Ausriistung, die fiir
das Tempern und Beliiften der Produkte, das Uberwachen der Wasser- und Produkttemperatur und
das Férben/Aromatisieren von Gebéckfiillungen erforderlich ist

Der niederldndische Entwickler von Maschinen und Anlagen fir die
Lebensmittelindustrie Tanis Food Tec B.V. (TFT) liefert hochwertige
kontinuierliche Prozesslinien fiir Back- und StiBwaren. Das Unternehmen
hat sich auf den Bau kundenspezifischer Losungen fiir innovative
Produktideen spezialisiert.

Die vollautomatischen Anlagen bieten eine Reihe von Funktionen

wie Wiegen und Vorbereiten von Zutaten, Vormischen, Temperieren
(Vorkristallisieren), Formen, Beliiften, Auftragen, Uberziehen, Veredeln und
Dekorieren. In die Anlagen integriert ist ein Cleaning In-Place-System (CIP),
das den europdischen EHEDG-Hygienekriterien entspricht.

Auf den Anlagen kdnnen viele verschiedene Endprodukte hergestellt
werden wie Fiillungen fiir Kekse und Waffeln (Creme, Schokolade,
Marmelade, Karamell, Marshmallow, Nugat), Torten, Kuchen (Swiss
Rolls, Cup Cakes/Muffins, Jaffa Cakes und andere Kuchenerzeugnisse),
Marshmallows (extrudiert und gegossen), Luftschokolade, Mousse und
Joghurt, Riegelprodukte und Kaubonbons.

Eine der meistverkauften Maschinen des Unternehmens, deren Design
vor kurzem komplett liberarbeitet wurde, ist die TFT Rotoplant.
TFT bezeichnet sie als Mehrzweckanlagen, denn die TFT Rotoplant

Rockwell
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enthalt die gesamte Ausriistung, die fiir das Tempern
und Beltiften der Produkte, das Uberwachen der
Wasser- und Produkttemperatur und das Farben/
Aromatisieren von Gebackfillungen erforderlich ist. Die
Rotoplant wird weltweit in vielen Produktionsanlagen von
Weltmarktfiihrern in der StiBwarenindustrie eingesetzt.
Sie vereint Warmetauscher, Beliftungsmodul und
Temperierkreislaufe in einer Maschine - bei Einsatz einer
zentralen Steuerungseinheit, die schnell und einfach die
Produktionsparameter auf Grundlage lokal abgelegter
Rezepte anpasst. Im Betrieb sorgt sie fiir die Zufuhr von
Zutaten, das Vermengen dieser zu einer flissigen Masse
und das Beliiften der Masse vor dem Aufstreichen auf
Sandwich-Kekse.

Das Unternehmen bedient sich dazu einer Reihe von
Automatisierungslésungen von Rockwell Automation.

Ein zentraler Bestandteil der Steuerungslosung ist

eine der drei Arten von programmierbaren Allen-
Bradley®-Automatisierungssteuerungen: Allen-Bradley
CompactLogix® 1769, Allen-Bradley ControlLogix® 1756 oder
Allen-Bradley GuardLogix®, die tiber Sicherheitsfunktionen
verfuigt. Gesteuert werden die primaren Maschinenachsen
entweder von Allen-Bradley Kinetix® 5500-Servoantrieben
flr Positionier- und Schneidvorrichtungen oder
Allen-Bradley PowerFlex® 525-Frequenzumrichter

fir den Mischkopf und das Rihrwerk. Die gesamte
Steuerungsldsung ist an ein EtherNet/IP™ Connected
Enterprise-Kommunikationsnetzwerk angeschlossen,

das alle Geréate von der Komponentenebene bis hin zum
Anschluss an die ERP-Losung des Endkunden verbindet.

Piet Vader, Regional Sales Manager (USA, Russia & Europe)
bei TFT erklart: ,Unsere Maschinen warden entsprechend
einer sehr erfolgreichen Philosophie gebaut, die auf der Idee
der Ausschopfung alles denkbar Méglichen fiir den absolut
optimalen Betrieb von Anlagen und Prozessen griindet. Die
Rotoplant wurde mit dem Ziel entwickelt, die menschliche
Beteiligung am Fertigungsprozess zu reduzieren.

Auch wenn Bediener Wert auf die Personalisierung

von Prozessen legen, fertigen wir Anlagen, die die
Beteiligung menschlicher Arbeit verringern, da wir von
der intelligenten Steuerungslésung und ihrem Vermdégen,
eine gleichbleibende Produktqualitét sicherzustellen,
tberzeugt sind. Unsere Prozesskenntnisse in Kombination
mit den intelligenten Steuerungssystemen fiihren zu einer
ausgezeichneten Reproduzierbarkeit.”

,Wir fertigen unsere Maschinen entsprechend den
Kundenspezifikationen”, fahrt Vader fort, ,und dazu z&hlt
auch die Wahl des Betriebssystems. In den letzten Jahre
beobachteten wir eine gesteigerte Nachfrage nach Allen-
Bradley-basierten Architekturen. Einer unserer grof3ten
Kunden setzt standardmaBig Rockwell Automation-Gerate
ein, so dass unser Werk regelmaBig Maschinen, die mit
Allen-Bradley-Produkten ausgeriistet sind, verlassen.

»Allen-Bradley-Hardware bietet unseren Kunden
zahlreiche Vorteile”, resimiert er, ,und ist zudem auf dem
amerikanischen Markt nahezu Voraussetzung firr alle
Produkte - ein Trend, der sich auf der ganzen Welt fortsetzt.
Dank dieser fortschrittlichen Steuerungslésungen kénnen
wir Maschinen bauen, die das richtige MaB an Effizienz
verbunden mit optimal reproduzierbarer Produktqualitat
und geringer Fehlproduktion bieten. Auch ist der Support
von besonderer Bedeutung, da wir Produkte ins Ausland
exportieren und wir die Gewissheit brauchen, dass ein
technischer Support unabhangig vom Standort der
Maschinen vor Ort verfligbar ist.”

Fiir weitere Informationen

kontaktieren Sie:

Piet Vader

Regional Sales Manager (USA, Russia & Europe)
Tanis Food Tec BV.

Phone: +31 32028 12 13

E-mail: info@tanisfoodtec.com
www.tanisfoodtec.nl
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Die M1500 PepUp® bietet flexible Produktionsoptionen mit einer groen Auswahl an Beutelvolumina
von 50 bis 500 ml und einem Durchsatz von 5 bis 240 Verpackungen/min

Einige Kultprodukte unseres Alltags entstanden durch einen Geistesblitz - so war
es auch bei Louis Doyen, der das Doypack® — einen flexiblen Standbodenbeutel -
bereits im Jahr 1963 erfand. Damals war er Chef des franzésischen Unternehmens
Thimonnier, das noch heute auf der groBartigen Idee von Louis Doyen aufbaut.
Es verkauft jedes Jahr weltweit etwa 4 Milliarden Doypack®-Beutel, mit und ohne
Ausguss fur eine einfachere Produktentnahme. Heute ist Thimonnier fir seine
Verpackungsmaschinen genauso beriihmt wie fir das Doypack®. Mit seinem
Hauptsitz in Lyon in Ostfrankreich ist das Unternehmen der weltweit fihrende
Anbieter fiir vertikale Form-, Fiill- und VerschlieBmaschinen (Vertical Form-Fill-
Seal - VFFS) fiir flussige und viskose Produkte in Kissenbeuteln.

Eine der neuesten Innovationen von Thimonnier im VFFS-Bereich ist die

M1500 PepUp®. Sie gehort zu einer neuen Maschinenreihe fiir PepUp°®-Beutel.
Thimonnier besitzt eine weltweit exklusive Lizenz zur Herstellung vertikaler
Verpackungsmaschinen zum Formen, Fiillen und VerschlieBen, insbesondere fiir
die PepUp®-Behdlter.

Dabei handelt es sich um einen flexiblen, selbstverschlieBenden Beutel, der durch
einfaches Quetschen gedffnet und beim Loslassen wieder verschlossen wird. Ein
patentiertes Ventil, das wéhrend der Beftillung in der Maschine verschlossen wird,
ermdéglicht die Selbstverschlussfunktion des Beutels ohne weiteres Zubehor.

Rockwell
Alien-Bradiey - Rockwell Software  AAUITOmMation



Die SF102 VFFS-Maschine, die flexible Doypack®-Beutel befiillt und mit einem
Schraubverschluss verschlieBt

Die M1500 PepUp® bietet flexible Produktionsoptionen mit
einer groen Auswahl an Beutelvolumina von 50 bis 500 ml
und einem Durchsatz von 5 bis 240 Verpackungen/min, je nach
Verpackungsmaf und -inhalt. Die Maschine handhabt das
Laden, Befiillen, VerschlieBen und Auswerfen der Beutel — und
das trotz ihrer kompakten GroR3e, die Herstellern zudem eine
schnellere Installation und Einsparungen durch einen niedrigeren
Energieverbrauch ermdglicht. Die M1500 PepUp® kombiniert
dank programmierbarer Allen-Bradley® CompactLogix™-
Automatisierungssteuerungen und Allen-Bradley® PowerFlex®
525/527-Frequenzumrichtern sowie zwei Allen-Bradley®
Kinetix® 5000-Servoantrieben prazise Dosierung mit hoher
Geschwindigkeit.

,Die Verwendung von Rockwell Automation-Komponenten hilft
uns, die M1500 PepUp® schneller auf den Markt zu bringen, weil
sie die Konstruktions- und Entwicklungszeit verkirzen”, bemerkt
Eric Duhoo, Vertriebsleiter bei Thimonnier. ,Die globale Prasenz
von Rockwell Automation erleichtert es uns zudem, die Nachfrage
nach unseren Produkten auf dem Exportmarkt zu erfillen”, fligt er
hinzu.

Eine weitere neue Innovation von Thimonnier ist die SF102
VFFS-Maschine, die flexible Doypack®-Beutel befullt und mit
einem Schraubverschluss verschlieBt. Die SF102 befiillt die
fertigen Beutel mit fliissigen oder viskosen Produkten tiber den
Ausguss. Dabei kann es sich um Lebensmittel - beliebige Produkte
von Séaften, Fruchtplirees, Suppen bis hin zu Weichkase - oder
auch um Haushaltsprodukte wie Fliissigseife, Reinigungsmittel

Allen-Bradley, CompactLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., and Rockwell

oder Motorél handeln. Sobald die Beutel befillt wurden,

werden sie zum Verschlusssystem transportiert. Dabei wird eine
kombinierte Bestlickungsbewegung mit einem Gerat kombiniert,
das die Deckel auf den Ausguss schraubt. Die Kontrolle des
Anzugsdrehmoments flir den Deckel Gbernimmt bei diesem
Gerét ein Kinetix 5500-Servoantrieb. Die Beutel, nun mit Deckel
versehen, werden anschlieBend automatisch mit einem Laser
oder einer Kamera tberprift, um sicherzustellen, dass sie
ordnungsgemal verschlossen wurden. Eventuell defekte Beutel
werden zurtickgewiesen.

Da die SF102 zwei Beutel auf einmal befiillen kann, haben
Hersteller die Moglichkeit, Durchsatz und Produktivitat zu
erhéhen. Da die Maschinen als modulares System entwickelt
wurden, kdnnen mehrere SF102-Maschinen verbunden und
parallel betrieben werden. Abhangig von Abmessungen und
Inhalt kénnen auf einem Band etwa 40 Beutel pro Minute befiillt
und verschlossen werden, wéhrend sechs simultane Bander

einen beeindruckenden Durchsatz von 240 Verpackungen/

min ermoglichen. Die primaren Achsen werden durch Kinetix
5500-Servoantriebe gesteuert, die eine wirtschaftliche Produktion
sowie eine duBerst zuverlassige und prazise Dosierung
ermoglichen. Die Maschine verwendet programmierbare
CompactLogix-Automatisierungssteuerungen zur Aufzeichnung
und Speicherung von bis zu 100 verschiedenen Abfill- und
Verschlussprogrammen fiir die SF102. Schlielich sorgt die
Allen-Bradley® PanelView™ 5000-Bedienerschnittstelle fir einfache
Bedienerinteraktionen.

4Wir entwickeln unsere Maschinen mit hoher Integration und
Flexibilitat, um die Anforderungen des Markts zu erfiillen”, fasst
Eric Duhoo zusammen. ,Rockwell Automation-Komponenten
sowie der herausragende technische Support des Unternehmens
helfen uns, diese Anforderungen zu erftillen und die Innovation
weiter voranzutreiben.”

For more information, contact:
Eric Duhoo, Sales Director
THIMONNIER

Phone: +334 7208 19 19

Fax: +334 7208 19 00

E-mail: info@thimonnier.fr
www.thimonnier.fr
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Automated Packaging
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PACK A0

Die Pack 40 ist ein automatischer Kartonpacker mit einem parallelkinematischen Achsensystem,
das fiir die Kartonbearbeitung in Hochgeschwindigkeitsproduktionsprozessen ausgelegt ist

TMG Impianti ist gerade 40 geworden. Das italienische Unternehmen mit Sitz
in San Martino di Lupari in der Provinz Padua ist seit seiner Griindung im Jahr
1976 sowohl in nationalen als auch in internationalen Mérkten tatig und beliefert
‘ Kunden mit einer breiten Palette an automatisierten Verpackungslésungen:
[ g Entpalettierer und Palettierer, Kartonformer und -schlieBer, Sammelpacker,

il 1 | Schrumpfverpacker, Roboter und Monoblécke. Dank eines hochmotivierten
’ i E k Teams und der in den Anlagen verbauten, innovativen Technologien, hat

Allen-Bradley sich TMG Impianti zu einem bekannten ,Player” in der Verpackungsindustrie
PowerFlex 525-Frequenzumrichterfamilie entwickelt. Der Schwerpunkt liegt dabei auf Losungen fiir die Bereiche
Kartonierung, Palettierung und der Bearbeitung von Waren fir unterschiedliche
Industrien: Wasser und alkoholfreie Getranke, Weine, Likére, Nahrungsmittel,
Speisedle, Schmierdle und die chemische Industrie.

Die Abkulrzung TMG steht fiir Tecno Meccanica Galliera und verweist auf

den allerersten Standort des Unternehmens: Galliera Veneta - eine kleine

Stadt rund 45 Kilometer nordwestlich von Venedig. Bezugnehmend auf

die Unternehmensgeschichte von TMG Impianti sind einige Meilensteine
durchaus erwdhnenswert: Im Jahr 1983 wurde das erste Verpackungs- und
Palettierungssystem des Unternehmens auf den Markt gebracht; 1992 stand der

1 erste anthropomorphische Roboter fiir Palettierungsanwendungen bereit, 2004
wurde der erste Karton-Rundlaufer entwickelt und 2009 war das ,Geburtsjahr”
Allen-Bradley Kinetix 5700-Servoantriebe des ersten Hochgeschwindigkeits-Kartonfiillers.

LISTEN.
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Pack 40 verfiigt iber wechselbare, produktspezifische Einzel-
und Mehrfach-Bestiickungskopfe

TMG Impianti fertigt mageschneiderte, automatisierte
Endverpackungsmaschinen und es ist tatsachlich diese
Spezialisierung - die Anpassung an kundenspezifische Wiinsche -
fuir die das italienische Unternehmen bestens bekannt ist. Ein gutes
Beispiel fur die Fahigkeit des Unternehmens, ma3geschneiderte
Losungen zu bieten ist die Pack 40. Dabei handelt es sich um einen
automatischen Kartonpacker mit einem parallelkinematischen
Achsensystem, das fiir die Kartonbearbeitung in
Hochgeschwindigkeitsproduktionsprozessen ausgelegt ist.

Die Maschine bekommt die Produkte von einer Fiillstation und
besttickt im Anschluss damit die Kartons. Sie eignet sich fiir
Schlauchbeutel, Doypack-Beutel und Beutelverpackungen,
Flowpack-Verpackungen und fiir das Falten von Kartons. Zum
Einsatz kommt sie in der Nahrungsmittel- und Getrankeindustrie
sowie in den Bereichen Korper- und Hauspflegeprodukte. Pack 40
verfugt Gber automatische Vorformsysteme fiir zu besttickende
Formate sowie wechselbare, produktspezifische Einzel- und
Mehrfach-Bestlickungskopfe (z.B.: Ansaugen, Druck oder
mechanische Entnahme). Die Maschine zeichnet sich durch ihre
hohe Geschwindigkeit von bis zu 40 Takten/Minute sowie durch
den schnellen Formatwechsel ohne weitere Hilfsmittel aus.

Fur das Automationssystem seiner Maschine vertraut TMG
Impianti auf Produkte aus dem Hause Rockwell Automation.
Ausschlaggebend fiir diese Entscheidung waren das gebotene
Service, der Support und die schnelle Reaktionszeit von Rockwell
Automation. Dariiber hinaus ist die weltweite Verfligbarkeit der
Produkte von Rockwell Automation von gréBter Bedeutung fiir
ein exportorientiertes Unternehmen wie TMG Impianti, welches

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, Guardmaster, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell ion are

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
not ing to Rockwell

are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

weltweit mehr als 7.000 Maschinen ausgeliefert hat. Faktoren
wie Geschwindigkeit, Integration, Flexibilitat und Erweiterbarkeit
sprachen ebenfalls fir den Einsatz einer CompactLogix™

1769 L33ERM-Steuerung als zentrale Steuereinheit. Die
CompactLogix-Plattform eignet sich generell sehr gut fur
Verpackungsanforderungen. Maschinenbauer profitieren dabei
u.a. von kosteneffizienten Features sowie einer Integrated
Motion-Funktionalitat auf Basis von Ethernet/IP™. Point I/O™-
Module, PowerFlex® 525-Umrichter, zwei VPL Motoren und

zwei Kinetix® 5700-Servoantriebe, die fiir die Bewegung des frei
beweglichen Roboters auf der Maschine verantwortlich zeichnen,
komplettieren das Automations- und Bewegungssystem. Ein
Stratix 2000™-Switch sorgt flr die Kommunikation zwischen den
verbundenen Geréten.

Flir TMG Impianti bringt der Einsatz von Produkten aus dem Hause
Rockwell Automation zahlreiche Vorteile. Einige davon betreffen
die Design- und Programmierphasen, welche dank der Modularitat
und Skalierbarkeit der Rockwell Automation-Plattform sowie
aufgrund der gemeinsamen Softwareprogrammierungsumgebung
bedeutend schneller abgeschlossen werden konnten. Ahnliche
Resultate wurden in der Test- und Validierungsphase erzielt.
Der von Rockwell Automation bereitgestellte technische
Support sorgt zudem in allen Phasen fir einen reibungslosen
Fortschritt. Pack 40 bietet erhohte Flexibilitat, eine Verkiirzung
der Umriistzeiten und verbesserte Sicherheitslevels. Als Maschine
fuir sekundare Verpackungsaufgaben eingesetzt, profitieren
Kunden von kiirzeren Schulungszeiten, sparen Energie und
kénnen zudem ein Fernmonitoring-System einsetzen. Etwaige
Integrationsherausforderungen sind schnell gemeistert von den
Betreibern und Softwaretechnikern, da die Maschine PackML
4spricht”. AuBerdem vereinfacht ein standardisiertes ,Look

|,.

and Feel” der Programmierung und der HMI-Grafikobjekte die

Eingliederung der Maschine in eine gréBere Produktionslinie.

Fiir weitere Informationen wenden Sie
sich bitte an:

Francesco Dolzan, Vertriebsleitung

TMG Impianti S.p.A

Telefon: 0039 049 9467911

Fax: 0039 049 9467900

E-Mail: sales@tmgimpianti.it
www.tmgimpianti.com

of Rockwell Inc.

Hauptverwaltung fiir Antriebs-, Steuerungs- und Informationslésungen

Amerika: Rockwell Automation, 1201 South Second Street, Milwaukee, W1 53204 USA, Tel: +1 414 382 2000, Fax: +1 414 382 4444
Europa/Naher Osten/Afrika: Rockwell Automation NV, Pegasus Park, De Kleetlaan 12a, 1831 Diegem, Belgien, Tel: +32 2 663 0600, Fax: +32 2 663 0640
Asien/Australien/Pazifikraum: Rockwell Automation, Level 14, Core E, Cyberport 3, 100 Cyberport Road, Hong Kong, China, Tel: +852 2887 4788, Fax: +852 2508 1846

Deutschland: Rockwell Automation GmbH, ParsevalstraRe 11, 40468 Diisseldorf, Tel: +49 (0)211 41553 0, Fax: +49 (0)211 41553 121
Schweiz: Rockwell Automation AG, Industriestrasse 20, CH-5001 Aarau, Tel: +41(62) 889 77 77, Fax: +41(62) 889 77 11, Customer Service - Tel: 0848 000 277
Osterreich: Rockwell Automation, Kotzinastrafe 9, A-4030 Linz, Tel: +43 (0)732 38 909 0, Fax: +43 (0)732 38 909 61

Publication OEM-AP593A-DE-P - APRIL 2017

Copyright © 2017 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. Printed in the EU.

103



Solutions in Action

I
[
I
—

- o mo mo mC mo om

] W

Qe & | @ity 1T @ Mhnsndy

Allen-Bradley PowerFlex
525-Frequenzumrichterfamilie

LISTEN.

THINK.
SOLVE:

104

Automated with

Rockwell
Automation

Allen-Bradiey - Rockwei Software

[e)

Durch ihre Modulbauweise erfiillen die von TMI hergestellten Maschinen unterschiedliche Anspriiche
aller Industriebereiche.

Técnicas Mecanicas llerdenses (TMI) mit Sitz in Lleida (Spanien) entwickelt,
fertigt und vertreibt seit 2000 automatische und halbautomatische
Absackanlagen, Palletiermaschinen und Verpackungsmaschinen auf der ganzen
Welt. Diese Maschinen erfiillen die Anforderungen aller Industriebereiche an die
Verpackung fester Produkte. David Padullés, Sales Manager bei TMI, erklart: ,Als
Hersteller verfligen wir tiber umfangreiche Produktkenntnisse, auf Basis dessen
wir schlisselfertige Projekte mit hochsten Erfolgsaussichten bereitstellen kdnnen.
Zu diesem Zwecke kommen bei uns die modernsten Fertigungstechnologien und
die neuesten Entwicklungen in der Industrieautomation zum Einsatz.”

Da bei TMI Forschung und Entwicklung schon immer einen hohen Stellenwert
einnahmen, investiert das Unternehmen acht Prozent seines Umsatzes in
diesen Bereich. Dies ermdglichte es dem Unternehmen auch, eine beachtliche
Anzahl von Patenten anzumelden und seine internationale Prasenz zu
starken. 70 Prozent unserer Produkte exportieren wir ins Ausland, wobei wir
das Ziel verfolgen, weitere internationale Markte zu erschlieBen”, erganzt
Padullés. Tatsachlich umfasst das Vertriebsnetz 35 Lander bei Gber 450
Kunden weltweit. Diese Kunden gehéren Sektoren an wie Landwirtschaft und
Lebensmittelindustrie, Bauwesen, Bergbau, chemische und petrochemische
Industrie, Recyclingindustrie usw.

Rockwell
Allen-Bradley - Rockwell Software Automation



Die von TMI gebauten Maschinen kénnen die verschiedenen
Anforderungen der einzelnen Industriebereiche erfiillen, da

sie nach dem Baukastenprinzip konzipiert sind. Zu diesen
Maschinen zahlt die llersac W, eine automatische Absackanlage zur
Verpackung von Gewebesacken (PE- oder PP-Bandchengewebe)
bei hoher Geschwindigkeit mit hochster Zuverlassigkeit und ohne
lineare Uberginge oder Vakuumsysteme. Sie verfiigt (iber eine
Absackleistung von 1200 Sacken pro Stunde. Den Einsatzzweck
erldutert Padullés wie folgt: ,Sie wurde fiir die Verpackung von
Diingemitteln, Zucker, Salz, Mehl, Kunstharz usw. entwickelt und
zwar speziell fir Lander, in denen die manuelle Handhabung
immer noch vorherrscht und automatisierte Systeme in der
Logistik kaum Anwendung finden, etwa in Lateinamerika, Afrika,
Stidostasien oder Australien.”

Der Vorteil bei diesem Modell besteht darin, dass es den gesamten
Abfiill- und Absackvorgang abdeckt. Es besteht daher aus
mehreren Modulen wie der Ablage fir die leeren Gewebesacke,
der Vorschubeinrichtung mit seitlichem Geblase, der Station fir
das Trennen und Offnen der Sicke, dem System zur Platzierung
der Sacke in die Abfullvorrichtung, dem Abftllsystem, den
Rollenférderern mit Vibrationsvorrichtung zum Transportieren und
Verdichten des Fullguts sowie der Station zum VerschlieRen der
Sécke, die mit verschiedenen Verschlussvorrichtungen ausgerustet
werden kann. Den Absackvorgang unterstiitzen automatische
Greifer, die den Sack wahrend des Vorgangs steuern und auf diese
Weise hohe Genauigkeit und Geschwindigkeit gewahrleisten.

Nichts davon wére durchfiihrbar ohne die in die Maschine
integrierten Komponenten von Rockwell Automation. Dazu
zahlt insbesondere die programmierbare Allen-Bradley®
CompactLogix™ 5370-Automatisierungssteuerung, die zum
Rockwell Automation® Integrated Architecture®-System gehort
und Sicherheitsfunktionen, integrierte Achssteuerung tiber
EtherNet/IP™ und Unterstltzung von Device-Level Ring-
Topologien (DLR) fiir eine hohere Netzausfallsicherheit bietet.
Ebenfalls eingesetzt werden Allen-Bradley PowerFlex® 525- und
755-Frequenzumrichter mit einer Vielzahl von Optionen fiir die
Motorsteuerung, die, in diesem Fall, zur Entnahme der Sécke und
zum Dosieren des Fiillguts bzw. zum Offnen des Dosierventils
verwendet werden. Stratix 2000™ Unmanaged Ethernet-Switches
und Allen-Bradley POINT I/O™-Module vervollstandigen die
Konfiguration.

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, Guardmaster, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell ion are

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
not ing to Rockwell

are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

,Wir entschieden uns aus verschiedenen Griinden fiir Produkte
von Rockwell Automation”, erlautert Padullés: ,Zum einen handelt
es sich um eine weltweit anerkannte Marke, deren Komponenten
unseren Maschinen, in die wir sie integrieren, in puncto Qualitat
ebenbiirtig sind. Zum anderen”, fugt er hinzu, ,verfuigt das
Unternehmen durch seine Integratoren tber eine weltweite
Prasenz, so dass wir oft in neuen Landern seine Produkte und
Dienstleistungen, wie etwa den Kundendienst, als bereits
etabliert vorfinden.” Und schlieBlich ist die Maschine fiir hohe
Leistungsfahigkeit konzipiert. ,Dies setzt leistungsstarke und
prazise Achssteuerung, Einstell-, Wiege- und Dosiervorrichtungen
sowie automatische Anzeigen voraus. Diese Voraussetzungen
erkldren auch, weshalb wir stets die neueste Technologie
implementieren muissen, um hochste Leistungsfahigkeit zu
erzielen. Rockwell Automation hilft uns, dieses Ziel zu erreichen”
erganzt Padullés.

Die Allen-Bradley-Architektur ermdéglicht den Bau der Maschine
mit deutlich reduziertem Programmier- und Verkabelungsaufwand
sowie zu niedrigen Kosten. Die Vorteile fiir den Kunden sind

dem Sales Manager zufolge: ,Energieeinsparungen, komplette
Automatisierung des Absackvorgangs, hohere Flexibilitat

und schnelle Formatumstellung, Produktoptimierung, hohe
Vielseitigkeit beim Arbeiten mit Sdcken mit oder ohne seitliches
Geblase und eine hohe Zuverlassigkeit bei der Handhabung von
Gewebesécken.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Técnicas Mecanicas llerdenses, SL (TMI)
Tel: +34 973 25 70 98

E-Mail: info@tmipal.com
www.tmipal.com
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Der digitale, zweiteilige Tonejet-Dosendrucker,
mit dem integrierten Rockwell Automation iTRAK-Transportsystem

Tonejet, ein Mitglied der TTP Group und 1994 gegriindet, hat die gleichnamige,
leistungsstarke Digitaldrucktechnologie entwickelt, die qualitativ hochwertige
Drucke auf nahezu allen Tragerwerkstoffen mit hoher Geschwindigkeit
ermoglicht.

Die Strategie von Tonejet Ltd. ist es, bei industriellen Digitaldrucklésungen fiir

die Verpackungsindustrie, wo Zuverlassigkeit, Leistung und Qualitat oberste

Prioritat haben, eine Vorreiterrolle zu spielen. Das Unternehmen arbeitet eng
Programmierbare Allen-Bradley mit Ausriistungspartnern und fiihrenden Industrieunternehmen zusammen, um

ControlLogix-Automatisierungssteuerung

wirtschaftliche Digitaldrucksysteme zu entwickeln.

Die einzigartige, patentierte bertihrungslose Tintenstrahldruckengine des

Unternehmens kann sich an die unterschiedlichsten Drucktechnologien

anpassen, z. B. Zylinder, Bogen (Metall und Karton) sowie Endlosrollen. Zu

den Kunden zéhlen Unternehmen in der Metallverpackungsverarbeitung,

die maBgeschneiderte, flexible Druckfunktionen benétigen und den Kauf
vorgedruckter Behdlter in groBer Menge (bei Getrankedosen kann es sich dabei
Intelligentes, lineares iTRAK-Antriebssystem oft um 150 000 Einheiten handeln) vermeiden méchten.

Urspriinglich entwickelte Tonejet seine Druckengine fiir andere Maschinenbauer,
hat dieses Aufgabengebiet jedoch ausgebaut und entwickelt jetzt seine eigenen

LISTEN.
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Druckmaschinen zur Verwendung in mehreren Anwendungen.
Simon Edwards, stellvertretender Vertriebs- und Marketing-
Leiter bei Tonejet: ,Unser primarer Anfangsmarkt werden neue
ProduktionsstraBen sein, die benutzerdefinierte Drucke in
groBBen Mengen erfordern, die auf den exakten Produktionslauf
abgestimmt werden - im Gegensatz zur Abstimmung der
Mengen vorgedruckter Dosen, die in groBen Mengen gekauft
werden mussen. Unsere Maschinen sind im Produktionslauf den
Abfiillbéandern nachgeschaltet. Diese Maschine ermdglicht vollig
neue Perspektiven fur Lieferketten, denn sie verbessert die Logistik
und ist wesentlich wirtschaftlicher.”

Im Betrieb bringt ein Férderband die ,Blankodosen” zu einer
automatischen Beladestation, wo sie tiberpriift und ggf.
zurlickgewiesen werden. Dosen, die die richtige Qualitat
aufweisen, durchlaufen anschlieBend vier Druckstationen, auf
denen die Vier-Komponenten-Farbe (CMYK) aufgedruckt wird. In
einer weiteren Priifstation wird die Qualitat des Drucks beurteilt,
bevor ein Umgebungsluftgerat die tiberschiissige Druckflissigkeit
abblast. SchlieBlich wird ein Klarlack aufgetragen, bevor die
fertigen Dosen vom Band entnommen werden.

sUnser Problem war,” erldutert Edwards, ,dass jeder dieser

Schritte eine andere Zykluszeit hat, sodass beim Einsatz eines
Gerats mit fester Geschwindigkeit, z. B. ein Rotationssystem, die
Gesamtgeschwindigkeit der Maschine vom langsamsten Prozess
und ihre GroBe von dem Verfahren bestimmt wurde, das den
groBten Platzbedarf hatte. Im Jahr 2014 meldeten wir ein Patent fur
den Transport von Dosen durch mehrere Verfahren auf einem nicht
runden System innerhalb des Druckvorgangs an. AnschlieBend
suchten wir nach einer Losung, die die Anforderungen des

Patents erfiillen konnte, und lernten die iTRAK-Technologie, ein
intelligentes, lineares Antriebssystem von Rockwell Automation,

kennen. Diese Technologie war fiir uns einfach perfekt.”

Mithilfe von iTRAK kann Tonejet jede Dose unabhédngig und mit
unterschiedlichen Geschwindigkeiten durch die verschiedenen
Schritte transportieren, wodurch durch die ldngeren Prozesse
keine Verzégerungen mehr entstehen. ,Alle anderen, dhnlichen
Drucksysteme sind Maschinen mit fester Indexierung”, erlautert
Edwards. ,Dadurch bestimmt der langsamste Prozess die gesamte
Durchsatzgeschwindigkeit. iTRAK dagegen unterliegt diesen
Einschréankungen nicht. Auf diesen anderen Maschinen bestimmt
der groBte Vorgang auch die GesamtgroBe der Maschine. iTRAK

kann sich an die GroB3e des Vorgangs anpassen, d. h. wir bieten
nicht nur den héchsten Durchsatz, sondern auch die kleinste
Maschine. Unsere Drucktechnologie und iTRAK passen in der Tat

perfekt zusammen.”

Die iTRAK-L6sung wird durch eine programmierbare Allen-Bradley
ControlLogix®- oder CompactLogix™-Automatisierungssteuerung
gesteuert, die Teil einer integrierten Losung ist, dank der Tonejet
im Vergleich zu einem Ansatz, bei dem das Unternehmen eine
eigene Losung hatte entwickeln missen, seine Entwicklungszeiten
verkurzen, den Programmieraufwand verringern und die
Betriebskosten senken konnte.

4Wir versuchen auch, ein Scale-up fiir die Maschine zu realisieren”,
erlautert Edwards. ,Die aktuelle Einheit mit 1,2 m kann 60 Dosen
pro Minute verarbeiten, doch wir méchten dies auf eine Einheit mit

1,6 m erweitern, um zusatzliche Operationen zu integrieren.

SchlieBlich ist auch eine

Maschine mit 2 m und einer Kapazitat von 100 Dosen pro Minute
geplant. Die Modularitat von iTRAK macht dieses Vorhaben
wesentlich einfacher. Die Modularitat unserer Maschine, gekoppelt
mit der wesentlich einfacheren Verdrahtung unserer Druckengine,
die sich aus der passiven Spindeltechnologie von Tonejet ergibt,
bedeutet zudem, dass wir unsere Maschinen innerhalb weniger
Tage in einem Werk in Betrieb nehmen und fiir die Produktion
vorbereiten kdnnen - bei anderen Technologien dauert dies ein
Woche. Rockwell Automation bietet uns eine unglaublich gute
Kundenunterstiitzung. Es ist eine der proaktivsten Organisationen,

dieich je kennen gelernt habe.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Simon Edwards, VP Sales & Marketing
Tonejet Limited

E-mail: simon.edwards@tonejet.com
Phone: +44 1763 266566
www.tonejet.com

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, iTRAK, LISTEN. THINK. SOLVE., and Rockwell
EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
d ks not belonging to Rockwell

are property of their respective companies.
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Die Trepko 9106 Form-, Fiill- und VerschlieBmaschine kann 9000
Becher pro Stunde formen und befiillen.

Mit Gber 60 Jahren Fertigungserfahrung und Kunden in mehr als
90 Landern ist die Trepko Group ein alteingesessener Marktfiihrer
furr die Konstruktion von Abfull- und Verpackungsmaschinen fiir die
Molkereiprodukt-, Lebensmittel- und Pharmaindustrien.

Das im Jahr 1947 gegriindete Unternehmen hat sich von einer
einzelnen Produktionseinrichtung in Ddnemark zu einem Konzern mit
Fertigungseinheiten in Polen, Gro3britannien und Schweden sowie
Vertriebsbiiros in Deutschland, Norwegen und Agypten (Naher Osten)
entwickelt. Zudem gibt es Partnerschaftsvereinbarungen fir Russland,
Asien, Australien und Stidafrika.

2012 wurde Trepko Inc. Tampa, Florida, gegriindet, um sicherzustellen,
dass Trepko in der Lage ist, nicht nur seinen Kundenstamm in Nord- und
Lateinamerika zu beliefern, sondern auch eine enorme Steigerung der
Verkaufszahlen in diesem Gebiet zu realisieren. Trepko ist weiterhin einer
der weltweit flihrenden Konzerne fiir Verpackungsmaschinenlésungen.
Aus diesem Grund hat das Unternehmen vor Kurzem eine
Standardisierung auf Rockwell Automation-Produkte vorgenommen.

Das Unternehmen verdankt seinen Erfolg der Fahigkeit, die
individuelle Nachfrage und einzigartigen Anforderungen seiner
Kunden in der Entwicklung zuverlassiger und einfach zu wartender

Rockwell
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High-Tech-Maschinenlésungen widerzuspiegeln, die alle
Facetten der Fertigungsstraf3e von der Produktlieferung

bis zur Palettierung abdecken. Das Produktangebot

des Unternehmens umfasst Maschinen zum Erstellen
vorgeformter Behdlter, Form- und Verpackungsmaschinen,
sekunddre Verpackung fur Kisten und Schachteln
(einschlieBlich Palettierung) sowie vor Kurzem entwickelte
Anlagen fiir Form-, Full- und Verschlussmaschinen (Form, Fill,
Seal - FFS) fiir Becher und Schalen.

Beispiele sind die 9106-FFS-Maschine, die 9000 Becher
pro Stunde formen und befiillen kann. Die 9106 bietet ein
kompaktes Design und ist mit der neuesten Form- und
Schnitttechnologie ausgestattet. Dank ihres einzigartigen
hygienischen Rahmendesigns ist diese Maschine die
perfekte Losung fiir alle groBen und kleinen Hersteller.

Trepko wird die Entwicklungsgrenzen mit seinen Automaten
zum Formen und Einwickeln von Wiirfeln, der 800-Serie
noch erweitern. Die neueste 822-Maschine kann bis zu 250
Wiirfel pro Minute formen und wurde gemaf strengster
Hygieneanforderungen entwickelt, sodass sie eine der
saubersten Maschinen auf dem Markt ist.

Alle Anlagen haben eines gemeinsam:

die programmierbaren Allen-Bradley®-
Automatisierungssteuerungen, Allen-Bradley PanelView™-
Bedienerschnittstellen und Allen-Bradley Kinetix®-
Servoantriebe und -Motoren.

Jesper Bjorn Hansen, Geschéftsfiihrer der Trepko Group,
meint dazu: ,Wir haben stets ein offenes Ohr fiir die
Anforderungen unserer Kunden. Aus diesem Grund
haben wir verstérkt in die Entwicklung investiert - sowohl
in die Weiterentwicklung unseres Mechanikdesigns

zur Verbesserung unserer Maschinenfunktionen,

Listen. Think. Solve., Allen-Bradley, Kinetix and iew are ti of Rockwell
not to Rockwell are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Effizienzleistung und Hygienestandards — doch

dariiber hinaus arbeiten wir auch mit einem
Automatisierungspartner zusammen, der uns bei diesem
Prozess unterstiitzen kann.

,Rockwell Automation hat alles gegeben, um dem
Kunden Trepko gerecht zu werden. Wir haben erkannt,
wie wichtig es ist, mit einem kompetenten Lieferanten
zusammenzuarbeiten, der auf dem Markt einen guten Ruf
genief3t”, so Hansen.

,Zudem muss man auf dem weltweiten Markt auch
sicherstellen, dass die Lieferanten der Komponenten in den
Trepko-Anlagen die erforderlichen Supportstrukturen bieten
und dass dieser Service fuir Endkunden verfigbar ist - und
dieses Kriterium tbertrifft Rockwell Automation sogar”,
meint Hansen.

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Trepko Denmark, Group Head Office
Phone: +45 43 99 22 44

E-mail: info@trepko.com
www.trepko.com
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Theta wurde nach den Prinzipien des Produktionssystems World Class Manufacturing (WCM) und
dem Produktionskonzept Total Productive Maintenance (TPM) konstruiert und gefertigt

Der Hauptsitz von Universal Pack befindet sich in San Giovanni in
Marignano, in der Provinz Rimini, einem bekannten italienischen

Reiseziel an der Adria, das auch Uber eine lange Tradition in der Industrie
verfiigt. Das 1965 gegriindete Unternehmen blickt auf tiber 50 Jahre
Erfahrung in der Verpackungsindustrie zuriick, in denen es automatische
Beutelverpackungsmaschinen und komplette Verpackungsanlagen fiir die
Primér- und Sekundérverpackung fertigt.

Unsere Anlagen werden eingesetzt, um auf vier Seiten verschweif3te und
geformte Beutel, verbraucherfreundliche Stickpacks sowie Kartons aus
flachen oder vorgeklebten Zuschnitten fiir die Lebensmittel-, Pharma-,
Nutraceutical-, Chemie-, Kosmetik- und Home-Care-Industrie herzustellen.

,Unsere Losungen kénnen in vielen verschiedenen Anwendungen
eingesetzt werden “, erkldrt Marco Nardini, Sales Director Universal Pack.
“Sie kénnen fiir die Primarverpackung von fliissigen, pastésen, kornigen
und pulverférmigen Stoffen sowie Kleinteilen verwendet werden. In unserer
langen Firmengeschichte haben wir beinahe jedem Unternehmen in der
Lebensmittel- und Pharmaindustrie weitergeholfen.” Die Maschinen von
Universal Pack sind durch Prazision im Detail und den Einsatz bewdhrter,
hochwertiger Rohstoffe beispiellos auf dem Verpackungsmarkt. Sie werden
in Ubereinstimmung mit den GMP-Richtlinien (Good Manufacturing
Practice), einem Leitfaden fiir gute Produktqualitat, gefertigt und in enger

Rockwell
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Zusammenarbeite mit Kunden entwickelt, um die beste
technische Losung zu finden, die den Anforderungen der
jeweiligen Anwendung entspricht.

Zu den neuesten, innovativen Verpackungssystemen, die

von Universal Pack entwickelt wurden, gehort Theta. Bei
diesem Modell handelt es sich um eine hochleistungsfahige
Beutelverpackungsmaschine fiir die Primérverpackung in der
Pharma- und Lebensmittelindustrie. Von der Konkurrenz hebt
sich die Maschine durch ihr einzigartiges Hygienekonzept
und einfache Zugriffsmaoglichkeiten ab, die das Ergebnis
umfangreicher Entwicklungsarbeit der Ingenieure bei Universal
Pack sind. Die Maschine ist als intelligente Losung fiir alle
Kunden interessant, die kompakte Aufstellmafe, Flexibilitat
und schnelle Formatumstellungen ohne Nachteile bei
Geschwindigkeit und Produktivitat miteinander vereinbaren
missen.

Theta wurde nach den Prinzipien des Produktionssystems
World Class Manufacturing (WCM) und dem
Produktionskonzept Total Productive Maintenance (TPM)
konstruiert und gefertigt. Das Ergebnis ist eine praktikable,
effizienzorientierte Losung. Diese Beutelverpackungsmaschine
kann mit einem Kartonierer verbunden werden, um die

Beutel in Kartons zu verpacken, platziert werden. In der
Standalone-Konfiguration besteht die Maschine aus
verschiedenen Abschnitten: dem Folienabwicklungssystem,
dem Codierungssystem zum Aufdrucken aller erforderlich
Produktdaten auf die Verpackung, der Schneid- und
Versiegelungseinrichtung, dem Dosierungssystem

und der letzten Station, von der die Beutel an die
Sekundarverpackungseinheit weitergeleitet werden. ,Theta
arbeitet mit einer Geschwindigkeit von 140 Zyklen pro Minute
fur jede ProduktstralRe, auch bei nicht flissigen, pulverférmigen
Stoffen”, betont Nardini, ,bei einer maximalen Anzahl von 20
Bahnen auf einer einzigen Maschine.”

Das Automatisierungssystem, das von Universal Pack

fur Theta entworfen wurde, basiert auf Produkten von
Rockwell Automation. Theta wurde fiir den internationalen
Markt entwickelt, und Universal Pack ist sich bewusst, dass
Rockwell Automation einen sehr guten Ruf unter grof3en
Unternehmen in der Pharma- und Lebensmittelindustrie
genieft. Dies ist allerdings nur einer der vielen Griinde,
weshalb sich das italienische Unternehmen fiir Lésungen
von Rockwell Automation entschied, denn auch technische
Aspekte spielten bei der Auswahl eine Rolle. Theta benétigte
einen Automatisierungskern, der ihren Hauptmerkmalen

— Modularitat, schnelle Formatumriistung, kompaktes
Aufstellformat und benutzerfreundliche Bedienung lber das
Bedienfeld - perfekt entsprach.

Zur Steuerung der Verpackungsanlage wahlte Universal

Pack die programmierbare Allen-Bradley® CompactLogix™-
Automatisierungssteuerung 1769-L3100 mit Allen-Bradley
POINT I/O™-Modulen und einen Allen-Bradley PowerFlex®
525-Frequenzumrichter. Im integrierten Achssteuerungssystem
kommen zum Einsatz: 25 Allen-Bradley VPL-Servomotoren und
13 Allen-Bradley Kinetix® 5700-Servoantriebe zur Steuerung
aller beweglichen Teile der Maschine wie Vorrichtung zur
Ausrichtung, Anhebung und Abwicklung der Folienrolle,
horizontale und vertikale Schneidvorrichtung sowie
Versiegelungsrollen, Produktschiittler, Forderschnecken und
Beutelauslaufband. Ein Stratix 2000™ Unmanaged Ethernet-
Switch wurde fiir die Kommunikation zwischen allen Geraten
ausgewadhlt. Der Switch ist direkt mit der CompactLogix-
Steuerung verbunden und es ist keine Konfiguration
erforderlich.

Mithilfe der Produkte von Rockwell Automation kénnen die
Techniker bei Universal Pack die Verdrahtung minimieren
un die Fehlerbehebungszeit verringern. Die Endkunden
kénnen dank der Modularitdt und des kompakten Formats
der CompactLogix-Plattform ihre Investitionen fiir den

Fall zukunftiger Maschinendnderungen sichern und einen
hohen Durchsatz pro Quadratmeter erzielen. ,Diesem
Aspekt messen unsere Kunden mehr Aufmerksamekeit bei”,
bemerkt Nardini abschlieBend. ,Niedriger Energieverbrauch,
hohe Sicherheitsstandards und Fernwartungsmoglichkeiten
vervollstandigen schlieB3lich das Vorteilsspektrum von Theta
und ihrem Automatisierungskern aus Komponenten von
Rockwell Automation.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Marco Nardini - Sales Director
Universal Pack srl

Phone: +39 0541 955276

E-mail: mnardini@universalpack.it
www.universalpack.it

Allen-Bradley, CompactLogix, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., POINT /O, P rFlex, Rockwell
Trademarks not belonging to Rockwell Automation are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

and Stratix are of Rockwell ion, Inc.
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Der Homogenisiermischer MZUTL 15CCist ein Beispiel fiir
die eindrucksvollen Féhigkeiten von Urliriski

Urlinski, Das Unternehmen Urlinski mit Sitz im polnischen Warschau
entwickelt und fertigt seit Gber 25 Jahren Anlagen fir die Produktion von
Pharma- und Kosmetikprodukten. Durch sein Branchen-Know-how und
seine Erfahrung aus der langjéhrigen Implementierung einer Vielzahl von
Technologien und Installationen genief3t das Unternehmen bei fiihrenden
Pharma- und Kosmetikkonzernen einen hervorragenden Ruf. Exporte
stellen momentan mehr als die Halfte seiner Produktverkdufe dar und
zu seinen gréBten Kunden zahlen Oriflame, Sanofi Aventis, Cederoth,
Beiersdorf, Avon, L'Oréal, Valeant, Polfarma, Sandoz, Adamed, Takeda.

Das Unternehmen hat sich auf die Produktion von Homogenisiermischern
sowie verschiedener Mischer- und Behaltertypen fir feuchte, weiche

Rockwell
@ Allen-Bradley - Rockwell Software Automation



Heilmittel wie Salben, Cremes, Suspensionen, Pasten,
Sirupe usw. spezialisiert. Die Maschinen werden gemaf3

den GMP-Regeln entwickelt und gefertigt. Sie erfiillen

die anspruchsvollen Anforderungen der Pharmaindustrie
sowie die aktuelle FDA-Empfehlung und werden mit 1Q/0Q-
Zertifizierung geliefert.

Der Homogenisiermischer MZUTL 15CC des Unternehmens
ist ein Beispiel fiir die eindrucksvollen Fahigkeiten von
Urlinski. Der MZUTL 15 CC wurde in Ubereinstimmung

mit den GMP-Richtlinien und GAMP-Leitlinien entwickelt

und dient der Produktion zahlreicher kosmetischer und
pharmazeutischer Formulierungen. Darliber hinaus kann er
kleine Arbeitsmengen bearbeiten und wird deshalb auch in
Forschungs- und Entwicklungsabteilungen fiir die Schaffung
neuer Produkte eingesetzt. Er erfillt die ,erweiterten” FDA-
Regeln fur die Fertigung kosmetischer und pharmazeutischer
Produkte, daher lassen sich die fiir die Maschine entwickelten
Prozesse und Verfahren auch auf die industrielle Produktion
Ubertragen.

Mit der Maschine und ihrer Steuerung kénnen Anwender
den Produktionsprozess so anpassen, dass er einen
groBen Produktbereich abdeckt. Zu diesen Anpassungen
zahlen: ein variabel einstellbarer Ankerriihrer, stufenlose
Einstellung der Produkt- und Manteltemperatur sowie
Druckbehalterkontrolle. Darliber hinaus bietet die
Maschine Login/Zugriff fiir die Steuerung und Verwaltung
der Systemparameter-Kalibrierung, zusammen mit
Prozessdatenaufzeichnung in Ubereinstimmung mit den
GMP-Richtlinien GAMP Anhang 11. Zusétzlich kénnen
Anwender Arbeitsparameter Gberwachen und eine Online-
Systemdiagnose tiber Ethernet durchfiihren.

In die Maschine sind zahlreiche Automatisierungsprodukte
von Rockwell Automation implementiert, die

nahtlos zusammenarbeiten, um eine hocheffektive
Automatisierungs-, Batch- und Ablaufsteuerungslésung

zu ermoglichen. Zu den wichtigsten Produkten gehoren
eine programmierbare Allen-Bradley® CompactLogix™-
Automatisierungssteuerung, die alle primaren Funktionen
zentral steuert. Uber EtherNet/IP™ erfolgt die Kopplung der
programmierbaren Automatisierungssteuerung an eine
Allen-Bradley PanelView™ Plus 6-Bedieneinheit, auf der
FactoryTalk® View ausgefiihrt wird, an einen Allen-Bradley
PowerFlex 525-Frequenzumrichter zur Motorsteuerung und
an verschiedene Allen-Bradley POINT I/O-Module fur die
Kommunikation mit erweiterten Peripheriegeraten.

Allen-Bradley, CompactLogix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus, POINT I/O and Rockwell

EtherNet/IP is a trademark of the ODVA
Trademarks not belonging to Rockwell Automation are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Die programmierbare CompactLogix-
Automatisierungssteuerung steuert nicht nur

die Automatisierungsfunktionen und -produkte,
sondern integriert auch Logix Batch und Sequence
Manager, eine furr kleinere Systeme konzipierte
steuerungsbasierte Sequenzmanagement- und
prozessorientierte Steuerungslésung. Sie erfiillt die
Anforderungen zahlreicher lokaler, steuerungsbasierter
Batch- und Ablaufsteuerungsanforderungen mithilfe
zentraler Systemfunktionen in Logix-Steuerungen und
FactoryTalk View-Bedieneinheiten, die unabhangig von
Anwendungsservern und Software sind.

Firmeninhaber Andrzej Urlinski erlautert: ,Wir mégen

die Art und Weise, wie Rockwell Automation-Lésungen

die Software fir Visualisierung und programmierbare
Automatisierungssteuerungen in Ubereinstimmung mit
ISA-88 vereinheitlicht. Dadurch verkirzen sich Betriebs- und
Wartungszeiten. Wir haben uns unter anderem auch deshalb
fuir Rockwell Automation-Produkte entschieden, weil sie
durch ihre gute Verfligbarkeit und den eindrucksvollen
technischen Support iberzeugen. Dariliber hinaus profitieren
wir von der Verfligbarkeit von ATEX-Varianten der PowerFlex
525-und 753-Frequenzumrichter und der PanelView Plus
7-Terminals.”

Hinsichtlich betrieblicher Uberlegungen fiihrt

Andrzej Urlinski aus: ,Die Integration von Hardware

und Software in Kombination mit den Batch- und
Ablaufsteuerungsfahigkeiten sorgt firr eine Verringerung
unseres Programmieraufwands und der Einsatz von
EtherNet/IP als einziges Steuerungsnetzwerk verringert den
gesamten Verdrahtungsaufwand fur unsere Maschinen.
EtherNet/IP stellt auch Echtzeitinformationen zur Verfiigung
und ermdglicht es uns, dezentralen Zugriff, einfache
Fehlerbehebung und Wartung anzubieten, wéhrend
gleichzeitig die Installations- und Inbetriebnahmezeiten
verkirzt werden.”

Fir weitere Informationen kontaktieren Sie:
Urlinski

Tel: +48(22)5140500

E-Mail: urlinski@urlinski.com.pl
www.urlinski.com.pl
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Die Verpackungsmaschine der Lima-Serie mit kontinuierlichen Bewegungen kann sieben verschie-
dene Beuteltypen und die unterschiedlichsten Folientypen in einer Maschine verarbeiten

UVA Packaging, Mitglied der VDL Group, hat seinen Sitz in Eindhoven in den
Niederlanden und Gber 50 Jahre Erfahrung auf dem Gebiet der vertikalen Form-,
Full- und VerschlieBmaschinen (Vertical Form, Fill and Seal - VFFS), gekoppelt mit
einer langjéhrigen Erfahrung in verschiedenen Marktsegmenten.

Das Unternehmen ist fir seine angepassten Verpackungsmaschinen und
kreativen Losungen bekannt und ist bestrebt, seinen Kunden auf dem Markt
einen Wettbewerbsvorteil zu schaffen. Dafiir entwickelt es innovative, effiziente
und flexible Verpackungsmaschinen. In der Tat basieren die VFFS-Maschinen
des Unternehmens auf einer modularen Plattform und qualitativ hochwertigen
Komponenten, was zu einer Maschinenbetriebszeit von tiber 98 % fiihrt und
die Fertigung hochwertiger Beutel mit einer auf dem Markt einzigartigen
Geschwindigkeit und Effizienz ermdglicht.

Mit seinen Kunden auf der ganzen Welt, zu denen unter anderem viele
multinationale Konzerne sowie kleine Unternehmen zéhlen, warten die
Anwendungsspezialisten von UVA mit Know-how und Erfahrung auf, die

nicht nur die Technologie von UVA Packaging betrifft, sondern auch Anlagen
anderer Hersteller umfasst, die in einer Fertigungsstraf3e erforderlich sind. Die
Maschinen von UVA Packaging werden schliisselfertig vor Ort bereitgestellt,
wobei die Installations- und Kundendienstleistungen von den UVA Packaging-
Servicespezialisten bereitgestellt werden, die rund um den Globus im Einsatz sind.

Am niederlandischen Hauptsitz des Unternehmens befinden sich die Abteilungen

Rockwell
Alien-Bradiey - Rockwell Software  AAUITOmMation



fuir Entwicklung, Montage, Service und Vertrieb, wahrend der
nordamerikanische Markt von VDL USA bedient wird, einem
Unternehmen, das 1980 in Richmond, Virginia, gegriindet wurde.
UVA liefert weltweit Maschinen an multinationale und nationale
Unternehmen, die unter anderem in der Snack-, Tiernahrungs,-
Reinigungs-, Molkereiprodukt- und StiBwarenindustrie tétig sind,
doch auch Kunden im Tiefkiihlgemusesektor umfasst wie z. B.
Nestlé, Pepsico, P&G, Henkel, Mars, Kellog’s, Omori und viele mehr.

UVA bietet die unterschiedlichsten Maschinen fiir verschiedene
Produktanwendungen, Beuteltypen und Geschwindigkeiten, z.
B. Verpackungsmaschinen der Newton-TX-Serie mit unstetigen
Bewegungen. Die Newton-TX-Serie ermdglicht die Verarbeitung
verschiedener Beuteltypen auf einer Maschine und mehrerer
Verschlusstypen mit einer Geschwindigkeit von bis zu 75
Beuteln pro Minute. Dabei hat sie einen bis zu 70 % geringeren
Platzbedarf und ist um 30 bis 50 % ginstiger als konventionelle
Verpackungsstralen fur Doypacks.

Eine weitere Maschine des Unternehmens gehort zur Lima-

Serie. Diese Verpackungsmaschine mit kontinuierlichen
Bewegungen kann sieben verschiedene Beuteltypen und die
unterschiedlichsten Folientypen in einer Maschine verarbeiten.
Dank seiner vollstandig auf Servosystemen basierten
Achssteuerungsarchitektur bietet sie Geschwindigkeiten von 200
Beuteln pro Minute fr Kissenbeutel und 140 Beutel pro Minute fiir
Blockbodenbeutel.

Beide Maschinen verwenden eine Allen-Bradley®-
Steuerungsarchitektur von Rockwell Automation mit

einer programmierbaren Allen-Bradley ControlLogix®-
Automatisierungssteuerung in der Newton-Maschine und

einer programmierbaren Allen-Bradley CompactLogix™-
Automatisierungssteuerung in der Lima-Maschine. Beide sind

mit Allen-Bradley Kinetix®-Servoantrieben fur Folienhandhabung
und VerschlieBen ausgestattet — bis zu 10 Achsen in der Newton-
Maschine und 7 in der Lima-Maschine. Allen-Bradley PowerFlex®-
Frequenzumrichter werden auch fiir die Vorférderung und fiir
Verschlussbewegungen eingesetzt. Die Automatisierungslésungen
werden auf beiden Maschinen mit einer Allen-Bradley PanelView™
Plus-Bedienerschnittstelle, Guardmaster®-Sicherheitsrelais und
einem Stratix™-Ethernet-Switch realisiert.

Luc de Jong, Vertriebsleiter, erldutert: ,UVA ist der
Innovationsfiihrer bei VFFS-Maschinen. Im Vergleich zu den
Wettbewerbern sind unsere Maschinen modular aufgebaut
und wir erreichen mit einem speziellen Beuteltyp die hochste

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, Guardmaster, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus, Rockwell

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
rademarks not to Rockwell

are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Verpackungsgeschwindigkeit auf dem Markt und die niedrigsten
Gesamtbetriebskosten. Und das alles mit hochster Zuverldssigkeit
und Flexibilitat.

LImmer mehr unserer Kunden geben Rockwell Automation als
ihren Automatisierungsstandard an”, fiihrt de Jong weiter aus.
+Wenn wir also keine Allen-Bradley-Komponenten anbieten,
konnen wir an diese Kunden keine Maschinen ausliefern. Dies war
einer der Hauptgriinde, warum sich UVA fir die Implementierung
der Produkte von Rockwell Automation entschied.

,Unsere Maschinen sind benutzerfreundlich und leicht zu
bedienen. Unsere Austauschzeiten sind dank des modularen
Aufbaus und der werkzeuglosen Umstellung die kiirzesten in der
Industrie”, fasst de Jong zusammen. ,Sicherheit hat fir uns bei
der Entwicklung und Inbetriebnahme stets oberste Prioritat und
wir kénnen offizielle Risikoanalysen fiir alle unsere Maschinen
vorweisen. Auch der Wartungsbedarf unserer Maschinen ist
dank des Maschinenaufbaus und der Komponentenauswahl
geringer und auf unseren Bedienerschnittstellen kénnen
Handbucher zur Fehlerbehebung sowie Fehler angezeigt werden.
In den Geschéaftsraumen von UVA schulen wir Bediener und
Servicetechniker, bevor die Maschinen an den Kunden geliefert
werden, und erméglichen so eine schnellere Inbetriebnahme
und eine flachere Lernkurve. Wahrend der Konstruktionsphase
unserer Maschinen ist der Platzbedarf stets ein wichtiger Aspekt,
da Stellflache in vielen Werken ein groBes Problem darstellt und
unsere Maschinen vor der Installation vollstdndig montiert und
umfassend getestet werden. Durch Kundenfeedback wissen wir,
dass unsere Maschinen im Vergleich zu den Maschinen unserer
Mitbewerbern die hochste Produktionsleistung, die niedrigsten
Wartungskosten und die schnellste Kapitalrendite bieten.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Mr. Toon Sturm,

Director Sales & Service

VDL PMB-UVA bv

Phone: +31 402825000

Fax: +31 402825001

E-mail: sales@vdlpmbuva.com
www.uva-packaging.com

and Stratix are of Rockwell ion, Inc.
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Programmierbare Allen-Bradley ControlLogix-
Automatisierungssteuerung Bildbeschriftungen: Die Maschinen von Viking Masek knnen an die genauen Anforderungen des
Kunden angepasst werden

Das 1964 gegriindete Unternehmen Viking Masek Global Packaging
Technologies mit Sitz in Vlasim in der Tschechischen Republik und

Oostburg, Wisconsin, in den USA entwickelt, fertigt und vertreibt vertikale
Schlauchbeutelmaschinen (VFFS), Stickpack-Verpackungsmaschinen und
Kartonierer fiir die Verpackungsindustrie. Das Unternehmen agiert weltweit und
beliefert Kunden aus zahlreichen Branchen wie z. B. Lebensmittel und Getrénke,

X X Pharmazie und Neutraceutical sowie Hardware.
Programmierbare Allen-Bradley CompactLogix-

Automatisierungssteuerung Sein Maschinenspektrum umfasst vertikale Verpackungsmaschinen fiir

Beutelverpackungen mit kontinuierlichem Betrieb, Verpackungsmaschinen fiir

e, Stickpacks und Flachbeutel sowie viele andere vertikale Verpackungsmaschinen

fiir vielféltige Beutelvariationen — von Kissenbeuteln bis hin zu Tetraeder-
Verpackungen mit vielen anderen Ausfiihrungen dazwischen. Dartiber hinaus
bietet es viele verschiedene Kartonier- und Endverpackungslésungen. Dem
Unternehmen zufolge ist sein Velocity-Modell die weltweit schnellste vertikale
Verpackungsmaschine.

Es bietet die Maglichkeit der Entwicklung und Fertigung eines auf die
individuellen Verpackungsanforderungen des Kunden zugeschnittenen
Komplettverpackungssystems mit Kombinationswaagen, Ein- und
Austragférderbandern/-férderern, Schnecken-, Becher- und Fliissigdosierern,
Allen-Bradley Kinetix 5500-Servoantriebe Metallsucheinrichtungen und Kontrollwaagen sowie Kartonierern und
Kartonpackern.

LISTEN.
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Bei zwei der Maschinen seiner umfangreichen

Produktpalette, in denen die Allen-Bradley-Steuerungs- und
Achssteuerungslésungen von Rockwell Automation eingesetzt
werden, handelt es sich um die leistungsfahige mehrreihige
Stickpack-Verpackungsmaschine ST 800 und die vertikale
Beutelverpackungsmaschine MS400 mit kontinuierlichem
Betrieb. Beide Maschinen, die an die genauen Anforderungen
des Kunden angepasst werden kénnen, warten mit einer
Austragungsleistung von tiber 100 Beuteln pro Minute auf. Zu
den weiteren wichtigen Vorteilen fiir den Kunden gehéren neben
der hohen Verpackungsgeschwindigkeit die hocheffiziente
Arbeitsweise und die Fahigkeit, eine Vielzahl neuer und
einzigartiger Beutelvariationen zu fertigen.

Die Stickpack-Maschine ST800 eignet sich fir Pharmaanlagen
(mit 1Q/0OQ-Zertifikat). Sie bietet mehrreihige servogesteuerte
Becher-, Schnecken- und Fliissigdosierer mit Umbauteilen Easy
change-over™ fir einen schnellen Maschinenumbau sowie einem
Lagerwagen aus Stahl. Die Maschine verwendet eine automatische
Sortiereinheit und ist in der Lage, die Beutel zum einfachen
Offnen mit AufreiBhilfe oder Mikroperforation zusammen

mit verschiedenen Siegelmustern und -formen zu versehen.

Fur den Maschinenbetrieb stehen Funktionen zur Verfugung

wie automatische Einstellung der Beutelldnge fir Stickpacks,
verschiedene Austraglésungen, Erkennung leerer Stickpacks

mit Aussortierung sowie Abschneiden der Folienkante samt
Absaugung. Zur Dekoration und Kennzeichnung steht ein Hot-
Stamp-Drucker, ein Tintenstrahl- oder ein Thermotransferdrucker
zusammen mit einer Pragevorrichtung zur Anbringung einer
Kennzeichnung entlang der Langsnaht zur Verfigung.

Die MS400 wurde fiir die verschiedensten
Verpackungsanforderungen konzipiert, um die anspruchsvollsten
Kriterien zu erflllen. Sie zeichnet sich aus durch hohe
Geschwindigkeit und hohe Wiederholgenauigkeit bei leisem
Betrieb, den ein Backensystem mit Servoantrieb gewahrleistet.
Die Maschine eignet sich ideal fur die Verpackung von Snacks,
StBigkeiten, Kaffee, frischem und gefrorenem Obst u. v. m. Sie ist
in der Lage, verschiedene Beutelformate mit Beutelgréen von
100 x 100 mm bis zu 400 x 600 mm zu fertigen. Bemerkenswert ist
ihre robuste Stahlbauweise mit entsprechendem Hygienekonzept
sowie das Servo-gesteuerte Backensystem mit Riemenantrieb,
das zu einem ruhigen Maschinenlauf mit bis zu 150 bpm beitragt.
Ihre geringen Aufstellmafle hat die wartungsarme Maschine unter
anderem der kurzen Folienbahn zu verdanken.

CompactLogix™-Automatisierungssteuerung, Allen-Bradley
Kinetix® 6000- und 5500-Servo-Servosteuerungen, Allen-Bradley
PowerFlex®-Frequenzumrichter, Allen-Bradley PanelView™
Plus-Bedieneinheiten und Stratix-Switches fiir die EtherNet/IP™-
Netzwerk-Infrastruktur umfasst. Sicherheitskomponenten bilden
auch einen Teil der Gesamtlésung.

Die Integrated Architecture von Rockwell Automation unterstiitzt
sowohl Masek als auch dessen Kunden in vielerlei Hinsicht. Neben
einer Optimierung des Entwicklungsprozesses bedeutet die
Verwendung einer einzigen Programmierumgebung (Logix 5000)
auch eine deutliche Verringerung des Programmieraufwands.
Zusétzlich zu den kurzen Installations- und Inbetriebnahmezeiten
ist die Fehlerbehebung erleichtert, der Einbarbeitungsaufwand
gering und der Kunde verfugt Gber ausreichend Spielraum

zur Anpassung der Maschine an zukiinftige Anforderungen

dank der inhdrenten Flexibilitat der EtherNet/IP-basierten
Allen-Bradley-Lésung.

Lukas Masek, Vice President fur Vertrieb und operatives Geschaft
bei Viking Masek, bestatigt: ,Der stets einwandfreie technische
Support erleichtert uns das Arbeiten immens. Er kommt auch
unseren Kunden zugute, da sie auf den weltweit angebotenen
Support von Rockwell Automation zugreifen kdnnen. Bei

vielen unserer Kunden ist die Wahl einer Allen-Bradley-Lésung
selbstverstandlich, zumal die dadurch gebotenen Fahigkeiten
eine Verwendung der gleichen Steuerungslésungen in vielen
verschiedenen Maschinenvarianten ermdglichen. Auf diese

Weise werden viele Aspekte des Entwicklungs-, Fertigungs-

und Installationsprozesses vereinfacht. Unsere Maschinen

sind zudem mit auf der Bedieneinheit abgelegten virtuellen
Bedienungsanleitungen, Stiicklisten und Videofilmen zum Betrieb
der Maschine ausgestattet. Sie konnen auch mit einem lokalen
Netzwerk oder dem Internet verbunden werden, damit wir bei
Bedarf (iber die Kameraverbindung virtuellen technischen Support
leisten kénnen.”

Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie:

Lukas Masek, vice-president
Viking Masek a.s.

Phone: +420 317 850 500

Fax: +420 317 843 926

Email: sales@masek.cz

Beide Maschinen verwenden eine Integrated Architecture-Lésung www.masek.cz

von Rockwell Automation, die den Einsatz der programmierbaren

Allen-Bradley ControlLogix®- oder Allen-Bradley

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, Guardmaster, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell ion are of Rockwell ion, Inc.

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
not to Rockwell

are property of their respective companies.
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Allen-Bradiey - Rockwei Software

“‘ Verpackungsmaschinen GmbH

TN

Die besondere Spezialitat der WOLF Verpackungsmaschinen GmbH sind Vertikalmaschinen,
wobei die VPC 250 zu den groRten Bestsellern zahlt.

- W0 W0 om0 omo mo

Gegriindet im Jahre 1988 gibt der deutsche Verpackungsmaschinen-
hersteller WOLF langst auch am internationalen Parkett den Ton an. Vor
allem in Asien. Dort tritt der hessische Schlauchbeutel-Spezialist mit funf
Niederlassungen besonders stark auf. Ein Engagement, das sich bezahlt
macht: Mittlerweile werden 60 bis 65 Prozent des Unternehmensumsatzes
in Asien erwirtschaftet. ,Weil es dort deutlich mehr zu verpacken gibt

als in Europa, vor allem im kleineren Bereich diese Einmal-Portionen”,
erklart Geschaftsfiihrer Sebastian Wolf. Die besondere Spezialitat der
WOLF Verpackungsmaschinen GmbH sind Vertikalmaschinen, wobei die
VPD 250 und die VPC 250 zu den groBten Bestsellern des per Stammsitz

in Lich-Birklar beheimateten Unternehmens zéhlen. SiiBigkeiten in China
werden von WOLF-Maschinen genauso verpackt wie Sauerkraut in
Europa, Snacks in Afrika, Waschmittel in Amerika, Friichte in Stidamerika,
Trockenfriichte in Australien oder Teigwaren in Italien. ,In den meisten
Fallen verpacken wir Produkte aus dem Nahrungsmittel-Bereich. Dartiber
hinaus landen aber auch Waschmittel, Spielwaren und kleinsttickige
Nonfood-Teile in unseren Schlauchbeuteln”, verrét Sebastian Wolf.
Insgesamt wurden vom Birklarer Schlauchbeutel-Spezialisten bereits mehr
als 2.000 Anlagen installiert. ,Hohe Leistung auf wenig Raum — mit diesem
Konstruktionskonzept konnten wir von Anfang an sehr gut punkten am
Weltmarkt”, freut sich der WOLF Verpackungsmaschinen-Geschéftsfiihrer
Allen-Bradley Kinetix 6500 Servoantriebe Uber das im Laufe der Jahre Erreichte.

Allen-Bradley CompactLogix Steuerung

LISTEN.

SONE: Rockwell
: Alien-Bradiey - Rockwell Software  AAUITOmMation
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Rockwell Automation ist dem deutschen Schlauchbeutel-
maschinenhersteller bereits seit mehr als 20 Jahren

ein zuverlassiger Technologielieferant. ,Die von uns
konzipierten und realisierten Verpackungslinien werden zu
90 Prozent mit Allen-Bradley®-Steuerungen ausgerustet, weil
unsere Programmierer ganz einfach von der Handhabbarkeit
und Dynamik der CompactLogix™ begeistert sind. Diese
Steuerung besitzt integrierte Sicherheitsfunktionen und
verwendet die gleiche Programmiersoftware, das gleiche
Netzwerkprotokoll und die gleichen Informationsfunktionen
wie alle Logix-Steuerungen. Somit wird eine gemeinsame
Entwicklungsumgebung fir alle Steuerungsdisziplinen
geboten. AuBBerdem wartet diese Steuerung mit

zahlreichen Funktionen auf, die die Systemdiagnose

und Fehlerbehebung vereinfachen’, lobt Sebastian Wolf.
Bedienungsfehler beispielsweise sind bei einer WOLF-
Verpackungsmaschine praktisch unmdglich, weil alle
Maschinenfunktionen und Produktions-Parameter von der
Allen-Bradley-SPS vollautomatisch tiberwacht, geregelt

und optimiert werden. Bis zu 100 vorinstallierte Programme
sorgen dafr, dass alle Produktionsprozesse korrekt
ablaufen. ,Eine vorinstallierte Logikkontrolle verhindert
etwaige Fehleingaben”, streicht der WOLF-Geschaftsfihrer
die Bedienerfreundlichkeit ,seiner” Maschinen hervor.

Fiir mittlere Beutel-Formate, in die frei flieBende,
schittfahige oder pastdse Produkte besonders effizient
abzupacken sind, gelten die vertikalen Schlauchbeutel-
Maschinen der Reihe VPD (250/400) oder der Reihe

VPC (250/400) als ideale Wahl. Beide Anlagentypen nehmen
es mit Beutelbreiten von 50 bis 410 Millimetern sowie mit
einem Fiillvolumen von bis zu 20.000 cm® auf und schaffen
einen Output von Ublicherweise 80 bis 100 Beuteln pro
Minute. Wobei es durchaus auch WOLF-Maschinen gibt,

mit denen sich in den High-Speed-Bereich beim Verpacken,
sprich in Spharen mit einem minttlichen Aussto8 von

150 bis 180 Beuteln, vordringen lasst. Solche Leistungen
werden durch ein perfektes Zusammenspiel eines vielfach
bewdhrten Erfolgstrios bestehend aus einer CompactLogix-
Steuerung, mehreren Kinetix® Servoantrieben und einem
PanelView™ Plus-Grafikterminal méglich. ,Eine elektronische
Regelung gibt es fir die Siegelwerkzeuge und fiir die
Beutelldnge, eine elektronische Uberwachung fiir die

Allen-Bradley, ControlLogix, CompactLogix, Guardmaster, iTRAK, Kinetix, LISTEN. THINK. SOLVE., PowerFlex, PanelView Plus and Rockwell ion are

EtherNet/IP is a trademark of ODVA Inc.
Trademarks not belonging to Rockwell Automation are property of their respective companies.

www.rockwellautomation.com

Siegeltemperatur und die Beutelldnge. Die Servomotoren
wiederum sind bei der Hiillstoffzufiihrung genauso
gefordert wie bei der Beutelformung oder bei der exakten
Produktdosierung tber synchron getaktete Einrichtungen
wie Becher- oder Schneckendosierer, Waagen oder
Pumpen’, zahlt Sebastian Wolf einige Punkte auf, die die
Steuerungs- bzw. Antriebstechnik in einer WOLF-Maschine
zuverlassig und perfekt zu beherrschen hat.

Zwei EtherNet/IP-fahige Servoantriebe der Reihe

Kinetix 6500 zeichnen beispielsweise flr die exakte
Einhaltung einer bestimmten Abzugsldnge der Folie
verantwortlich. ,Bei diesen sogenannten Abzugsriemen

ist eine prazise Steuer- und Regelbarkeit der Motoren
gefragt. Hier ist eine hundertprozentige Wiederholbarkeit
der Ablaufe gefordert — und zwar millimetergenau”, betont
Sebastian Wolf. In VPC-Maschinen, die kontinuierlich

und nicht intermittierend arbeiten, spielt aber auch

das Thema Synchronitét eine wichtige Rolle innerhalb

des Gesamtsystems. ,Ein gutes Beispiel dafir ist die

Auf- und Ab-Bewegung der Siegelwerkzeuge, die auf die
Geschwindigkeit der Folienantriebe abgestimmt sein muss.
Dasselbe gilt fir das bei der Quersiegelung mitlaufende
Siegelband - auch das muss sich an die Geschwindigkeit
und die Regelung des Folienabzugs anpassen”, verrat

der Geschéftsfuhrer der WOLF Verpackungsmaschinen
GmbH, wo uberall Kinetix Servoantriebe mit im Spiel

sind und fasst abschlieBend zusammen: ,In dem ganzen
Gesamtpaket vertikale Schlauchbeutelmaschine hangt alles
von einem perfekten Teamwork der einzelnen Achsen ab.”
Kommuniziert wird Gber Ethernet/IP.

Fiir weitere Informationen wenden
Sie sich bitte an:

WOLF Verpackungsmaschinen GmbH
Tel: +49 6404 9182-0

E-Mail: contact@wolf-pack.de
www.wolf-pack.de
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