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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lock button 5-2. =Mark 6-3. Front side of paper dust bag
1-2. Switch trigger 5-3. Dust bag 7-1. Claws
2-1. Front grip 5-4. Entry port 7-2. Upper part
4-1. Velcro type of abrasive paper 5-5. Dust spout 8-1. Notch
4-2. Pad 6-1. Groove 8-2. Guide
5-1. =Mark 6-2. Front fixing cardboard
SPECIFICATIONS

Model 9046

Pad size 115 mm x 229 mm

Abrasive paper size

115 mm x 280 mm

Orbits per minute (min’") 6,000
Overall length 283 mm

Net weight 3.1kg

Safety class Bl

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN60745:
Sound pressure level (Lya) : 84 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 95 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
Wear ear protection
ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:
Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (ay) : 3.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-18
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Orbital Sander
Model No./ Type: 9046
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

SANDER SAFETY WARNINGS
1. Always use safety glasses or goggles.

Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

2. Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4. This tool has not been waterproofed, so do
not use water on the workpiece surface.

5.  Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

7. Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust
containing hazardous substances. Use
appropriate respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Switch action

Fig.1

A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and

then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, then release it.

Front grip

Fig.2

The front grip position can be changed in 90° increments.
Pull the front grip and rotate it to the desired position.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing abrasive paper

For conventional type of abrasive paper with pre-
punched holes (standard equipment):

Turn the clamp lever counterclockwise. Insert the paper
end into the clamper, aligning the holes in the paper
with those in the pad. Then return the clamp lever to the
original position to secure the paper. Repeat the same
process for the other end of the tool, maintaining the
proper paper tension.

1. Conventional
type of abrasive
paper

2. Clamp lever

3. Pad

Fig.3
For the velcro type of abrasive paper (accessory)
Fig.4

Remove all dirt or foreign matter from the pad. Attach
the paper to the pad, aligning the holes in the paper with
those in the pad.



/\CAUTION:
Always use velcro type of abrasive papers. Never
use pressure-sensitive abrasive papers.
Dust bag
Fig.5
To install the dust bag, align the = mark on the bag's
entry port with the = mark on the dust spout of the
tool and fit the entry port onto the dust spout. Then turn
the dust bag clockwise to secure it in place.
For the best results, empty the dust bag when it
becomes approximately half full, tapping it lightly to
remove as much dust as possible.
To remove the dust bag, follow the
procedures in reverse.

installation

Installing paper dust bag (optional accessory)
Fig.6

Place the paper dust bag on the paper dust bag holder
with its front side upward. Insert the front fixing
cardboard of the paper dust bag into the groove of the
paper dust bag holder.

Then press the upper part of the front fixing cardboard
in arrow direction to hook it onto the claws.

Fig.7

Insert the notch of the paper dust bag into the guide of
the paper dust bag holder. Then install the paper dust
bag holder set on the tool.

Fig.8
Fig.9
NOTE:
If you connect a Makita dust collector to this tool,

more efficient and cleaner operations can be
performed.

OPERATION
Sanding operation
Fig.10

/\CAUTION:
Never run the tool without the abrasive paper. You
may seriously damage the pad.
Do not block motor vent with your finger or hand.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive paper or shorten tool life.
Hold the tool firmly with one hand on the switch handle
and the other hand on the front grip when performing
the tool. Turn the tool on and wait until it attains full
speed. Then gently place the tool on the workpiece
surface. Keep the pad flush with the workpiece and
apply slight pressure on the tool.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Abrasive paper (with pre-punched holes)
Velcro type of abrasive paper (with pre-punched
holes)
Joint 25 (for connecting to vacuum cleaner)
Paper dust bag
Paper dust bag holder

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSGINA (izvirna navodila)

Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Gumb za zaklep 5-1. Oznaka = 6-2. Sprednji pritrdilni karton
1-2. SproZilno stikalo 5-2. Oznaka = 6-3. Sprednja stran papimate vrecke za prah
2-1. Sprednji ro¢aj 5-3. Vrecka za prah 7-1. Zaponke
4-1. Brusni papir s sprijemalnim 5-4. VVhodni prikljucek 7-2. Zgornji del

zapiralom 5-5. Cev za prah 8-1. Zareza
4-2. Podloga 6-1. Utor 8-2. Vodilo
TEHNICNI PODATKI

Model 9046

Velikost blazinice

115 mm x 229 mm

Velikost brusnega papirja

115 mm x 280 mm

Vrtljaji na minuto (min") 6.000
Celotna dolzina 283 mm

Neto teZa 3,1 kg

Varnostni razred S]]

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE052-1
Namen uporabe
Orodje je namenjeno za bruenje velikih povrSin lesa,

plastike in kovinskih materialov ter lakiranih povrsin.
ENF002-2

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plo$¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zascitno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi

na vti¢nice brez ozemljitvenega voda.
ENG905-1

Hrup
Tipi¢ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:

Raven zvoénega tlaka (L,a): 84 dB (A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa): 95 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Uporabljajte zas¢ito za sluh

ENG900-1
Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN60745:

Delovni nacin : bruSenje kovinske plos¢e
Oddajanje tresljajev (an): 3,5 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporablja za primerjavo orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

/\OPOZORILO:
Oddajanje vibracij med dejansko uporabo
elektricnega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti oddajanja, odvisno od nadina uporabe

orodja.

Upravljavec mora za lastno za$€ito poznati
varnostne ukrepe, ki temeljjo na oceni
izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe

(upostevajo¢ celoten delovni proces v trenutkih, ko
je orodje izklju¢eno in ko deluje v prostem teku z
dodatkom ¢asa sprozitve).

ENH101-18
Samo za evropske drzave

ES lIzjava o skladnosti

Druzba Makita izjavlja, da je/so naslednji stroj/-i:
Oznaka stroja:

Vibracijski brusilnik

Model &t./vrsta: 9046

Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:

2006/42/ES
Izdelan v skladu z naslednjim standardom ali
standardiziranimi dokumenti:

EN60745
Tehniéna dokumentacija v skladu z direktivo

2006/42/ES je na voljo na:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija
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Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri¢no orodje

/\ OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Neupos$tevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektri¢cnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnejSo uporabo.
GEBO021-4

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
BRUSILNIK

1. Vedno uporabljajte zasc¢itna ocala. Navadna
ali soncna ocala NISO zascitna ocala.

2. Trdno drzite orodje.

3. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

4. Za to orodje ni bila preverjena vodotesnost,
zatorej ne uporabljajte vode na povrsini
obdelovanca.

5.  Med izvajanjem brusenja dobro prezracite
svoj delovni prostor.

6. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in prepredite
vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

7. Uporaba tega orodja za brusenje nekaterih
izdelkov, barv in lesa lahko izpostavi
uporabnika prahu, ki vsebuje nevarne snovi.
Uporabljajte ustrezno zas¢ito dihal.

8. Pred uporabo se prepri¢ajte, ali ni razpok ali
zlomljenih delov na blazinici. Razpoke ali
zlomljeni deli lahko povzroéijo telesne poskodbe.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktho upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

A\POZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala
Sl

APOZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga spustite.
Za zagon stroja preprosto pritisnite stikalo za vklop. Za
izklop stroja spustite stikalo za vklop.
Za neprekinjeno delovanje pritisnite stikalo za vklop in
nato zaporni gumb.
Za izklop neprekinjenega delovanja stikalo za vklop
pritisnite do konca in ga spet spustite.

Sprednji rocaj

Sl.2

Polozaj sprednjega roCaja je mogoce spreminjati v
korakih po 90°. Izvlecite sprednji ro¢aj in ga zavrtite v
Zeleni polozaj.

MONTAZA

/APOZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepri¢ajte, da
je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Namestitev ali odstranitev brusnega papirja
Za obicajne brusne papirje z vnaprej narejenimi
luknjami (standardna oprema):

Zavrtite prizemno rocico v nasprotni smeri urnega
kazalca. V vpenjalo vstavite kos papirja in poravnajte
luknje v papirju z luknjami na osnovni plo$¢i. Nato vrnite
prizemno rogico v prvotni polozaj, da pritrdite papir.
Ponovite postopek za drugi konec orodja, pri tem pa
ohranite ustrezno napetost papirja.

1. Obic¢ajna vrsta

brusnega papirja
2. Vpenijalna rocica
3. Podloga

SI.3



Za brusni papir s sprijemalnim zapiralom

(dodatni pribor)

Sl.4

S ploS¢e odstranite vso umazanijo ali tujke. Pritrdite
papir na plos¢o, tako da poravnate luknje v papirju z
luknjami v plos¢i.

APOZOR:
Vedno uporabljajte brusne papirje s sprijemalnim
zapiralom. Nikoli ne uporabljajte brusnega papirja,
obcutljivega na pritisk.

Vrecka za prah

SL.5

Da namestite vrecko za prah, poravnajte oznako = na
vhodnem priklju¢ku vre¢ke z oznako = na sesalnem
nastavku orodja in namestite vhodni prikljuéek na
sesalni nastavek. Nato vrecko za prah zavrtite v smeri
urnega kazalca, da jo pritrdite.

Za doseganje najboljSih rezultatov izpraznite vre¢ko za
prah, ko je priblizno do polovice polna, tako da jo rahlo
potol€ete in odstranite ¢im ve¢ prahu.

Da vreC¢ko za prah odstranite, sledite navodilom za
namestitev v obratnem vrstnem redu.

Namestitev papirnate vrecke za prah

(dodatni pribor)

Sl.6

Namestite papirnato vre¢ko za prah na drzalo, tako da
je sprednja stran obrnjena navzgor. Vstavite sprednji
pritrdilni karton papirnate vre¢ke za prah v utor drzala
vrecke.

Nato pritisnite zgornji del sprednjega pritrdilnega
kartona v smeri puscice, da se zatakne na zaponke.
SI.7

Vstavite zarezo papirnate vrecke za prah v vodilo drzala
vrecke. Nato na orodje namestite komplet drzala vrecke
za prah.

S1.8
SL.9

OPOMBA:
Ce na orodje prikljudite sesalnik za prah Makita,
bo vase delo ucinkovitejSe in Cistejse.

DELOVANJE
Brusenje
S1.10

APOZOR:
Orodje ne sme nikoli delovati brez brusnega

papirja. Osnovna plo$¢a se lahko resno po$koduje.

S prstom ali z roko ne ovirajte ventilatorskih
odprtin motorja.

Nikoli ne preobremenjujte orodja. Cezmerni pritisk
lahko zmanj$a ucinkovitost brusenja, po$koduje
brusni papir ali skrajsa Zivljenjsko dobo orodja.

Pri uporabi orodje z eno roko trdno drzite za preti¢ni
ro€aj, z drugo pa za sprednji rocaj. Vklopite orodje in
pocakajte, da doseze polno $tevilo vrtljajev. Nato nezno
polozite orodje na povr§ino obdelovanca. Kroznik mora
biti poravnan z obdelovancem, ko rahlo pritiskate na
orodje.

VZDRZEVANJE

APOZOR:
Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepricajte, da je orodje
izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.
Nikoli ne uporabljajte bencina, razredgcila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.
VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrZzevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
pooblaséenemu servisu za orodja Makita, ki vgrajuje
izkljuéno originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

A\POZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
Brusni papir (z vnaprej narejenimi luknjami)
Brusni papir s sprijemalnim zapiralom (z vnaprej
narejenimi luknjami)
Nastavek 25 (za prikljucitev sesalnika za prah)
Papirnata vre¢ka za prah
Drzalo papirnate vrecke za prah

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Butoni bllokues

1-2. Kémbéza e gelésit

2-1. Mbajtésja e pérparme

4-1. Lloji Velcro i letrés abrazive

5-3. Qese e pluhurit
5-4. Porta hyrése

6-1. Brazda

5-5. Vrima e shkarkimit t& pluhurave

6-3. Pjesa e pérparme e mbajtéses prej
letre té pluhurave

7-1. Grremgat

7-2. Pjesa e sipérme

4-2. Bllok 6-2. Kartoni pér rregullimin e pjesés sé 8-1. Dhémbéza
5-1. Shenja= pérparme 8-2. Udhézuesi
5-2. Shenja™=

SPECIFIKIMET

Modeli

9046

Madhésia e mbéshtetéses

115 mm x 229 mm

Pérmasa e letrés abrazive

115 mm x 280 mm

Rrotullime né minuté (min™) 6000
Gjatésia e pérgjithshme 283 mm

Pesha neto 3,1kg

Kategoria e sigurisé B

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim

paraprak.
« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE052-1
Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér smerilimin e sipérfageve té
médha té materialeve prej druri, plastike dhe metali, si

edhe pér sipérfaqe té lyera.
ENF002-2

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

ENG905-1
Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:
Niveli i presionit t& z&rit (L,a): 84 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 95 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)
Mbani mbrojtése pér veshét
ENG900-1

Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:

Regjimi i punés : pllaka smeriluese prej metali
Emetimi i dridhjeve (an): 3,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dne mund
té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund té
pérdoret pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

/A\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t&é emetimeve né varési t&¢ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té& pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré€, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-18
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né
Makita deklaron gqé makineria(té) e méposhtme:
Emértimi i makinerisé:
Smerilues rrethor
Nr. i modelit/ Lloji: 9046
Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE
Ato jané prodhuar konform standardit ose dokumenteve
té standardizuara si vijon:
EN60745



Skedari  teknik
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GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

/\ PARALAJMERIM Lexoni t& gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e

paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEB021-4

PARALAJMERIME PER
SIGURINE E SMERILUESIT

1. Pérdorni gjithmoné syze sigurie t¢ médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.

2. Mbajeni fort pajisjen.

3. Mos e lini veglén té€ ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

4. Kjo pajisje nuk éshté rezistente ndaj ujit,
késhtu qé mos pérdorni ujé mbi sipérfagen e
materialit té punés.

5. Ajrosni si¢ duhet mjedisin e punés kur kryeni
veprime smerilimi.

6. Disa materiale pérmbajné kimikate gé mund té
jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni

thithjen e pluhurave dhe kontaktin me I€kurén.

Ndigni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

7. Pérdorimi i késaj vegle pér té smeriluar disa
produkte, bojéra dhe druré mund ta ekspozojé
pérdoruesin ndaj substancave té rrezikshme
qé pérmbajné pluhur. Pérdorni mbrojtése té
pérshtatshme pér frymémarrjen.

8. Sigurohuni qé nuk ka krisje ose thyerje te
mbéshtetésja pérpara pérdorimit. Krisjet ose
thyerjet mund té shkaktojné Iéndim personal.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

/APARALAJMERIM:

MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té
zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime
personale serioze.



PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.

Veprimi i ndérrimit

Fig.1

/AAKUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza celési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni celésin. Léshoni

celésin pér ta ndaluar.

Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni gelésin dhe mé

pas shtypni butonin e bllokimit.

Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni

plotésisht gelésin dhe mé pas Iéshojeni.

Mbajtésja e pérparme
Fig.2
Pozicioni i mbajtéses sé pérparme mund té ndryshohet

me 90°. Térhigeni mbajtésen e pérparme dhe kthejeni
né pozicionin e déshiruar.

MONTIMI

AKUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné
mbi té.
Instalimi ose hegja e letrés abrazive.
Pér letér abrazive té tipit konvencional me vrima té
shpuara paraprakisht (pajisje standarde):
Rrotullojeni levén shtrénguese né drejtim kundérorar.
Futeni skajin fundor té letrés né morsé duke i radhitur
vrimat e letrés me ato qé ndodhen né pllaké. Mé pas
rikthejeni levén shtrénguese né pozicionin fillestar pér té
fiksuar letrén. Pérsérisni té njéjtin proces pér skajin
tjetér té veglés duke ruajtur tendosjen e duhur té letrés.

1. Lloji tradicional i
letrés abrazive

2. Leva
mbérthyese

3. Bllok

Fig.3

1"

Mbi pérdorimin e letrés abrazive té llojit Vecro
(aksesor)

Fig.4

Higni gjithé pluhurin ose materialet e huaja nga pllaka.
Vendosni letrén né pllaké duke bashkérenditur vrimat né
letér me ato né pllaké.

/\KUJDES:
Pérdorni gjithmoné letra abrazive té llojit Vecro. Mos
pérdorni letra abrazive té ndjeshme ndaj trysnisé.
Qese e pluhurit
Fig.5
Pér té vendosur gesen e pluhurit vendoseni shenjén =
né portén hyrése té qeses drejt shenjgs = né
hundézén e pluhurit t€ veglés dhe pérshtateni portén
hyrése né hundézén e pluhurit. Mé pas kthejeni gesen e
letrés né drejtim orar pér ta fiksuar né vend.
Pér rezultate mé té mira, boshatisni gesen e pluhurit kur
ajo éshté gjysmé e mbushur, duke e goditur lehtésisht
pér té derdhur sa mé shumé pluhur té jeté e mundur.
Pér té hequr gesen e pluhurit ndigni procedurén e
kundért té vendosjes sé€ saj.

Vendosja e geses sé pluhurit prej letre
(aksesor opsional)
Fig.6
Vendosni gesen prej letre té pluhurit né mbajtésen e
geses sé pluhurit me pjesén e pérparme té drejtuar nga
lart. Vendosni kartonin fiksues té geses prej letre té
pluhurit né kanalin e mbajtéses sé qgeses prej letre té
pluhurit.
Mé pas shtypni pjesén e sipérme té kartonit fiksues né
drejtim té shigjetés pér ta futur né kapése.
Fig.7
Vendosni gjuhézén e qeses prej letre té pluhurit né
udhézuesin e mbajtéses sé geses prej letre t€ pluhurit.
Mé pas instaloni grupin e mbajtéses sé qgeses prej letre
té pluhurit né vegél.
Fig.8
Fig.9
SHENIM:

Nése né kété vegél lidhni njé fshesé me korrent

Makita, puna e kryer mund té rezultojé mé efikase
dhe mé e pastér.

PERDORIMI
Punime smerilimi
Fig.10

/\KUJDES:
Asnjéheré mos e vini veglén né puné pa letrén
abrazive. Késhtu mund té démtoni seriozisht
pllakén.
Mos e bllokoni ajrosésin e motorit duke vendosur
gishtin apo dorén.



Asnjéheré mos ushtroni forcé té tepért né vegél.
Presioni i tepért mund té ulé efikasitetin e
smerilimit, mund té démtojé letrén abrazive ose té
shkurtojé jetégjatésiné e veglés.
Kur té pérdorni veglén, mbajeni fort me njérén doré te
doreza e cgelésit dhe me dorén tjetér te mbajtésja e
pérparme. Ndizni veglén dhe prisni derisa ajo t&€ marré
shpejtésiné e ploté. Mé pas vendoseni veglén me
ngadalé né sipérfagen e materialit. Mbajeni pllakén
ngjitur me materialin dhe ushtroni presion té lehté mbi
vegél.

MIREMBAJTJA

/\KUJDES:
Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.
Pér t& ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,
riparimet, inspektimet dhe zévendésimet e
karbonginave dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér
duhen kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit té
Makita-s, duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té
Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

/A\KUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita t€ pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.
- Letér abrazive (me vrima té shpuara paraprakisht)
Letér abrazive e llojit Vecro (me vrima té béra
paraprakisht me presé)
Bashkuesja 25 (pér té lidhur fshesén me korrent)
Qese pluhuri prej letre
Mbaijtési i geses sé pluhurit prej letre

SHENIM:
Disa artikuj té listts mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

1-1. ByToH 3a 6nokupoBka
1-2. lNyckoB npekbcBay
2-1. MNpepnHa pukoxBaTka
4-1. lWkypka TMn BENKpO

5-2. = Mapkep

5-4. BxogHa vacT

5-3. Topbuuka 3a npax

5-5. I'bpnosuHa 3a npax

6-3. MpeaHa cTpaHa Ha xapTueHaTa
Top6uuka 3a npax

7-1. Nanum

7-2. TopHa yacT

4-2. Mognoxka 6-1. XXneb 8-1. Bener 3a LeHTpupaHe
5-1. =Mapkep 6-2. MNpeneH KapToH 3a 3akpensaHe 8-2. Bopgay
CNEUNDPUKALINUN

Mogen 9046

Pa3mvep Ha noanoxkata

115 MM X 229 Mm

Paamep Ha abpaavBHaTa xapTus

115 Mm x 280 Mm

Op6uUTH B MuHyTa (MUH") 6 000
O6Lwwa abmkuHa 283 Mm
Herto Terno 3.1 «kr

Knac Ha 6esonacHocT S]]

« Mopaau HalwaTa HenpekbCHaTa Hay4HO-Pa3BoHa AENHOCT MOCOYEHUTE TyK CreumduKalmm Morat Aa Gbaat npomeHexmn Ges

npegunssectune.

. CI'IeLLVldJI/IKaLlVIVITS MOXe Aa ca pasnnuyHn B pasfniuvyHuTe Abpxasu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

ENE052-1
MNpepHa3HaueHmne

WMHCTpYMEHTBT e npegHasHadyeH 3a lnavdaHe Ha
ronemy MOBbLPXHOCTU AbPBO, Mnactmaca W MeTany,

KaKTO 1 BbpXy 60s41CaHn NOBbPXHOCTH.
ENF002-2

3axpaHBaHe

VIHCTpYMEHTBT cregBa ga Ce BKMOYBA CaMO KbM
3axpaHBaHe CbC  CbLIOTO  HampexeHwe,  KaTo
noco4YeHoTo Ha dupmeHarta Tabenka n pabotu camo ¢
MOHOa3HO NPOMEHNNBO HanpexeHue. Ton e ¢ ABoMHa
n3onaumsa 1 3aToBa MOXe [a Ce BKIIOYBA U B KOHTaKTU

6e3 3a3emsiBaHe.
ENG905-1

LWym
O6uyaliHOTO CpedHO MpeTerneHo HUMBO Ha  Luyma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

HvBo Ha 3BykoBO HansiraHe (Lpa): 84 dB (A)
HunBo Ha 3BYyKOBa MOLUHOCT (Lwa): 95 dB (A)
KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)

U3nonsBanTe aHTMOHMU

ENG900-1
Bubpauun

ObLwwata CToHOCT Ha BMGpauunTe (Cyma OT TpU OCOBU
BeKTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN60745:

PabGoTeH pexum : WwnardaHe Ha MeTanHa nnova
HvBo Ha BuBpaLuuTe (ay): 3.5 m/c?
KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?

ENG901-1
- O6siIBEHOTO HMBO Ha BubGpauuuTe e U3MepeHo B
CbOTBETCTBME CbC CTaHOApPTHM MeToau 3a
M3NUTBaHe ¥ MOXe Aa ce Wu3nonsea 3a
CpaBHsIBaHe Ha MHCTPYMEHTU.
. OcBeH ToBa, OGSIBEHOTO HMBO Ha BuGpauuuTe
MOXe [a Ce M3os3sa 3a npeasaputenHa oueHka
Ha BpedHOTO Bb3AeNCTBME.

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

. HuBoto Ha BuOpaumute npu pabora cC
eneKkTpuyecknsl  MHCTPYMEHT Moxe pfAa  ce
pasnunyaBa OT obsiBeHaTa CTOMHOCT B 3aBUCUMOCT
OT HayvHa Ha U3Non3BaHe Ha UHCTPYMEHTa.

- 3agbmxkuTenHo onpegenete npeanasHW Mepku 3a
3almTa Ha onepaTtopa Bb3 OCHOBA Ha OLEHKa Ha
pucka B peanHn paboTHM ycnosus (kato ce
B3eMaT npeaBud BCUYKM CbCTaBHWM 4YacTu Ha
paboTHUS UWKBbM, KaTo Hampumep MOMEHTa Ha
W3KMIOYBaHe Ha WHCTpyMeHTa, paboTata Ha
npaseH Xof, KakTo 1 BPEeMETO Ha 3aAencTBaHe).

ENH101-18
Cawmo 3a ctpaHuTe ot EC

EO [eknapaums 3a cboTBeTCTBME

Makita peknapupa, 4ye cnegHata/ute mawmHa/u:

HanmeHoBaHve Ha malumHaTa:

Bubpowunarid

Mogen Ne/ Tun: 9046

CboTBeTcTBaT Ha W3MCKBaHUATaA

eBponencKkn AUPEKTUBK:
2006/42/EO

Ha cnegHuTe



MponsBeneHne ca B CbOTBETCTBUE CbC CregHust
cTaHdapT Unu CTaHAapTU3NPaHW JOKYMEHTH:

EN60745
CbrnacHo  2006/42/EC, annbt ¢
MH(OPMaLUs € OCTBINEH OT:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, bBenrus

TexXHn4yecka

2.3.2015

Acywn Pykana

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

GEA010-1

O6wm npeaynpexaeHus 3a
6e3onacHocT npu paboTtac

€JIeKTPUYeCKN UHCTPYMEHTHU

A NPEAYNPEXOEHUE MpoueteTte BCUYKU
npeaynpexaeHnss 3a 6e30MacHOCT U BCUYKK
MHCTpYKumK. Mpu HecnasBaHe Ha npegynpexaeHusiTa
N MHCTPYKUMWTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yaap, noxap
W/Unun TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM NpeaynpexaeHus u

MHCTPYKLMU 3a cnpaBKa B 6baeLue.
GEB021-4

NPEAYNPEXOEHNA 3A
BE3OINACHA PABOTA C
WINno®OBbYHA MALLUHA

1. BwuHaru nonssaiTe 3awuTHM ounna. OGUKHOBeHUTe
unu cnbHYeBu ouuna HE ca 3awuthu.

2. [pbXTe UHCTPYMEHTa 34paBo.

3. He ocraBsnTe MHCTpyMeHTa pga pab6otu Ge3
Haa3op. MHCTpymeHTBLT TpsibBa ga pabotwm,
caMo KoraTo ro AbLpxuTe B pbLie.

4. To3M WHCTPYMEHT He e BOAOHEeNnpoHuuaem,
nopagu Koeto He wu3nonsgaiTe Boga no
NOBBLPXHOCTTa Ha 06paboTBaHUsA geTann.

5. OcurypeTe apgeKkBaTHa BeHTUNauus
nomeLlueHneTo, B KoeTo Linandare.

6. Hskoum maTepuanu cbAbPXKAT XUMUKanK,
KOMTO MoraT pa ca TOKCu4HU. Baemete
npeanasHU Mepku, 3a Aa npegoTBpaTUTe
BAMLWIBAHETO Ha Mpax U KOHTaKTa C Koxarta.
CnepBainTe MHchopmaumsiTa Ha AOCTaBYMKA HA
maTepwuan 3a 6e3onacHata pabota c Hero.

7. TMon3BaHeTo Ha TO3W MHCTPYMEHT 3a LunancaHe
Ha HAKOM u3genus, 6oum M AbLPBO, MoXe Aa
M3MOoXWU NoTpeGuTens Ha Bb3aencTBUE OT Npax,
cbAbpkalw, onacHu BelwecTtBa. [onsBaiTe
noaxoAsiluM CpeAcTBa 3a AvxaTesHa 3aluTa.

Ha

8. Mpean pabota ce yBepeTe, Ye NO OCHOBaTa
HIMa NyKHaTUHU unu nospeau. MykHaTMHUTE
W noBpeauTe MoraT Aa MPUYUHAT TenecHa
noepepa.

3ANA3ETE HACTOALLUTE
MHCTPYKLUW.

AI’IPEJ],VI'IPE)KJ],EHVIE:
HE no3BonsiBaitTe yCNOKOEHWETO OT MO3HaBaHeTo
Ha npoaykta (npupo6uto npu pbArata My

ynotpeb6a) Aa 3amMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunata 3a 6e30MacHOCT 3a BbLMPOCHUSA NPOAYKT.
HEMPABUNHATA YMNOTPEBA u Hecna3BaHeTO Ha
npaBunata 3a 6Ge30MacHOCT, MNOCOYEHM B
HacCTOSAILLOTO PbKOBOACTBO 3a eKcnnoaTauusi, morart
Aa AoBeAaT A0 TEXKU HapaHABaHUA.



®YHKUNOHAIHO ONMUCAHUE

/A\BHUMAHME:

. Tpeau aa perynupate unn nposepseate pabotaTa
Ha MHCTpyMEHTa 3a4bJDKUTENTHO npoBepeTe fganuv
TOVI € U3KITIOYEH OT BYTOHA U OT KOHTaKTa.

BknrouBaHe
dur.1

/A\BHUMAHME:

- [lpean pa BKMOYUTE WMHCTPYMEHTA B KOHTaKTa,
BMHaru NpoBepsiBaiiTe Aanu NycKOBUAT NpekbCBay
paboTn HopmanHo M ce Bpblia B MOMNOXEHWe
LOFF* (M3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

3a fa BKMoYUTE UHCTPYMEHTA, CaMO HaTUCHETe Crycbka Ha
npekbcBava. 3a cnmpaHe ocBO6OLETE MyCKOBMS NPEKbCBAY.
3a pabotra 6e3 npekbcBaHe HAaTUCHETE MYyCKOBUS
npekbcBaY, a cref ToBa HaTUCHeTe Gnokmpalymsi GyToH.
3a pa cnpeTe MHCTpyMeHTa oT 6okvupaHo NonoxeHue, HaTUCHeTe
MyCKOBMS NPEKbCBaY JOKPaiA, a Cried TOBa 1o OTNYCHETE.

MNpeaHa pbkoxBaTka

dur.2

MonoxeHneTo Ha npegHaTa pbkoOxBaTka MOXe Ada ce
npomeHs npes cTbnku oT no 90°. MsgbpnainTe npegHata
pPbKOXBaTKa U 51 3aBbPTETE B HY)KHOTO MONOXEHUE.

CrmobsABAHE

/A\BHUMAHME:

. Mpeau pna wsBbpwBaTe HsaKakeu paboTu no
WHCTPYMEHTa 3aAb/DKUTENHO npoBepeTe Aanun TOlZ
€ U3KITKYeH OT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

MocTaBsAiHe unu cHemaHe Ha abpa3vBHa
xapTus (LUKypKa)

3a obukHoBeHa abpa3vBHa xapTus ¢
npeaBapuTenHo nepgopupaHn oTBopU
(ctaHpapTHO o6opyaBaHe):

3aBbpTeTe  nOCTYETO 32 3axBawaHe obpaTtHO  Ha
4acoBHMKoBaTa cTpenka. MoctaBeTe kpas Ha LiKypkaTta B
3axBalliaya, kaTo U3paBHUTe OTBOPUTE BbB LLUKypKaTa C Tean B
nnota. BbpHeTe NocTYeTO 3a 3axBallaHe B MbPBOHAYAMHOTO
My MOMOXeHWe, 3a fAa 3akpenuTe LWKypkata. [losTopeTe
CblUMS MpoOLEC W 3a Jpyrust Kpail Ha MHCTpyMeHTa, KaTo
nopAbpKaTe NoaxoAsLLo obTaraHe Ha LKypkaTa.

1. O6uKHOBEH TUN
LUKypKa

2. Maney 3a
3aTsraHe

3. Mognoxka

dur.3

3a wKypKa TN BenKpo (akcecoap)

dur.4

Mounctere MpbCoOTUSATa MMM OCTaTbuM OT MaTepuana
oT nnota. [MocTtaBeTe kpas Ha xapTuaTa (LKypkara)
BbpXYy NNioTa, KaTo M3paBHWTE OTBOPUTE B XapTusita C
Tesu B nnorta.

/\BHUMAHMVE:
- BwuHarm usnonssante wkypka Tvn Benkpo. Hukora
He u3nonssawTte LLUKYPKW, YYBCTBUTENTHN HA HATUCK.

Mpaxockt6upatenHa Top6a

dur.5

3a noctaBsiHe Ha npaxocbbupatenHara Topba, uspaBHeTe
obo3HayeHneTo = BbpPXy BxogHaTa 4acT Ha Topbata c
0603HaueHneTo & BbpXy U3X0Aa 3a Npax Ha UHCTPyMeHTa
1 CBbPXETE BXOAHaTa 4YacT ¢ u3xopa 3a npax. Cnepn Toea
3aBbpTETE NpaxocbbuparenHarta Topba no YacoBHWUKoBaTa
cTperka, 3a fja s 3aKpenuTe Ha MSICTOTO M.

3a Haw-gobpu pesynTtaTti, usnpassavite Topbarta korato
ce HanblHW NpPUBNU3UTENHO HaMoNoOBMHA, KaTo NeKo A
MoYyKHeTe 3a Aa U3XBbPNUTE KOMKOTO € Bb3MOXHO Mo-
rofIsiMO KONUYeCTBO Npax OT Hesl.

3a fa v3BaguTte npaxockbupartenHata Topba, M3nbHeTE
npouenypata 3a NocTaBsHETO i B o6paTeH pes.

WHcTanupaHe Ha xapTueHa
npaxocbbupaTtenHa Top6a (akcecoap)

dur.6

MocTaBeTe KHWXHATa npaxocbbupaTenHa Topba Bbpxy
ObpXaya C HeliHaTa npefHa CTpaHa, Haco4YeHa Harope.
BMbkHETE  npegHaTta  KapToHeHa  nognoxkka — 3a
(huKecupaHe Ha TopbaTa B kaHana Ha Abpxava.

Cnep ToBa HaTUCHETe ropHaTa 4acT Ha npegHus
KapTOHEH 3akpenBaly HakpaWHUK MO MOocoKa Ha
cTperkara, 3a fja ro 3akauute 3a KykuTe.

dur.7

BMmbkHETE Npopesa Ha xapTueHaTa npaxocboupartenHa
Topba BbB Bogadya 3a Topbata B Abpxadva. Cnep ToBa

WHCTanupaiite Obpxaya Ha XapTueHata
npaxocbbuparenHa Topba B MHCTpyMeHTA.

dur.8

dur.9

3ABENEXKA:

« Mo-unctn n edekTMBHN WNNGHOBBYHN onepaumn
MmoraT Aa 6baaT M3BbpLUBaHU NPU CBbpP3BaHe Ha
MHCTPYyMeHTa KbM npaxoynosuten Makita.

PABOTA

Onepauuu no wnudcosaHe

dur.10

/\BHUMAHVE:

. Hukora He wu3nonseaiiTe WHCTpymMeHTa 6e3
abpasnBHa xaptna  (wKypka). Bb3amoxHO e

Cepuos3Ho aa nospeguTe nnota.



«  He s3anywsaiiTe BEHTUNALMOHHWUTE OTBOPU Ha
MoTOpa C NPBLCT UMK C pbKa.

. Hukora He ynpaxHsiBaiiTe NpPEKOMEpeH HaTUck
BbPXY WHCTPYMeHTA. [PEKOMEPHUST HaTUCK MOXeE
fa Hamanu edeKTUMBHOCTTa Ha wnudosaHe, Aa
noepean abpasvBHaTa XapTus WM Aa CbKpatu
HeWHMS eKcnnoaTaLMoHEH XMBOT.

Mpu paboTa ¢ MHCTPYMEHTA, XBaHeTe 34paBo C eaHaTa

pbka pbKoxBaTkaTa Ha MpeBKniouBaTens U c Apyrarta

npegHata pbKoxBaTka. BknioueTe MHCTpymeHTa
u34yakanTe, [OKaTo AOCTUrHE nbnHa ckopocT. Crep

TOBa BHUMATENHO MOCTABETE WHCTPYMEHTa BbpXY

NoBbPXHOCTTAa Ha uapenueTo. [MoagbpkaiTe nnota

ycnopeneH Ha obpaboTBaHOTO n3genve 7

ynpaxHsiBaiite crnab HaTUCK BbpXy UHCTPYMEHTA.

NOoAAPBXXKA

/\BHUMAHME:

. Tlpeon pa npoBepsiBaTe WNM WK3BbpLUBATE
noaapbXKa Ha MHCTPYMeHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
M3KMIOYEH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

. He wusnonseante 6eH3uH, HadTa, paspeguTen,
cnvpt ¥ gp. nog. ToBa MOXe [a MPUYUHK
obesLBeTaBaHe, AedopmaLys UNn NyKHaTUHW.

3a pa ce noggbpxa BE3OMACHOCTTA u
HAOEXOHOCTTA Ha MHCTpyMeHTa, peMoHTUTE, orneaa
M CMsiHaTa Ha 4eTkuTe, OBGCMy>XBAHETO U PEryNUPaHETO
TpsibBa Aa ce M3BbLPLIBAT OT YMbIIHOMOLLEH CepBU3 Ha
Makita, kaTo ce n3nonaeart pesepsHu YacTu oT Makita.

OONbNHUTENHU AKCECOAPH

/A\BHUMAHME:

. [lpenopbyBa Ce M3NON3BAHETO Ha Te3n akcecoapu
UNM HakpalHUUM C Bawmns WMHCTPYyMeHT Makita,
onucaH B HacTOSILLOTO PbKOBOACTBO. M3nona3saHeTo
Ha ApyrM akcecoapu WM HakpalHuuM Moxe Aa
foBefe [0 OMacHOCT OT TenecHU HapaHsBaHWS.
M3nonasaiiTe CbOTBETHUSI aKcecoap WM HakpanHWK
camo no npeAHasHa4eHue.

AKO umaTe Hyxpaa OT MoMoLY 3a noBeye NOAPOGHOCTU

OTHOCHO Te3n akcecoapu, ce O6bpHeTe KbM MECTHUS

cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

- Ab6pasmBHa XapTusi (c npenBapuTenHo
nepcopupaHu oTBopH)

- lkypka TMN  Benkpo (c  npedBapuUTenHO
nepcopupaHu oTBopH)

- Bpb3ka 25 (3a cBbp3BaHe KbM NpaxocMykayka)

. KHmxHa npaxocvbupatenta Topba

- [Obpxay 3a xapTueHa npaxocbbuparenHa Topba

3ABEJIEXKA:

. Hskou apTukynu OT cnucbka Moxe fJa ca
BKIMIOYEHN B KOMMMEKTA Ha WHCTPYMEHTa, Kato
CTaHAapTHU akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasfinyHu
B pasfiMyHUTE AbPKABU.



HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Tipka za blokiranje 5-2. = 0znaka

6-3. Prednja strana papirnate vrecice

1-2. Ukljuéno-iskljuéna sklopka 5-3. Vredica za prasinu za prasinu
2-1. Predniji rukohvat 5-4. Otvor ulaza 7-1. Spojka
4-1. Vrsta abrazivnog papira s €ickom 5-5. Izljev prasine 7-2. Gornji dio
4-2. Podloga 6-1. Zlijeb 8-1. Zarez
5-1. =0znaka 6-2. Karton s pricvrS¢ivanjem s prednje strane 8-2. Vodilica
SPECIFIKACIJE

Model 9046

Veli¢ina jastuka

115 mm x 229 mm

Veli¢ina abrazivnog papira

115 mm x 280 mm

Okretaja u minuti (min") 6.000
Ukupna duzina 283 mm

Neto masa 3,1 kg

Razred sigurnosti Bl

« Zahvaljujuci stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podlozni promjeni bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE052-1
Namjena
Alat je namijenjen za bruSenja drva, metala i plastike
kao i obojanih povrsina.

ENF002-2
Elektriéno napajanje
Alat se smije prikljuciti samo na elektricno napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz

uti€nica bez provodnika za uzemljenje.
ENGQ05-1

Buka
Tipi¢na jacina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN60745:

Razina zvu¢nog tlaka (Lpa): 84 dB (A)
Razina jac¢ine zvuka (Lwa): 95 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Nosite zastitu za usi
ENG900-1
Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni
izracunata u skladu s EN60745:

vektorski  zbir)

Nacin rada : plo¢a za bruSenje metala
Emisija vibracija (an): 3,5 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarirana  vrijednost emisije vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i

moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

/A\UPOZORENJE:

- Emisija vibracija tijekom stvarnog koriStenja
elektricnog ruénog alata se moze razlikovati od
deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na
koji se alat rabi.
Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelia koje se temelije na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat isklju¢en i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-18
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Tvrtka Makita izjavljuje da su sljede¢i strojevi:
Naziv stroja:
Oscilirajuca brusilica
Broj modela/Vrsta: 9046
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
Proizvedeni su u skladu sa sljede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehni¢ka datoteka u skladu s 2006/42/EZ dostupna je
na sliedecoj adresi:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija



2.3.2015

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Opé¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne ruc¢ne alate

/A UPOZORENJE Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektricnim udarom, pozarom i/ili
ozbilinom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.
GEBO021-4

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
BRUSILICU

1. Uvijek koristite zastitne naocale. Obic¢ne ili
suncane naocale NISU zastitne naocale.

2. Alat drzite ¢vrsto.

3. Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom
samo tako $to ga drzite rukom.

4. Ovaj alat nije vodootporan pa zato ne koristite
vodu na povrsini izratka.

5. Dovoljno prozraéite radno podrucje kada
izvodite brusne operacije.

6. Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti
toksi¢ne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da bi se sprijecilo udisanje prasine i dodir s
kozom. Slijedite sigurnosne podatke od
dobavlja¢a materijala.

7.  Koristenjem ovog alata za brusenje proizvode
kojih bi boja i drvo mogli korisnika izloziti
prasini koja sadrzi opasne tvari. Koristiti
odgovarajucu zastitu za disanje.

8. Provjerite da na jastuk nema pukotina i
procjepa prije uporabe. Pukotine ili procjepi
mobu uzrokovati ozljede.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (steceno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljucen i da li je
kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Uklju€ivanje i iskljucivanje

Sl

A\OPREZ:
Prije ukljucivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i da li
se vra¢a u polozaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za pokretanje alata jednostavno povucite

ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za zaustavljanje otpustite
ukljuéno/isklju¢nu sklopku.

Za neometani rad povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku i
pritisnite gumb za blokadu.

Za zaustavljanje alata iz blokiranog polozaja u
potpunosti povucite uklju¢no/isklju¢nu sklopku pa je
otpustite.

Prednji rukohvat

Sl.2

Polozaj prednjeg rukohvata moze se promijeniti u
povec¢anjima od 90°. Povucite prednji rukohvat i
okrenite ga na Zeljeni polozaj.

MONTAZA

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljudite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Instalacija ili uklanjanje abrazivnog papira

Za uobicajenu vrstu abrazivnog papira s unaprijed
izbuSenim rupama (standardna oprema):

Okrenite polugu stezalike u smjeru suprotnom od
smjera kazaljke na satu. Umetnite papirnati kraj u
stezaljku poravnavajué¢i rupe u papiru s rupama na
podlosku. Zatim vratite polugu stezaljke u izvorni
polozaj kako biste uévrstili papir. Ponovite postupak za
drugi kraj alata, pri éemu trebate odrzati odgovarajucu
napetost papira.

1. UobiGajena vrsta
abrazivnog
papira

2. Poluga stezaljke

3. Podloga

SI.3



Za vrstu abrazivnog papira s ¢ickom (pribor)

Sl.4

Uklonite svu nedistocu i strane tvari s podloska.
Pri¢vrstite papir na podlozak poravnavajuéi rupe u
papiru s rupama na podlosku.

/\OPREZ:
Uvijek koristite vrstu abrazivnog papira s ¢i¢kom. Nikad
ne koristite abrazivni papir koji je osjetljiv na pritisak.
Vreca za prasinu
SL.5
Za postavljanje vre¢e za praSinu, poravnajte = oznaku na
otvoru ulaza vrete s & oznakom na mlaznici za prasinu na
alatu i namjestite otvor ulaza na mlaznicu za praSinu. Zatim
okrenite vreéu za praSinu u smjeru kazaljke na satu kako biste je
ucvrstili na mjestu.
Za najbolje rezultate laganim tapSanjem ispraznite vre¢u kad se
napuni otprilike do polovice kako biste uklonili $to viSe prasine.
Za uklanjanje vreée za praSinu, primijenite obrnuti
redoslijed postavljanja.

Postavljanje papirnate vrece za prasinu
(dodatni pribor)

Sl.6

Stavite papirnatu vre¢u za prasinu na drza¢ za vrecu, pri
¢emu prednja strana treba biti okrenuta prema gore.
Umetnite prednji pri€vrsni karton papirnate vreée za
prasinu u utor drzaca za vrecu.

Zatim pritisnite gornji dio prednjeg pri¢vrsnog kartona u
smijeru strelice i prikvadite ga za hvataljke.

SI.7

Umetnite urez vrece za prasinu u u vodilicu drzaca za vrecu.
Potom na alat instalirajte komplet drzaca za vre¢u za prasinu.

S1.8
SL.9

NAPOMENA:
Ako na ovaj alat spojite skuplja¢ prasine tvrtke
Makita, ¢iS¢enje ¢e biti u€inkovitije i bolje.

RAD SA STROJEM
Brusenje
S1.10

A\OPREZ:

Nikad se pokrecCite alat bez brusnog papira.

MozZete ozbiljno ostetiti podlozak.

Nemojte prstima ili rukama blokirati ventilaciju motora.

Nikada ne koristite prekomjernu silu na alatu.

Pretjerani pritisak mozZe smanijiti u€inkovitost brusenja,

ostetiti abrazivni papir ili skratiti radni vijek alata.
Tijekom rada alat ¢vrsto drzite jednom rukom na rucki
prekidac¢a, a drugom na prednjem rukohvatu. Ukljucite
alat i priCekajte da postigne puni broj okretaja. Njezno
postavite alat na povrSinu izratka. Drzite podloZzak u
ravnini s izratkom i blago pritisnite alat.

ODRZAVANJE

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste i
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjediva¢, alkohol ili sli€no. Kao rezultat toga
moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST

proizvoda, opravke, provjeru i zamjenu ugljenih ¢etkica,

odrzavanje ili namjestanje morate prepustiti ovlastenim

Makita servisnim centrima, uvijek rabeci originalne

rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

/\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa VaSim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili prikljuc¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Abrazivni papir (s unaprijed izbuSenim rupama)
Vrsta abrazivnog papira s cickom (s unaprijed
izbuSenim rupama)
Spojnica 25 (za spajanje s usisavaéem)
Papirnata vreéa za prasinu
Drza¢ papirnate vrece za prasinu

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razliciti ovisno o zemlji.



MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)
Onwuc Ha owTHUOT Npernea

5-2. OsHaka =
5-3. Bpeka 3a npas

1-1. Konve 3a 3aknyyyBatbe
1-2. MNpekuHyBay

6-3. MpeaHa cTpaHa Ha xapTueHaTa
Kkeca 3a npas

2-1. MpepnHa payka 5-4. BneseH oTBOp 7-1. Kykun
4-1. Benkpo-Tvn Ha abpa3svBHa xapTuja 5-5. OpBog 3a npas 7-2. TopeH gen
4-2. MopgroLuka 6-1. XXneb 8-1. Xneb
5-1. OsHaka = 6-2. KapTOH 3a npegHo cukcupare 8-2. Bopay
TEXHUYKUM NOOATOLMU

Mogen 9046

lonemuHa Ha noanorata

115 MM x 229 Mm

lonemuHa Ha abpa3uBHa xapTuja

115 Mm x 280 Mm

BpTexu BoO MuHyTa (MMHﬁ') 6.000

BkynHa gomkuHa 283 Mm
Heto TexuHa 3,1kr
BesbearocHa knaca S]]

« Mopajau NoCTojaHOTO UCTPaXyBatbe U Pa3Boj, TEXHUUKWTE NOAATOLM AafeHN Tyka MOXe Aa Ce MeHyBaaT 6e3 U3BeCTyBatbe.

« CneundukauumTe Moxe Aa ce pasnukyBaaT of 3emja o 3emja.

« TexuHa cnopes EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
HameHa

EnekTpuyHMOT anat e HaMeHeT 3a LMWprnawe Ha
roneMu NoBpLUMHW OPBO, NnacTuka U MeTtan, Kako 1 Ha

60ojocaHn NOBPLUNHN.
ENF002-2

HanojyBame

AnatoTt Tpeba Aa ce noBp3yBa camo CO HanojyBake CO
HarMoH Kako LUTO € HasHa4YeHOo Ha MnroykaTta U Moxe Aa
pabotn camo Ha epgHodaszHa HauM3MEHWYHa CcTpyja.
AnaToT e ABOjHO M30MMPaH N MOXe Aa ce KOPUCTM U CO

MPUKITY4OLM LUTO He CE 3a3eMjeHu.
ENG905-1

ByuaBa
TunuyHata A-BpeaHOCT 3a HMBO Ha ByyaBaTta ogpedeHa
crnopen EN60745 nsHecysa:

HwvBo Ha 3By4HWOT NpuTUcok (Lya): 84 o6 (A)
HuBO Ha jaunHa Ha 3ByKOT (Lwa): 95 Ab (A)
Ortcranysamne (K): 3 a6 (A)

HoceTe wTuTHULM 3a ywuTte

ENG900-1
Bubpauun

BkynHa BpegHOCT Ha BuGpauumTe (BEKTOpCKa cyma Ha
Tpw ockun) ogpeneHa cnopen EN60745:

PaGoTeH pexuM : MeTaneH AucK 3a WMuprnare
LUnpere Bubpauum (an): 3,5 m/c?
Ortcranygame (K): 1,5 m/c?

ENG901-1

. HomuHanHarta jaunHa Ha BubpauunTe e namepeHa Bo
COrNacHoOCT CO CTaHAApAHUTE METOAM 3a UCNUTYBakE
1 MOXe Jia Ce KOPUCTU 3a CriopefyBar-e Ha anaty.
HomuHanHaTa jaunHa Ha BuGpauunTe mMoxe Aa ce
KOPUCTU W Kako MpenMMUHapHa mnpoLeHka 3a
N3II0XKEHOCT.

AI‘IPE}JVI‘IPEAYBAH:E:

- Jausnata Ha BuOpauumte npu  PaAKTUYKOTO
KOPUCTEH-E Ha anaToT MoXe Ja ce pasnukyBa of,
HOMUWHanHaTa BPEeOHOCT, 3aBUCHO Of, HaYMHOT Ha
KOjLITO Ce KOPUCTW anaTorT.

. Morpwxete ce pa rm ytBpauTe 6e3begHocHWTE
MepKu 3a 3aliTTa Ha oMnepaTopoT Bp3 OCHOBA Ha
npoueHka Ha W3noXeHocTa npu  akTuikuTe
ycnosu Ha ynotpeba (3emajkum rv npedsug cute
[enoBu Ha paboTHMOT LMKNYC, Kako nepuoavTe
Kora anaToT e WUCKITy4eH W kora paboTtu Bo npaseH
o[, He CaMo Kora € aKkTUBEH).

ENH101-18
Camo 3a 3emjute Bo EBpona

Oeknapauuja 3a coobpasHocT 3a EY

Makita usjaByBa geka cnegHara mawmHa(m):

OgsHaka Ha mMalumHara:

OcumnatopHa 6pycunka

Mogen 6p./ Tun: 9046

YcornaceHu ce co cnegHuBe eBponcku [upektusu:
2006/42/EC

Tue ce npov3BEAEeHW BO COMMACHOCT CO CcredHuBe

CTaHAapau Unu cTaHaapAnaMpaHn JOKYMEHTU:
EN60745



TexHuykoTo gocve BO cornacHocT co 2006/42/EC e
[0CTanHo npeky:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

2.3.2015

Yasushi Fukaya

OupekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

OnwTM ynatcTBa 3a 6e36egHocCT

3a eNeKTpu4yHnTe anatm

A NPEOYNPEOQYBAKE lMpouutajte rm  cute
6e36eqHOCHM NpeaynpeayBaka U cuTe ynatcTBa. Ako
He ce MouMTyBaaT NpeaynpedysBawara 1 ynatcteara, Moxe
[la Aojae A0 CTPyeH yaap, noxap Wiy TELLKU NoBpeay.

YyBajte rm cute npeaynpesyBawa WU
ynaTcTBa 3a Aa MoXeTe NOBTOPHO Aa rm

npouuTare.
GEB021-4

BE3BENHOCHU
NPEOYMNMPEOYBAHA 3A
LLIMUPITNIATA

1. Cekorawl KopucTeTe oOuMna WnuM 3aWTUTHU
oyuna. O6MYHM ouymna uUnm ouymna 3a COHue
HE CE 3awTuTHM ouuna.

2. [OpxeTe ro anaToT LBPCTO.

3. He ocrtaBajte ro anarot Bkny4yeH. Pa6orete co
anaToT camo Kora ro pXxure B paue.

4. OBoOj anmaT He e BOAOOTNOPeH, 3aToa He
KopucteTe BoAa Ha noBplIMHATa Ha
paboTHMOT MaTepumjan.

5. Kora wmwuprnate, npoBeTpyBajTe ja Bawara
paboTHa npocTopuja COOABETHO.

6. Hekoum m™atepujanu coppxaT XeMMKanuu LITO
MoxaT pAa 6upat oTpoBHM. MU3GerHyBajte
BAMWYBakbe Ha MpawuHata u u3berHysajTe
KOHTaKT Ha npalwuHarta co koxata. Cnepete rm
ynartcTBata o Npou3BOAUTENOT Ha MaTepujarnor.

7. Kora enekTpM4YHWOT anaT ro KopucTUTe 3a
WIMUpPINake Ha HeKou npoussoam, 6ou u ApBo,
NIULETO KOe ro KOpUCTM Moxe Aa 6uae U3noxeHo
Ha MNpaB KOj COAPXM ONacHW COCTOjKM.
KopucreTe cooaBeTHa 3aluTuTa 3a Auiietse.

8. MMpoBepeTe ganu ocHoBaTa e NyKHaTa UMM CKPLUEHaA.
Toa moxe aa poseae Ao husmnyka nospena.

YYBAJTE I'O YMNATCTBOTO.

21

AI‘IPEJJ,VI'IPE,EIVBAI-bE:
HE OO3BONYBAJTE yno6HocTa unu
3ano3HaeHocTa C€O Npou3BOAOT (CTekHaTta co

nogonra ynotpe6a) Aa Be HaBeJe fAa He ce
npuapXxyBaTe cTporo Ao 6e36egHOCHWTe npaBuna
3a ogHocHuot npowussop. 3MIOYMOTPEBATA unu
HemounTyBaweTo Ha 6e36eAHOCHUTe npaBuna
HaBeZleHVW BO OBa yNnaTCcTBO MOXe Aa npeAu3BuKaaT
TeLlKN TeNnecHU noBpeau.



Oonnuc HA ®YHKUUUTE

/\BHUMAHME:

. TMpen cekoe [oTepyBarwe WM MpoBepka Ha
anartoT npoBepeTe ganu € UCKNy4YeH U OTKa4vyeH o
cTpyja.

Bkny4yyBate

Cnukal

/A\BHUMAHME:

- [lpen pa ro npuknyyute kabenoT Bo Mpexarta,
npoBepeTe o MPEKVHyBayoT Aanu hyHKLMOHMpa
npaBuMnHO M fJanu ce Bpaka Bo nonoxb6ara
,OFF* kora ke ce otnywwTn.

3a fa ro cTapTyBaTe anatoT, eqHOCTaBHO MNoBreyerTe ro

npekvHyBayot. OTnywTeTe [0 NPeKMHyBayoT 3a

cTapTyBake 3a fa 3anpeTe.

3a KOHTMHyMpaHa paboTa, noBneveTe ro NPeKMHyBa4voT

1 NoTOa NPUTUCHETE ro KOM4YeTOo 3a Griokvpatrse.

3a pa ro usBagute anatot of GnokupaHata nonoxoba,

LIeNlocHO MPUTUCHETE O KOMYeTo 3a cTapTyBawe U

noToa oTnyLUTeTE ro.

MpepHa payka
Cnuka2
Mo3numjata Ha npegHaTa payka Moxe Aa ce NPOMEHU

BO 4Yekopu og no 90°. MosneyeTe ja NnpegHaTa payka u
3aBpTeTe ja BO cakaHaTta nosuuuja.

COCTABYBAKE

/A\BHUMAHME:
. Tpen ga paboTUTe HELWTO Ha anaTtoT, NpoBepeTe
Zarnu e UCKIy4eH 1 OTKadeH of cTpyja.

MoHTupare unm oTcTpaHyBamwe Ha
abpasuBHaTa xapTuja

3a KOHBEHLMOHAaNeH TUN Ha NPeTXOAHO npoAynyeHa
abpa3vBHa xapTuja (cTaHgapaHa onpema):

CspTeTe ro CTe3HWOT NOCT Harneso. BmeTHeTe ro kpajot
Ha xapTujaTa BO cTeraTa, nopamHeTe v gynyvbara Ha
XapTujata co OHue Ha nognowkara. [otoa, Bpartete ro
CTE3HMOT JIOCT BO MOYeTHaTa nosvuwja 3a na ja
npuuBpcTuTe xapTujata. [loBTopeTe ro UCTMOT npouec
3a OpyruoT Kpaj Ha anatoT, 3a4pXXyBajku ja npaBunHata
TeH3uja Ha xapTujaTa.

1. KoHBeHumMoHaneH
™n Ha
abpasunBHa
xapTuja

2. Payka Ha
cTerata

3. MNognowka

Cnuka3
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3a BenKpo-TUN Ha abpa3uBHa xapTuja (4oaaTok)

Cnukad

OTcTpaHerTe ja ceTa npaBs v Tyfn MaTepun oA noanorara.
MpukayeTe ja xapTujaTa Ha nognorata nopaMHyBajku rv
OynkuTe BO XapTujata co oHWe BO noasorata.

/\BHUMAHME:

- Cekoraw KopucTeTe BENKpo-TUN Ha abpa3vBHa
xapTvja. Hukoraw He kopucTete abpasnBHa
XapTuja LUTO € YyBCTBUTENHA Ha NPUTUCOK.

Bpeka 3a npaB

Cnuka5

3a ga ja MOHTUpaTe BpekaTa 3a npae, MopamHeTte ja

o3Hakata = Ha BME3HMOT OTBOpP Ha BpeKkaTa co

o3HakaTa = Ha ofBOAOT 3a MpaB Ha anatorT U u

nocTaBeTe o BIE3HWOT OTBOP Ha OABOAOT 3a Mpas.

Motoa, cBpTeTe ja BpekaTa 3a NpaB HagecHo 3a Aa ja

npuuBpCTUTE Ha MECTO.

3a Hajgobpu pesynTtaTtu, ucnpasHeTe ja Bpekata npaB

Kora Ke ce HamonHW A0 MOMOBMHA, NOTYYKHYBajkn ja

HeXHO 3a [la ce TPrHe Korky MOXe rnoBeKe npas.

3a pa ja usBaguTe BpekaTa 3a npae, cnepete ja

nocrtankarta 3a MOHTUpake No obpaTteH peaocnea.

MoHTupare xapTueHa BpeKka 3a npas
(onumnoHaneH gopaTokK)

Cnuka6

[MocTaBeTe ja xapTueHaTa Bpeka 3a npaB Ha ApXxadqoT 3a
XapTueHa Bpeka 3a npaB, CO npegHarta cTpaHa Harope.
CTaBeTe [0 npegHWOT KapTOH 3a duKcupawe Ha
XapTueHata Bpeka 3a npae BO NeboT Ha ApXayoT Ha
XapTueHaTa Bpeka 3a npas.

MoToa npuTUCHETE o ropHWOT Aen Ha NPEeAHNOT KapToH
3a dukcuparme BO NpaBeLoT Ha CTpenkata 3a Aa ja
3akayuTe Ha cTerute.

Cnuka7

CraBeTe ro 3aceKoT Ha xapTueHaTa Bpeka 3a npas BO
Haco4yBaYoT Ha ApKa4oT Ha XapTheHaTa Bpeka 3a npas.

[MoToa wHCTanupajte ro KOMNMAEToT Apxad Ha
XapTueHaTta Bpeka 3a NpaB Ha anaTor.

Cnuka8

Cnuka9

HAMOMEHA:

- Axo noBpsete npaBocmykanka Makita Ha oBoj anar,
MOXe JAa ce wu3BplwyBaaT noedukacHn u
nonpeLn3Hn onepawum.



PABOTEHE

Wmuprnawe
Cnukal0

/A\BHUMAHME:

- Hukoraw He nywrTajTe ro anatoT 6e3 abpasueHaTa
xapTuja. MoxeTe cepuo3HO [Oa ja noBpeauTe
noasnorara.

- He 6nokupajte ro oTBOpPOT 3a BeHTWNauwuja
MOTOPOT CO NPCTOT WIN CO pakaTa.

. Hukoraw He dpopcumpajTte ro anator. [MpetepaHvoT
NPUTUCOK MOXe Aa ja Hamanu edukacHocta 3a
LwMuprnarwe, ga ja owTtetn abpasuBHata xapTuja
UnK Aa ro ckpat paboTHWOT Bek Ha anaTor.

[lpxeTe ro LUBPCTO anaToT CO efHaTa paka 3a paykara

Ha MpeknHyBa4yoT, a CcO Apyrata paka 3a npeaHarta

pavyka kora paboTuTe co anaTot. Bknyyerte ro anartort u

novekajte goaeka He AocTurHe momnHa GpauHa. Motoa,

HEXXHO CcTaBeTe O anaroT Ha MoBpLMHATa Ha

maTepujanort. lMoanowkata Heka Guae uspamHeta co

mMaTepujanoT 1 NpMMeHeTe Man NPUTUCOK BP3 anaror.

OOPXYBAHE

/\BHUMAHME:

. lNpeg cekoja npoBepka WM  OApXyBake,
nposepeTe Janu anaTtoT € UCKNYYeH U OTKaveH of
cTpyja.

- 3a uncTewe, He kopucTeTe HadTa, 6EH3MH,
pa3penyBau, ankoxon unu cnuyHo. Tue cpeacTea
ja Bapgatr OGojatTa M MoOXe pfa npepusBukaat
necopmaumm unu nykHaTuHK.

3a pa ce ogpxu BESBEOHOCTA n CUNYPHOCTA Ha

NpoOW3BOJOT, MONPaBKUTE, MPOBEPKUTE Ha jarfieHcKkuTe

YeCTUYKM 1 3aMeHaTa, Kako 1 cuTe Apyru oapXyBaka u

notepyBarba Tpeba [fOa ce Bpliar BO OBMACTEHU

CepBUCHM UeHTpM Ha Makita, cekoraw co pesepBHU

nenosu og Makita.

OMNUMOHAIEH NPUBOP

/A\BHUMAHME:

- OBoj npubop unu gogatoumn ce npenopadysaar 3a
Kopucterwe co anatot og Makita peduHmpaH Bo
ynatctBoto. Co KopucTewe Apyr npubop wunu
[oAaTouyM MOXe f[a Ce M3NOoXWUTe Ha pusvK of
TenecHn nospeau. Kopuctete ru npuGopoT u
foaaTouuTe camo 3a HUBHaTa HameHa.

Ako Bu Tpeba nomoll 3a noBeke Aetanu 3a npubopor,

npaLuajTe BO NTOKaNHMOT CepBUCEH LieHTap Ha Makita.

- AbpasvBHa xapTuja (ogHanpes npogynyeHa)

. Benkpo-tun Ha abpasuBHa xapTuja (ogHanpen
npogynyeHa)

. Cnojka 25 (3a noBp3yBare nNpaBoCcMyKarka)

«  XapTueHa Bpeka 3a npas

. [Jpxay Ha xapTveHa Bpeka 3a npas
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HAMOMEHA:

Hekou cTaBku Ha nucTata Moxe Ja Ce BKIy4YeHU
CO anaroT Kako cTaHgapaeH npubop. Toa Moxe fa
ce pasnuKyBa of 3emja o 3emja.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Buton de blocare

1-2. Tragaciul intrerupatorului
2-1. Maner frontal

4-1. Hartie abraziva de tip Velcro

5-2. Marcaj =
5-3. Sac de praf

5-4. Racord de admisie
5-5. Duzd de evacuare a prafului

6-3. Partea frontald a sacului de praf
din héartie

7-1. Clichete

7-2. Partea superioara

4-2. Taler 6-1. Canelura 8-1. Crestatura
5-1. Marcaj = 6-2. Placa de fixare frontald 8-2. Ghidaj
SPECIFICATII

Model 9046

Dimensiunea talpii

115 mm x 229 mm

Dimensiunea hartiei abrazive

115 mm x 280 mm

Rotatii pe minut (min™") 6.000
Lungime totala 283 mm
Greutate neta 3,1kg

Clasa de siguranta S]]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE052-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de lemn,

plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fard impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lpa): 84 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 95 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: slefuire placd metalica
Emisie de vibratii (an): 3,5 m/s
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1

+Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.

+ Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

ENH101-18
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Denumirea masinii:
Slefuitor cu excentric
Model Nr./ Tip: 9046
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:

EN60745



Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

2.3.2015

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.
Pastrati toate avertismentele

instructiunile pentru consultari ulterioare.
GEB021-4

si

AVERTISMENTE DE
SECURITATE SLEFUITOR

1. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

2. Tineti bine masina.

3. Nu lasati magina in functiune. Folositi magina
numai cand o tineti cu mainile.

4. Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

5. Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de glefuire.

6.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului.

7. Folosirea acestei masini pentru slefuirea
anumitor produse, vopsele si tipuri de lemn poate
expune utilizatorul la substante periculoase.
Folositi protectie respiratorie adecvata.

8.  Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.
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AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.



DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

Fig.1

AATENTIE:
inainte de a branga masina la retea, verificati dacé
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati

intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri

masina.

Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si

butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la

maxim Tntrerupatorul, apoi eliberati-l.

Maner frontal

Fig.2

Pozitia manerului frontal poate fi modificatda in

incremente de 90°. Trageti manerul frontal si rotiti-l in
pozitia dorita.

MONTARE

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
Montarea sau demontarea hartiei abrazive
Pentru hartie abraziva conventionala cu gauri
perforate (echipament standard):
Rotiti parghia de strangere in sens anti-orar. Introduceti
capatul hartiei in clema, aliniind perforatiile hartiei cu
cele de pe talpa. Apoi readuceti parghia de strangere in
pozitia initiald pentru a fixa hartia. Repetati aceeasi
operatie pentru celdlalt capat al hartiei, tensionand
corespunzator hartia.

1. Hartie abraziva
conventionala

2. Parghie de
strangere

3. Taler

Fig.3
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Pentru hartia abraziva de tip Velcro (accesoriu)

Fig.4

Tndepértat,i toate impuritatile si materiile straine de pe
talpa. Atasati hartia la talpa, aliniind perforatiile hartiei
cu cele de pe talpa.

/\ATENTIE:

Folositi intotdeauna hértie abraziva de tip Velcro.
Nu folositi niciodata hartie abraziva sensibild la
presare.
Sac de praf
Fig.5
Pentru a instala sacul de praf, aliniati marcajul = de
pe racordul de admisie al sacului cu marcajul = de pe
duza de evacuare a prafului de pe masina si instalati
racordul de admisie pe duza de evacuare a prafului.
Apoi rotiti sacul de praf in sens orar pentru a-l fixa.
Pentru rezultate optime, goliti sacul de praf atunci cand
se umple pana la circa jumatate din capacitate,
aplicandu-i lovituri ugoare pentru a elimina cat mai mult
praf posibil.
Pentru a demonta sacul de praf, executati in ordine
inversa operatiile de instalare.

Instalarea sacului de praf din hartie
(accesoriu optional)
Fig.6
Amplasati sacul de praf din hartie pe suportul acestuia
cu partea frontala orientata in sus. Introduceti placa de
fixare frontald a sacului de praf din hartie in canelura
suportului acestuia.
Apoi apasati partea superioara a placii de fixare frontale
n directia sagetii pentru a o cupla pe clichete.
Fig.7
Introduceti crestatura sacului de praf din hartie pe
ghidajul suportului acestuia. Apoi instalati ansamblul
suport al sacului de praf din hartie pe masina.
Fig.8
Fig.9
NOTA:
Conectand un colector de praf Makita la aceasta
masina puteti efectua operatii mai eficiente si mai
curate.



FUNCTIONARE
Operatia de glefuire
Fig.10

A\ATENTIE:
« Nu folositi niciodatd masina fara hartie abraziva.
Puteti avaria serios talerul.
Nu blocati fantele de ventilatie ale motorului cu
degetul sau cu mana.
Nu fortati niciodatd masina. O presare excesiva
poate reduce eficienta slefuirii, poate deteriora
héartia abraziva sau scurta durata de exploatare a
masinii.
Tineti masina ferm cu o mana pe manerul de comutare
si cealaltda mana pe manerul frontal in timpul utilizarii.
Porniti magina si asteptati ca aceasta sa atinga turatia
maxima. Apoi amplasati cu atentie magina pe suprafata
piesei de prelucrat. Mentineti talerul aliniat cu piesa de
prelucrat si aplicati o ugoara presiune pe masina.

INTRETINERE

/\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,

alcool sau alte substante asemé&natoare. In caz

contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masginii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

A\ATENTIE:
Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Hartie abraziva (cu gauri perforate)
Hartie abraziva de tip Velcro (cu gauri perforate)
Racord 25 (pentru conectare la aspirator)
Sac de praf din hartie
Suport pentru sac de praf din hartie

NOTA:
- Unele articole din listéd pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.
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CPINCKMW (opuruHanHo ynyTcTeo)

OnuwiTe objawr-exe

1-1. lyrme 3a 3akrbyyaBarbe

5-3. Bpeha 3a npatumHy

6-3. MNpeata cTpaHa nanupHe Bpehe 3a

1-2. OknaHn npeknpay 5-4. YnasHu otBOp npaLumHy
2-1. Mpenatsu pykoxsat 5-5. OpBog 3a npaLunHy 7-1. KaHye
4-1. bpychu nanup Tvna Velcro 6-1. Xneb 7-2. Topru aeo
4-2. Mogmeray 6-2. MNpepntsn kapToH 3a 8-1. 3apes
5-1. 3Hak = npuyspLinBame 8-2. Bofuua
5-2. 3Hak =
TEXHUYKWU NOOALN

Mogen 9046

BenuuunHa nnove

115 MM x 229 Mm

BenuuunHa 6pycHor nanvipa

115 Mm x 280 Mm

Bpoj o6pTaja y MuHyTA (MuH") 6.000

YkynHa gyxuHa 283 Mm

Heto TexuHa 3,1kr
3awTnTHa knaca S]]

« Ha ocHoBY HalLer HeNpecTaHor UCTpaxXvBarLa v pa3soja 3agpXxaBamo NpasBo U3MeHa rope HaBeaeHUX nogartaka 6es npeTxopHe

HajaBse.

* TeXHU4KN nojauu mory aa ce paSJ'IIAKyjy Yy pas3nMuuTnuM 3emrbama.

 TexxuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE052-1
HameHna
OBaj anat je HamerweH 3a Opylewe Benukux ApBEHWX,

NNacTUYHUX U METANHUX MaTepujana Kao u 60jeme noBpLUMHa.
ENF002-2

MpexHo Hanajare

Anat cme fAa ce MpUKIbY4YM CaMO Ha MOHO(a3HW M3BOP
MPEXHOr HaroHa Koju oproBapa nojauuMa ca HaTthucHe
nnouynle. Anatu cy ABOCTPYKO 3alUTUTHO M30MOBaHM W 3aTO

Mory [ia Ce MPUKIbYYe W Ha MPeXHE YTUYHULE Ge3 y3emrbetba.
ENG905-1

Byka
Tunuyad HMBO Oyke no oueHn A ogpefeH je npema
EN60745:

Hwuso 3ByuHor nputucka (Lpa): 84 dB (A)
HuBo 3By4He cHare (Lwa): 95 dB (A)
Tonepaxuuja (K): 3 dB (A)

Hocute 3awTuty 3a cnyx

ENG900-1
Bu6paumje

YkynHa BpegHoOCT BuOpauumja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpeheHa je npema EN60745:

Pexwvm paga : meTanHa nnouyvua 3a 6pyliere
BpeaHocT emucuje Bubpaumja (an): 3,5 m/c®
Tonepaxuuja (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
[leknapucaHa emucuoHa BpepHocT Bubpauuja je
13MepeHa npema cTaHaapan3oBaHOM MEPHOM MOCTYMKY
1 MOXeE Ce KOpUCTUTY 3a ynopefuBarse anarta.
[eknapucaHa emMucrnoHa BpegHoCT Bubpauuja ce

TaKOf]e MOXe KOpuctutn 3a npenuMmnHapHy
NPOLEHY U3NOXEHOCTHU.

/AYNO30PEHE:
EMucMOHa BpeaHOCT BuGpaumja TOKOM peanHe
I'IpVIMeHe eﬂeKTle‘-IHOr anarta MOXe ce
pasnukosaTtu oa AeKknapucaHe eMnCcnoHe

BPEeAHOCTV LUTO 3aBUCW Of HauMHa Ha Koju ce
KOPUCTM anar.

YBepute ce na cTe naeHTuduKoBanu
6e3begHOCHe Mepe 3a 3alWTUTY pykoBaoLa koje cy
3acHOBaHe Ha MPOLIEHU W3MOXEHOCTU Yy peanHum
ycnosuma ynotpebe (kao v y CBAM [Jenosuma
pagHor umknyca kao WwTo je BpeMe paga ypehaja,
anu 1 Bpeme Kaga je anar UCKIbyveH 1 kaaa paau
y Npa3HOM XxoAy).

ENH101-18
Camo 3a €BpOrncKe 3eMibe

E3 [Aeknapauuja o ycknahleHocTH

Makita usjaBmyje 3a cneaehy(e) mawmHy(e):

OsHaka maluvHe:

BubpauuoHa 6pycunuua

Bpoj mogena/ Tun: 9046

YcknaheHa ca cneaehnm eBponcKMM cMepHuLama:
2006/42/E3



[a je nponsBeneHa y cknagy ca cnegehum ctaHgapgom
WU cTaHdapaM30BaHUM AOKYMEHTUMA:

EN60745
TexHuuka patoTeka y cknagy ca 2006/42/E3 poctynHa
je Ha:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, benruja

2.3.2015

Yasushi Fukaya
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GEA010-1

OnwTa 6e36eaHOCHa yno3opewa

3a eneKTpu4yHe anarte

/\ YNO3OPEHE MpouuTajTe cBa Ge3beaHocHa
ynosopewa M ynyTcTBa. HenowToBake pfone
HaBefeHNX ynosopewa W ynyTcTaBa MOXe W3a3BaTv
eneKkTPUYHN yaap, noxap u/munu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopewa M ynyTcTBa
3a 6yayhe notpebe.

GEB021-4

BE3BEJHOCHA YIMO3O0PEHA
3A BPYCUNULY

1. YBeK KOpuUCTMTe 3aluTUTHE Hao4yape WM
3aWTUTHY Macky. O6MYHe Haoyape 3a BUA Unu
cyHue HACY 3awTtutHe Hao4ape.

2. Anart gpxuTe 4BpCTO.

3. He octaBmajte anart aa pagu. Anat ykibyuute
caMo Kaja ra ApxuTe pykama.

4. OBaj anart Huje HanpaBrbeH Aa 6yae oTnopaH
Ha BoAy, 3aTO HeMojTe Aa KBacuTe NOBpPLUMHY
npeameTa o6page.

5. MpoBeTtpaBajTe pagHu npocTop Ha ogroBapajyhu
Ha4uH kapa obaBrbaTe WMUpPrname.

6. Heku maTepmjanu cagpxe Xemukanuje Koje
Mory pAa 6yay oTpoBHe. Byaute naxrbusu
Kako He 6U AOLINO A0 yAUCaka npalivMHe Unm
KOHTaKTa ca Koxom. Cnegute 6e36egHOCHe
noaaTke go6aBrbavya matepujana.

7. Nomohy oBor anata MoxeTe Aa 6pycuTe Heke
npou3Boge, anu npalwuvHa og 6oja unu apeeta
MOXe fAa caApXu onacHe CymncTaHue.
Kopuctute oarosapajyhy 3aliTUTHY macky.

8. lpe kopuwhewa npoBepuTe ga nu je nnoya
Hanykna unu cnomsbeHa. MykotuHe unm owreheta
Mory Aa Npoy3poKyjy TenecHe nospepe.

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.
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AYNO30PEHE:

HE posBonute aa ctpora Ge3beaHocHa npaBuna
Koja ce ogHoce Ha oBaj npou3Bopa 6yay 3aHemapeHa
360r YMtbeHuUe Aa cTe NPou3BoA A06pPO ynosHanu
MU CTEKNU PpPYTUHY Yy PpyKoBakwy ca HUM.
HEHAMEHCKA YMNOTPEBA wnu HenowToBakwe
npaBuna 6e36eAHOCTU HaBeAeHUX y OBOM YnyTCTBY
Mory AOBEeCTU A0 03GUILHUX NoBpeAa.



ONnnucC ®YHKUWUJA ANATA

A nAXbA:

- [pe nopewasara unu nposepe yHKUnja anata
yBEK NpoBepuTe Aa NU je anaT WUCKIbyYeH W
0fBOjEH 13 enekTpuyHe Mpexe.

DyHKUMOHUCAHE NpekMaaya
cnukal

A NAXILA:

- Tpe npukibyurBaa anata Ha Mpexy yBek
NpoBEpUTE Aa Nv Npekuaay pagy NpaBuiHO U Aa
nm ce Bpaha y nonoxaj ,OFF" (nckrbyunBarse)
NOLUTO ra nycTuTe.

3a nokpetatse anara, jeAHOCTaBHO NOBYLMTE NpekuaaY.
3a 3aycTaBrbare anara nycrute npekuaay.

3a HenpecTaHu pap, NOByUMTE MpeKMaad U rypHute
TacTep 3a 3aKrby4aBatbe.

[la 6ucTe 3aycTaBunu anat U3 3akrbyyaHor romnoxaja, y
NOTNYHOCTU NOBYLIMTE NPEKMaaY 1 nycTuTe ra.

MNpeawyn pykoxeBaTt

cnuka2

Monoxaj npegwer pykoxsata MoXe ce MewaTu 3a no
90°. MoByunTe nNpedwy pyKoXBaT M 3apoTupajTe ra ao
XKerbeHor nonoxaja.

MOHTAXA

A nAXibA:

- [pe n3sohera pagoBa Ha anaty yBek npoBepute
[a N je UCKIbYYeH M [a N je yTukady U3ByYeH n3
yTUYHULE.

MocTaBrmawe unu ckugawe 6pycHor nanupa
3a yo6uyajeHn TMn 6pycHor nanupa ca yHanpen
HanpaBrbeHUM OTBOpPUMaA (CTaHAapAHa onpema):
OKpeHuTe CTE3Hy Momnyry y cmMepy CYnpOTHOM KpeTaky
Kasarbku Ha caty. Y6auuTe Kkpaj nanuvpa y cTe3arbky,
nopasHaBajyhn O0TBOpe Ha manupy ca OHMMa Ha Nio4u.
3aTum BpaTuTe CTe3Hy nonyry y npBobutHU nonoxaj Aa
6ucte npuyspcTMnM nanup. MoHoBWTE WMCTU NocTynak
3a pgpyrv Kkpaj anata ogpxasajyhu ogroBapajyhy
3aTerHyTocT nanwvpa.

1. KoHBeHLMOHanHu
T™n GpycHor
nanvpa

2. MNonyra 3a
npuuspLihuBame

3. MNogmetay

cnuka3
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3a 6pycHu nanup Tuna Velcro (aogatHu npn6op)

cnuka4

YKINOHUTE CBY NprbaBLWTUHY UMK CTaHa Tena ca nrove.
MpuyBpcTUTE Manup Ha nno4y, Tako Aa ce pyne Ha
nanupy noknone ca pynama Ha nnouu.

A\ NAXKHbA:

- YBek kopuctute 6pycHu nanup Tuna Velcro.
Hukapa HemojTe ga kopuctute GpycHU nanvp
OCETIBbUB Ha NpUTHCAK.

Bpeha 3a npawuHy

cnukad

[a 6ucte noctaBunu Bpehy 3a MpaluvHy, nopaBHajTe
3HaK = Ha yna3Hom oTBOpy Bpehe ca 3HakoM = Ha
rpnvhy 3a npawmHy Ha anaty U MocTaBuTe ynasHu
oTBOp Ha rpnuh 3a npawwuHy. 3aTum okpeHuTe Bpehy 3a
npaLmnHy y cMepy KpeTawa kasarbku Ha caTty aa bucre
je NnpuyBpCTMNY Ha MeCTY.

3a Hajborbe pesynrtare, 6narum nynkawem mcnpasHute
Bpehy 3a npaluHy kaga ce HanyHu o nona ga Gucte
YKIIOHWIIM LITO BULLIE NpaLUnHe.

[a 6ucte yknoHunu Bpehy 3a npawuHy, NpUMeHuTe
nocTynak noctaerbaka 06pHYTVM peaocnenom.

MNocTtaBm-awe nanupHe Bpehe 3a npalumny
(onumoHn npubop)

cnukab

MocTtaBuTe nanuvpHy Kecy 3a npawuHy Ha apxad
nanvpHe kece Tako fa npefwa cTpaHa byde okpeHyTa
Harope. YMeTHWTe npedwu KapToH 3a ukcupame
nanupHe kece y xneb apxaya nanvpHe kece.

3aTMM MPUTUCHUTE TOPHU A0 Mpeawer KapToHa 3a
duKcupame y cmepy cTpenuue da bucte ra 3akadymnm
Ha 3ynue.

cnuka7?

YMeTHUTEe ype3 Ha nanupHoj kecu y Bohuuy apxada
nanvpHe kece. 3aTuM rnocTaBUTe KOMMMET Apxaya
nanupHe kece Ha anar.

cnuka8
cnuka9
HAMOMEHA:
Ako nosexete Makita cakynrbay npalumHe Ha OBaj

anat, Baw pag Moxe Aa Oyae edukacHujn u
uncTujn.

PALO

Bpyweme

cnukal0

A\ NAXHbA:
Hukapa HeMmojTe da ykrbydyjete anat 6e3 6pycHor
nanupa. MokeTe 036UIbHO [a owTeTute nnoyy.

Hemojte pa 6nokuparte oTBOp Ha MOTOPY NPCTOM
WIN LLAKOM.



- HewmojTe Hukaga fa BpluMTe npuTMCak Ha anar.
lpekomepHN npuTUCaK MoXe [Jda  ymawu
ecukacHocT Gpyluera, fa owTeTn 6pycHM nanmp
UNK fa ckpaTy pagHu Bek anata.

[lok anaT pagy YBPCTO OPXWTE jEAHOM PYKOM pyuuLy
npekngada, a [ApyromMm pykoMm npefwsy  pykoxsear.
YKrbyuuTe anat v cavekajre Aa AOCTUrHe MyHy GpauHy.
3atum 6rnaro NpUTUCHWTE anaT Ha NOBpPLUMHY NpeameTa
obpape. OppxaBajTe nnodyy y paBHM ca MpegmMeTom
obpage 1 npumMersyjTe Gnarv NnpuTMcak Ha anar.

OOPXABAHE

A NAXILA:

. [pe Hero WTO MOYHETE C Mperfeaom umm
ofpxaBateMm anara, nposepute da v je anart
UCKIbYYeH a yTuKay U3ByYeH 13 yTudHuLe.

- Hemojte pga «kopuctute  HadTy, 6€H3WH,
paspehuBay, ankoxon v cnnyHo. Mory ce nojasutu
rybutak 6oje, necdopmaumja unu owTtehewe.

3a ogpxaBatbe BE3SBEOHOCTWN u MOY3OAHOCTU

0BOr Npou3BoAa Monpaske, NPerfien U 3amMmeHy YribeHux

YyeTkMla, Kao W CBaku Opyro odpxaeakwe U

nogelwasara Tpeba obaBrbatu y oBnawheHom cepucy

Makita, y3 uckrbyuMBy ynotpeby  opurnHanHux

pe3epBHux genosa Makita.

onunoHun NOOATHU NPUBOP

A nAXibA:

- Osa onpema u npubop HamereHK Cy 3a ynotpeby
ca anatom Makita onucaHum y oBOM ynyTCTBY 3a
ynotpe6Gy. YnotpeGa fApyre onpeme u npubopa
Moxe Aa fosede Ao noepepa. [enose npubopa
UNM onpeMmy KopucTute camo 3a npeasuheHy
HameHy.

[a 6ucte casHanu getarbe y Be3n ca OBUM [OAATHUM
npubopomM obpaTuTe ce NOKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY

Makita.

. bBpycHn nanup (ca yHanpen HampaBrbEHWUM
oTBOpPUMA)

. Bpychn nanmp Tmna Velcro (ca wusbyweHum
oTBOpPUMA)

. CnojHuua 25 (3a noBesmBare Ha ycucvsay)

- ManupHa keca 3a npawmHy

- Opxay nanvpHe Kece 3a npaLunHy

HAMOMEHA:

- [lojeavHe cTaBke Ha NUCTW MoOry BUTK YKIbyYeHe y
cagpxaj nakoBawa anata Kao cTaHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW of 3emibe A0
3emrbe.
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PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Knonka Grnokmposkmn 5-2. Metka™
1-2. KypKoBblii Bblknto4aTenb

2-1. MepepnHsas pykosTka

4-1. lWnudposanbHas Bymara Velcro
4-2. OnopHas nnacTnHa

5-1. Metka=

6-1. MNa3

5-3. MeLwuok Ans nbinu
5-4. BxogHoe oTBepcTue
5-5. Pykas ans cbopa nbinu

6-2. MNepenHuit PUKCHPYIOLLMIA KAPTOH

6-3. MepeaHss yactb GymaxHoro
MeLLKa Ans Nbinn

7-1. 3axearbl

7-2. BepxHsis yacTb

8-1. Bblemka

8-2. Hanpasnstowas

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb

9046

Pa3smep nnatcopmbl

115 MM X 229 Mm

Pasmep wnugosansHoin Gymaru

115 Mm x 280 Mm

Kone6aHuit B MuHyTy (MuH ") 6 000
O6was gnuHa 283 Mm

Bec HeTTO 3,1 kr

Knacc 6esonacHocTi S]]

« Bnarogaps Halen NoCTOSHHO AENCTBYIOLLEl NporpamMMe UCCreaoBaHui 1 pa3paboTok, ykadaHHbIe 30eCk TEXHUYeckue
XapakTepuCTUKN MoryT ObITb U3MEHEHbI 6e3 npenBapuUTenbHOro yBe4OMITEHUA.

* TexHuyeckne XapakTepuUCTUKU MOryT pasnnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

* Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003

ENE052-1
HasHauyeHue

WHCTpyMeHT npegHasHaveH ana  wiudoBkM — 6onbLUmMX
NoBEePXHOCTeN U3 [|peBECHHbI, MNAacTMacChl U MeTanIn4ecknx

MaTepuarnoB, a TakKe OKpaLLEHHbIX NOBEPXHOCTEN.
ENF002-2

MuTtaxne

Mopgknioyante OaHHbIi WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpsbKeHuto, yKkasaHHOMY Ha
nacnoprtHou Tabnuyke. VIHCTpyMeHT npeaHasHaveH ans
paboTbl OT UCTOYHMKA OAHOGA3HOrO NEPEMEHHOIO TOKa.
OH vMeeT [BOWHYIO W3OMSLMIO W MO3TOMY MOXET

noaKnNK4aTbCs K po3eTkam 6e3 3azemneHus.
ENG905-1

Lym
TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

YposeHb 3BykoBoOro Aaenenus (Lya): 84 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 95 AB (A)
MorpewHocTb (K): 3 b (A)

Vlcnonbsyﬁre cpeacTBa 3alnTbl cnyxa

ENG900-1
Bubpauus

CymMapHoe 3HaveHue Bubpaummn (Cymma BEKTOpPOB MO
TpeM  ocAM)  onpedensieTcs MO CneaylowuM

napametpam EN60745:

PaBouunit pexum: WwnmgoBka MeTannyeckx nnacTuH
PacnpoctpaHeHue Bubpauuu (ap): 3,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?
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ENG901-1
.+ 3asBreHHoe 3HauyeHWe pacnpocTpaHeHus BUGpaLmm
M3MEpPEHO B COOTBETCTBMM CO  CTaHAAPTHOM
METOAMKON WCTIBITaHUA U MOXKET BbiTb MCMONb30BAHO
LIS CPABHEHUS! UHCTPYMEHTOB.
- 3aseneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BUOpaLMM MOXHO TaKKe WCMonb3oBaTb ANs
npeaBapuTerbHbIX OLIEHOK BO3AENCTBUS.

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:
- PacnpoctpaHeHue
bakTmyeckoro

Bubpauum BO Bpemsi

MCnonb3oBaHNs
3MeKTPOMHCTPYMEHTa  MOXET  OT/MyaThCsi  OT
3asBMEHHOr0  3HayeHMs B  3aBWCUMOCTU  OT
crocoba NpUMEHeHNUs UHCTPYMeEHTa.

- O6sizatenbHO onpedenute Mepbl 6esonacHoOCTU
Ansi 3aluMThl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHke
BO30ENCTBUS B peanbHbIX YCIoBusX
MCcnonb3oBaHust (C y4eToM BCex aTanoB paboyero
uMKna, Takux Kak BbIKMIOYEHUEe WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpy3kv 1 BKIlOYeHuE).

ENH101-18
TonbKo ANnsi eBPONeMcKux cTpaH

Meknapauus o coorBeTcTBUMN EC

Makita 3asBnsieT, 4YTO cCneaywuwee YCTPOUCTBO

(ycTpoicTBa):

O603HaveHne ycTpoWicTBa:

BubpaunoHHas wnudpmalumnHa

Mogenb / Tun: 9046

CooTBeTCTBYeT (-10T) crneAyowum anpektusam EC:
2006/42/EC



M3roToBneHbl B COOTBETCTBMUM CO  CREAyloLUM
CTaHA4apTOM UMM HOPMAaTUBHLIMU JOKYMEHTamu:
EN60745
TexHuyeckun ann B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM
2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

2.3.2015

Acycu dykana (Yasushi Fukaya)
HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

O6wme pekomeHgaUMm nNo
TexHuKe 6e3onacHocTu ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A NPEAYNPEXOEHUE O3HakoMbTecb CO BCEeMM
WHCTPYKUMSIMW U PEKOMEeHAAUMAMM MO TexHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHEHVWE  WHCTPYKUMA U
pekoMeHAaUniA  MOXET  MPUMBECTM K  MOpaxeHuto
3MEKTPOTOKOM, NOXKapy W/WMK TSHXKENbIM TpaBMaMm.

CoxpaHuTe GpoLUIOpY € UHCTPYKLMAMU U
pekoMeHAauusaAMM AONA  AanbHenLero

ncnonb3oBaHuA.
GEB021-4

MEPbI BE3OMNACHOCTHU NPH
NCMNoJIb3OBAHUU
WNNDPOBAJIBHOIO
YCTPOWUCTBA

1. Bcerga HageBanWTe 3alWUTHbIE OYKU UMK
3aWUTHYI0 Macky AnA nuua. OGblYHble unu
conHuesawmTHbie ouvkm HE ABNAKOTCA
3aLUTHBLIMU OYKaMM.

2.  Kpenko nepXute MHCTPYMEHT.

3.  He octaBnsiite pa6oTatowmini UHCTPYMEHT Ge3
npucmotpa. Bkniouyante MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa OH HaxoAWUTCS B pyKax.

4.  [OaHHbIK MHCTPYMEHT He ABNAeTcA
BOJIOHENPOHMLAeMbIM, NMO3ITOMY He crnepyeT
ucnonb3oBaTb BOAYy Ha  MOBEPXHOCTM

obpabaTbiBaemMou getanm.

5. MNpu BbinonHeHun wnucoBkN obecneysbTe
XOpOoLUYI0 BEHTUNSILMIO MecTa pabor.

6. Hekotopble MaTepuanbl MOFyT cogepxaTb
TOKCUYHbIe XMMM4yeckue BelecTsa. Mpumute
COOTBETCTBYIOLLME Mepbl NPEAOCTOPOXKHOCTH,
4YTOObI M3beXaTb BAbIXaHUA WUNKU KOHTaKTa C
KoXen Taknx BeLLecTB. Cobnropante
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TpeGoBaHWA,  yKa3aHHble B
6e3onacHocTu maTtepuana.

7.  Wcnonb3oBaHWe [AHHOTO MHCTPYMeHTa Ans
WNOBKM HEKOTOPLIX MaTepuarnos, KPacku u
ApPeBecUHbl MOXeT NPUBECTU K BO3AEUCTBUIO

nacnopte

Ha nonb3oBaTensi MNbinW, coAepxaliein
onacHble BellecTBa. Ucnonb3ayite
COOTBeTCTBYIOLME cpeacTBa 3aWmThbl
AbIXaHuWs.

8. Mepea wucnonb3oBaHueM Yyb6eautecb, B
OTCYTCTBMM TpelMH WNU  pasfnomMoB B

nnardopme. TpewmHbl MNU pasnoMbl MOTyT
NpUBECTU K TPaBMe.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUN.

AI‘IPE,IJ,YI'IPE)K}J‘EHME:

HE [OOMNYCKAWTE, uTo6bl yno6CcTBO MNM oONbIT
3KcnnyaTauMm [AaHHOro YCTPOWCTBA (MOMNyYEeHHbIN
OT MHOTOKPaTHOrO UCMNONb30BaHUsl) AOMUHUPOBanu
Hag CTporMMm cobnioAeHuemM npaBun  TEXHUKKN
6e3onacHocTn npu o6GpalyeHnn c 3ITUM
yctpoicteom. HEMPABUITbHOE UCMOJIb3OBAHUE
VHCTPYMeHTa Unu HecobniopeHne npaBun TeXHUKU
6e30MacHOCTM, yKa3aHHbIX B AaHHOM PyKOBOACTBE,
MOXeT MPUBECTU K TAXKENOoin TpaBme.



OMNMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PErynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiite, YTO
MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

OevicTBue BbiknovaTens

Puc.1

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [lepep BKMIOYEHUEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsnTe, yTO TPUITEPHbIA

nepekntoyatens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3sBpaliaetcsa B nonoxexune "BbIKIT", ecnu ero
OTNYCTUTb.
[na 3anycka WHCTPYMEHTa MPOCTO HaXMmuTe Ha
TPUITEPHBIN Nepekntodatens. OTnycTuTe TpUrrepHbIn
nepeknoyaTenb A5 OCTaHOBKM.
Mpy  HenpepbiBHOW  3KCMMyaTauuW, HaxmMuTe Ha
TPUITEPHBIN MepeknodaTenb, 3aTeM HaXMWUTE KHOMKY
BrOKMPOBKN.
[ns OCTaHOBKM WHCTPyMeHTa u3 3abnokMpoBaHHOrO
NONOXEHUs,  MOMHOCTBI0  HAXMUTE  TPUITEPHbIN
nepeknoyarenb, 3aTeM OTNYCTUTE ero.

MepenHAas pykosiTka

Puc.2

MOXHO U3MEHWTb NoNOXeHVe nepeaHei pyyku B LIArom
B 90°. lMoTaHMTE nepemHIo pPydyky W NOBepHUTE ee,
4TOObI YCTAHOBUTL B HEOBXOAMMOE MOMNOXEHNE.

MOHTAX

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [lepep npoBegeHnem kakux-nnbo pabor c
MHCTPYMEHTOM  Bcerga  NpoBepsiTe,  4TO
MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, @ LUHYP NMUTaHUs BbIHYT 13
po3eTku.

YcTaHOBKa unu cHATue wnudoBanbHon 6ymarn
[nsA o6bl4yHOM WnudoBanbLHon 6ymaru ¢
npeaBaputenbHonnepdopauven

(ctaHpapTHOe o6opyAoBaHue):

MoBepHUTE 3aXMMHON pblyar NPOTUB YaCOBOW CTPENKU.
YcTaHoBWUTe ByMaxHbIN KOHeL, B hukcaTop, COBMeCTUTE
oTBepcTusi B Bymare ¢ 0TBEpCTUsIMU B Haknagke. 3atem
YCTaHOBUTE 3aXWMHOW pblyar B UCXOAHOE MOMOXeHue,
yTobbl 3achukcmpoBaTb Oymary. [MoBTOpMTE AaHHYO
npouedypy Ha  OpyroM  KOHUE  WMHCTpYMeHTa,
nopaepxuBas Heobxoaumoe HaTsxeHue Bymaru.
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-

. OBblyHas
LwnudoBanbHasn
Bymara

. Pblyar 3axuma

. OnopHasi
nnactuHa

Puc.3

Ons Haxpa4How 6ymaru "Benkpo
(NpuHapnexHocTb)

Puc.4

Ypanute BCIO TPs3b WMNM MOCTOPOHHWIA MaTtepuan c
onopHoi nnactuHbl.Mpukpenute Gymary K OMOPHOM
nnactuHe,  COBMECTMB  OTBepcTMss B Oymare
COTBEPCTUSIMU B OMOPHOIA MacTuHe.

AI‘IPEJJVHPE)KJIEHVIE:
- Bcerpa ncnone3yite HaxaadHyto bymary "Benkpo".
Hukorga He wucnonb3yiTe HaxgayHyt Gymary,
YyBCTBUTENbBHYIO K JaBIEHMIO.

Mbinec60pHbIN MeLIoK

Puc.5

[1nsi yCTaHOBKM MbINEBOTO MeLLKa COBMECTUTE METKY = Ha
BXOJHOM OTBEPCTUM MeLlka C METKOW < Ha MblreBoM
OTBEPCTUM WHCTPYMEHTA M BCTaBbTe BXOfHOE OTBEPCTUE B
nbineBoe 0TBEpCTHE. 3aTeM NOBEPHUTE MbINEBO MELLOK No
4acoBoOW CTpernke, 4Tobbl 3adhnKCMpoBaTh ro.

[ins JOCTWKEHUA Haunyylnx pesynbTaTos, oyuilaiiTe
MeWoK ANs  nbinukoraa oH  ByaeT  HanonoBuHY
3anonHeH, crnerka nocTy4aB Mo Hemy Ans yAaneHus
HanbonbLLero BO3MOXHOTO KOMMYeCcTBa Mbiny.

[ins CHATUA MblNEeBOro Mellka MoBTOpUTE npoueaypy
YCTaHOBKM B 06paTHOM nopsiake.

YcTaHoBKa MellKa Ansi GyMaxXHOW Nbin
(mononHUTEeNLHas NPUHaANEXHOCTb)

Puc.6

BctaBbTe Melwok Ans GymaxkHoW Mbinu B AepxaTenb
MeLLKa anst GyMaxKHoW Nbinv nepegHen CTOPOHON BBEPX.
BcraBbTe nepegHuin OUMKCUPYIOLLNIA KapTOH MeLLKa Ans
GyMaxxHOW MbinM B BbLIEMKY AepxaTens Melka ans
BGyMaxHOW MbInu.

3aTteM HajaBWTe Ha BEPXHIO YacTb MNepeaHero
VKCUPYIOLLEro KapToHa B HanpaBMeHUW CTPerku,
4yTOObI HAETH €r0 Ha 3axBaThbl.

Puc.7

BcTaBbTe BbleMKy Melka Ans GymaxHoi nbinnm B
HanpaenswLylo Aepxarens Mewka Aans BbymaxHon
nbinu. 3aTeM YycTaHOBWTE [JepxaTenb Mellka Ans
B6yMaKHOW MbINK HA MHCTPYMEHT.

Puc.8



Puc.9

Mpumeyanue:

- [Onsa Toro 4To6bl 06ecneunTs Bonee achdekTUBHOE
M YUCTOE MCMONb30BaHNE AAHHOTO VHCTPYMEHTa,
noacoeamHuTe K Hemy nbinec6opHuk Makita.

SKCMNYATALUA

LWnudoBaHue

Puc.10

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Hukorma He pabotaiite ¢ MWHCTpymeHTom 6e3
yCTaHOBMEHHOW wnudosanbHon  Bymarn.  Bbl

MOXeTe Cepbe3HO NOBPEAUTb OMOPHYIO MNACTUHY.

. He 3aKkpbliBalTe BEHTUNSLMOHHbIE OTBEPCTUS
aneKTpoABMraTens nanbLem unu pyko.

. Hukorga He npunaraite K WHCTPYMEHTY  YCUIMIA.
YUpeamepHoe faBneHNeMOoXeT CHU3NTL 3PEKTUBHOCTb
WN1dOBKM, MOBPEANTbLLNNGOBANbHY0 Bymary wnn
COKPaTUTb CPOK CIyXBbl MHCTPYMEHTa.

Bo Bpemsi paoTbl Kpemko yaepxuBaiTe WHCTPYMEHT OAHOM
PYKOW 3a pydyKy C BbIKNKOYaTenem, a [pyroi — 3a NepepHion
pydyky. BkniounTe  MHCTpyMEHT n  poxantech  Habopa
MaKCMManbHOI CKOPOCTM BpalLLeHnsi. 3aTem NNaBHO yCTaHoBUTE
VHCTPYMEHT Ha MOBEPXHOCTb 0OpabaTbiBaeMoro u3genus.
YaepxvBaiiTe Haknagky Ha ofHOM ypoBHe ¢ obpabaTbiBaeMbiM
130€enneMm 1 crierka HagaBnuBaiTe Ha MHCTPYMEHT.

TEXOBCNYXWBAHUE

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

« Nepen nNpoBEpPKON unm npoBeaeHneM
TexobcnyxmBaHua ybeauTtecb, UTO WHCTPYMEHT
BbIKIMIOYEH, a LUTEKep OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

+ 3anpellaetca  ucnonb3oBaTb  GEH3NH,  NUTPOMH,
pacTBOpuTEfb, CMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTU K

M3MEHEHUI0 LBeTa, AedopMaLmn 1 NOSBNEHWIO TPELLWH.

Ins obecrneyeHnss BESOMACHOCTU n HAOEXHOCTU
13OEennsl PEMOHT, NMpoBepka M 3aMeHa YrofbHbIX LETOK W
nobble gpyrve pabotbl No  TeX0obCnyXuBaHWO UMK
perynupoBke [OMKHbI OCYLLECTBATLCA B YMOMHOMOYEHHbIX
cepBuc-ueHTpax Makita ¢ ucnonb3oBaHMEM 3anacHbiX
YyacTen ToMbKO Npon3BoAcTBa koMmnaHun Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
NMPUHAOJIEXHOCTH

ANPERYNPEXAEHME:

. Om NPUHAANEXHOCTH unm Hacagkn
peKkoMeHayeTcss UCMonb3oBaTh BMECTE C BaluvMm
MHCTpPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
PYKOBOACTBE. Vcnonb3oBaHWe Kakux-nnbo Apyrmx

npuHaaneXxHocTen nnu Hacagok MOXeT
npeacTaBnATb  OMNACHOCTb  MOMyYeHUsA  TpaBM.
Vcnonb3yte NpUHaAnNeXHOCTb WK Hacagky

TOJIbKO MO yKa3aHHOMY Ha3Ha4YeHuio.
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Ecnn Bam HeobGxoguMo cofenctsue B MOMyYeHUU

[OMNONHUTENbHOM MHdOopMaLum no 3TUM

NPVYHAAMEXHOCTAM, CBSXKWTECH CO CBOMM MECTHbIM

cepsuc-LeHTpoMm Makita.

- lWnudosansHas 6Gymara
nepdopavuuei)

. HaxpayHas Bymara "Benkpo" (c npensaputensHo
npoGUTLIMM OTBEPCTUSIMU)

. CoeguHeHne Ha 25
nbinecoca)

. MelLuok gns 6ymaxkHow nbinu

- [epxaTenb meluka Anst 6ymaxkHon nbinu

(c npepBapuTenbHon

(ans  nopgcoeAvHeHust

MNpumeyanue:

- Hekotopble anemeHTbl cnvcka MOryT BXOAWTb B
KOMMIEKT UHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennit. OHM  MOryT oOTnM4aTbCcsi B
3aBWCUMOCTY OT CTPaHbl.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. ®ikcatop

1-2. Knonka BuMuKaya

2-1. MepepnHs pyyka

4-1. HaxxgayHwit nanip 3 nunyykoro
4-2. MNigknagka

5-1. Mitka =

5-2. Mitka =

6-1. MNa3

5-3. Miwok ans nuny
5-4. OTBip BBEAEHHS
5-5. Wryuep anga nuny

6-2. MNepenHs KapTOHKa KPiNneHHs

6-3. JluuboBa CTOpOHa NanepoBoro
Millka ans nuny

7-1. 3atnck

7-2. BepxHs yacTuHa

8-1. Mpopisb

8-2. HanpsmHa

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mogenb

9046

Poamip nigknagku

115 MM X 229 Mm

Poamip HaxaauHoro nanepy

115 Mm x 280 Mm

KonveaHb 3a xBUnuny (XB'1) 6000
3aranbHa goBXuHa 283 Mm
Yucra Bara 3,1 kr

Knac 6esneku S]]

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHI

6e3 nonepexeHHs.

* Y pi3HKX KpaiHax TeXHIYHi XapakTepUCTUKN MOXyYTb ByTi pisHUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Mpu3HayeHHs
IHCTpyMeEHT npusHayYeHo ans 3aBepLUanbHoOro
LwnicpyBaHHS BENMUKNX NnoBepXoHb [epeBuHy,
nnactMacy Ta MeTany a TakoX BUKpaLleHUX MOBEPXOHb.
ENF002-2
[>xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa MigknyaTm nuwe [0 Oxepena
XUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamu, i  BiH  Moxe
npautoBatu nuiie Bif ofHodasHoro axepena 3mMiHHOMO
cTpyMmy. BiH Mae noaBiiHy i3onsuito, a 0TXXe MoXe Takox
nigknoyaTmcsa 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
ENG905-1
LWym
PiBeHb wWwymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHAHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo 1o EN60745:

PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Loa): 84 B (A)
PiBeHb 3BYKOBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 95 oAb (A)
Moxubka (K): 3 ab (A)

KopucTtyntecsa sacob6amm 3axucty cnyxy

ENG900-1
Bibpauis

3aranbHa BenuumHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum poboTu: wnicyBaHHS cTanesoro nicra
BiGpauisi (an): 3,5 m/c?
MoxuBka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asiBneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuMMipsiHO Yy
BiANOBIAHOCTI no CTaHOapTHUX MeToniB

TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCA ANA
NOPIBHSAAHHS OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asiBneHe 3HayeHHs Bibpauii Moxe Takox
BMKOPWUCTOBYBATUCA ANS  NONEPEAHbOi  OUiHKU
BNIMBY.

A\YBArA:
3anexHo Big ymMOB BMKOPWUCTaHHSA Bibpauis nig vac
akTU4HOI po6oTu iHCTpymMeHTa MoXxe

BiJpPI3HATWCSA Bif 3asiBNEHOrO 3HaYeHHs BibpaLii.

3abesneute HanexHi 3anobikHi 3axoau Ansa
3axucTy oneparopa, Wo BiAnoBiaaTMMyTb yMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patn go yearm
BCi CKknagoBi pobo4oro umkny, Taki sik 4ac, Konu
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMM BiH MOYMHae
npauoBaTi Ha XONI0CTOMY XOAj Nif Yac 3anycky).

ENH101-18
Tinbku ans kpaiH €sponun

Heknapauif npo BignoBigHicTb cTaHAapTam €C

Komnanis Makita Haronowye Ha Tomy, Lo o6nagHaHHA:

MosHayeHHs1 obnagHaHHs:

LWnicbyBanbHa MawwmHa

Ne mogeni/tun: 9046

BianoBinae Takum €Bponencbkum [lupektuBam:
2006/42/EC

O6nagHaHHA  BWUrOTOBIIEHE  BIiAMOBIAHO [0

cTaHgapTiB abo cTaHAAPTU30BaHNX JOKYMEHTIB:
EN60745

Taknx



TexHiyHy iHdopMmauio BignosigHo po  2006/42/EC
MOXHa oTpUmaTh:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

2.3.2015

Acywi dykans

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

GEA010-1

3acTepexeHHSA CTOCOBHO TEXHiKU
6e3nekn npu poboTi 3

eneKkTponpunagamm

YBATA! lMpouutaite yci 3acTtepexeHHsi CTOCOBHO
TexHiku 6e3neku Ta BCi iHCTPYKLUii. HenoTpuMaHHsa aaHnx
3acTepexeHb Ta IHCTPYKLIA MOXe NPU3BECTU A0 YPaXEHHs
CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS NOXEXi Ta/abo Cepino3HMX TpaBM.

36epexiTb yci IHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3nekn Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
GEB021-4

NONEPEOXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb Nig
YAC POBOTU 3I
LWnNieyBAJNIbHOKO MALLMHOIO

1. Cnip 3aBXAM ogsraTi 3axXMcHi oKynsipu abo niH3u.
3BuyaiiHi okynsipu a6o TeMHi okynspi Ans
3axucty Bia coHuss HE € 3axucHMMu okynsipamu.

2. MiuyHo TpMMaWTe iHCTPYMEHT.

3.  He 3anuwanTe iHCTPYMEHT mnpaLoYUM.
MpautonTte 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKW ToAi, KONn
TpUMaeTe Moro B pyKax.

4. LUen iHCTpyMeHT He Mae€ rigpoisonsauii, ToMy
He cnia AopaBaTy BOAWM Ha NOBEPXHIO AeTani.

5. Nin yac wnicyBaHHA 060B'sI3K0BO
NPOBITPIONTE NPUMILLIEHHS.

6. [Oeski maTepianM MawTb Yy CBOEMY cCKnapgi
TOKCUYHI XiMi4yHi pe4yoBuHWU. ByabTe yBaxHi,
o6 3ano6irt BAWXaHHA MUY Ta KOHTaKTIB 3i

wkipoto. [oTpumyiTecs npaBUN  TeXHikn
6e3nekn BUpobGHMKa maTepiany .
7. Nip 4yac wnidbyBaHHA UMM [IHCTPYMEHTOM

pesikmx BUpo6iB, ap6 Ta AepeBUHU MOXYTb
yTBOploBaTUCA  HeGe3nevHi pevyoBUHUM 3
nunom. Cnip kopucTyBaTucsl BignoBigHUMM
3aco6amu 3axMCTy opraHiB noguxy.

8. MNepea nouyaTtkoM po6oTu nepesBipTe, LWO6
nigknagka He 6yna  TpicHyto  a6o
nowkomXeHoto.  TpilymHM abo  nonomka

MOXYTb MPU3BECTU A0 MOPAHEHHS.
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3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

A\YBATA:

HIKONMW HE CHNI BTpayaTy nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTucs Nig Yac KOPUCTYBaHHS BUPOGOM
(wWo TpannsAeTbCA NPU YacTOMY BUKOPUCTaHHI); cnia
3aBXAU CTPOro AOTPUMYBATUCA NpaBun 6Gesneku
niA  4Yac  BUKOPUCTaHHA  UbOrO  MPUCTPOIO.
HEHANEXXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepoTpumaHHA
npaBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LbOMY AOKYMEHTI,
MoXe NPU3BECTU 0 CePMO3HMX TPaBM.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipPKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BMMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

Lisa BuMukaua

man.1
/\OBEPEXHO:
. Tepen BMUKAHHSAM IHCTPYMEHTY Yy Mepexy

060B'I3KOBO  MEPEBIpPTE, YXM KHOMKA BUMUKaya
HOpMarnbHO CnpauboBye | nicns BiANyCKaHHS
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHSA "BUMKHEHO".
LLlo6 BKNIOYUTU IHCTPYMEHT, NPOCTO HATUCHITH KHOMKY
BMMUKaya. LLo6 3ynuHWTYM - BigNyCTiTb KHOMKY BUMUKaYa.
[ina gosroTpuBanoi po6oTy HAaTUCHITb KHOMKY BUMMKaya,
nicns YOro HaTUCHITb KHOMKY chikcaTopa.
LLlo6 3ynuHUTM iHCTPYMEHT i3 3achikcoBaHUM BUMUKaYeEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHUS i BiAnycCTiTb ii.

MepeaHs pyyka
man.2

[NonoxeHHs1 nepeaHbOl PYYKMMOXHA MIHATU i3 KPOKOM
90°. ToTArHiTb 3a NepegHo pyyKy Ta MOBEpHiTb ii B
HeobXiaHe NONOXeHHs.

KOMMJIEKTYBAHHSA

/\OBEPEXHO:
. [lepea TiM, $K LWOCb BCTAHOBMIOBATU Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHanTecss B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

BcTtaHoBneHHsA abo 3HATTA HaXAa4YHoOro
nanepy

[AnsA cTaHpapTHOro HaXAa4YHoro nanepy 3 oTBOpamMu
(cTaHpapTHe o6nagHaHHsA):

[MoBepHITb Baxinb 3aTUCKy NPOTV FOAVUHHWKOBOI CTPINKM.
BcTaBTe kiHelpb nanepy B 3aTWUCK, CyMiCTMBLUW OTBOPU B
nanepi i3 otBopamu Ha nigknagui. MoTiM nNoBepHiTb
BaXiflb 3aTUCKY B NMOYATKOBE MOMOXEHHS Ans TOro, o6
3akpinuTv nanip. MoBTOPiITE Taky > npouedypy Ans
OPYroro KiHus iHCTpymeHTa, 3abe3neuyloun HanexHuii
HaTsar nanepy.

1 1. HaxxpauHui
nanip
cTaHJapTHOro
Tmny

2. 3aTncKkHUI
BaXinb

3. Nigknagka

g
Biakputo

man.3
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[Ansa Haxpa4yHoi 6ymaru i3 nuny4kotro
(NpuHanexHicTb)

man.4

YcyHbTe Becb Opyn abo CTOpOHHI matepiann 3
nigknagkv. 3akpinite nanip Ha niaknagui, cymicTvBLUM
OTBOpPU Ha nanepi 3 oTBOPamMu Ha nigknaaui.

/\OBEPEXHO:
. Cnip 3aBXau BUKOPWUCTOBYBaTU HaxaauHWiA nanip
i3 nunydkoto. 3aboOpoOHEHO  BMKOPWCTOBYBaTU

HaxaadYHui nanip, Wo pyMHYeTbCS Mif Qi€ TUCKY.
Miwok ansa nuny

man.5

[ns BCTaAHOBMNEHHA Millka ANA nuay cnig CymicTuTu
MiTKy = Ha OTBOpi Miluka 3 MiTKOW < Ha wWTyuepi
ANS MUYy Ha iHCTPYMEHTiI Ta BCTaBUTU MNOrO BXiAHUM
OTBOPOM B LWITYyLep Ana nuny. [oTiM noBepHiTe MiLLOK
AN Nuny no roAvHHUKOBIN CTpinui, Wwo6 3akpinuTu noro.
[Ana  oTpMMaHHs  Hawninwux  pesyneTaTiB  cnif
CMOPOXHIOBATM  MIIOK  ANA MUy,  Konu  BiH
3aMOBHIOETLCA HAMOMIOBUHY, 3rerka MocTykaBLUM Woro,
o6 Bnaanutu sikomora GinbLue nuny.

Ons TOro, wo6 3HATWM MIOK ANsi MuNy, BUKOHaWTe
npoLeaypy oro BCTaHOBMNEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

BcTaHOBNEHHA nanepoBOro Milka Ans nuny
(mopaTKoBa NPUHanNEeXHicTb)

man.6

PosTallyinte nanepoBuii MILLOK ANS NuIy Ha AepXKaky
AN NanepoBoro Millka NepeAHbOl0 CTOPOHOK Bropy.
BctaBTe nepepHI0 KapTOHKY KPIiNfieHHs nanepoBoro
MillKa Ana nuny B Na3 Ha AepXKaky nanepoBoro Millka.
[MoTiM HaTUCHITE Ha BEPXHIO YacTUHY nNepeaHbOi
KapTOHKM Yy HanpsiMKy CTpifnku, Wwob BoHa 3anwna B
3aTUCKN.

man.7

BcrasTe npopisb nanepoBoro Milika Ans nuny B HanpsimHy

[epxaka nanepoBoro Miwka. [MoTiM BCTaHOBITb Aepxak

nanepoBoro Millka Ans Ny Ha iHCTPYMEHT.

man.8

man.9

NPUMITKA:

. AKWO A0 IHCTPYMeHTa NigKMioYMT NPUCTpI 36opy

nuny Makita, T0 poboTy MOXHa BWKOHYBaTW
edeKTUBHiILLE Ta 3 GiNbLUIOK YUCTOTOH.

3ACTOCYBAHHA

Onepadis 3i wnidgyBaHHA
man.10

/\OBEPEXHO:
. 3abopoHeHo 3anyckaTi iHCTPYMEHT 6e3 Haxga4yHoro
nanepy. Lie Moxe cepio3HO NOLIKOANTU NiaKNaaKy.
. 3abopoHeHO OnokyBaTM BEHTUNAUIAHWIA KnanaH
MoTopa nanblem abo pyKkot.



. He npuknapgante cuny [o  iHCTpyMeHTa.
HagmipHuii  TMCK MOXe 3HU3NTKU edEeKTUBHICTb
3a4YNCTKM, MOLWIKOAUTM HaxaayHuin nanip abo
3MEHLLUUTU TEPMIH CNY>X6W iHCTpYyMeHTa.

Mig yac poboT MILUHO TpuMmaWTe iHCTPYMEHT OAHIE

PYKOIO 3a PyuKy 3 BUMMKayeM, a ApYyrolo — 3a nepeHio

PYYKy iHCTpyMeHTa. YBIMKHIiTb iHCTPYMEHT Ta 3axaiTb,

Ookn BiH Habepe noBHOI wBmMakocTi. OBGepexHo

PO3MICTiTb IHCTPYMEHT Ha pobouiii noBepxHi. Tpumante

iHCTpyMEHT Takum uYuHoM, wWo6 nigknagka 6Gyna

posTawoBaHa YypiBeHb i3 PoOBGOYOI MNOBEpXHel, Ta
3rierka HaTMckamTe Ha HbOro.

TEXHIYHE OBCIYIOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- [lepea TuM, $K OMMSHYTU iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, repeKkoHanmTecs, LWo BiH
BUMKHEHWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

. Hikonn He BWKOPWCTOBYMTE rasoniH, OeH3uH,
pospigxysad, CnMpT Ta nogibHi peuoBuHU. Ix
BMKOPUCTaHHSI MOXe MPU3BECTU 0 3MiHU KObOpY,
nedopmaLii Ta NosBU TPILLUH.

Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta

HALIMHICTb, pemoHT, ornsig Ta 3aMiHy BYrifnbHUX

wiTok, Oyab-sike iHWe TexHiyHe obcnyroByBaHHSA abo

perynioBaHHs MatloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHI LIeHTpU
obcnyroByBaHHs "MakiTa", ie BUKOPUCTOBYIOTbLCS NULLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHm "Makita".

AOOOATKOBE NPUnAAAs

/\OBEPEXHO:

. Lle ocHaweHHss abo npunagas pekomMeHOoBaHO
ONs BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", Wwo
onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BurikopuCTaHHS SIKOrOCb iHLIOMO OCHalleHHsi abo
npunagas  MoXe  CMpUYMHUTKA  TpaBMyBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTU
nvwe  3a Npu3HayeHHsIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6Ginblu
AeTtanbHoMy 03HaiOMNEHHi 3 OCHaLLeHHAM
3BepranTecb Ao MicueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

« Haxpaunwuii nanip (i3 otBopamm)

- CTaHpapTHWI HaxpgadHuii nanip 3 nunydkoto (Ta 3
oTBOpaMM)

- Mydra 25 (ans nigknoyeHHs nunococa)

. ManepoBuiA MilLOK AN Nuny

- [lepxak nanepoBoro Mmiluka ans nuny

NMPUMITKA:

. [esiki enemMeHTU cnMcKky MOXYTb BXOAUTM [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunaaas.
BoHU MOXyYTb BiApI3HATUCS 3anexHo Bif KpaiHu.
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